Crimpfix R...

Crimpfix R 9028500000
Crimpfix RS 1477030000

CRIMPFIX R

SNCNCRCRCRONSRCNCRCACNCNS

Abisolier- und Crimpautomat, Originalbetriebsanleitung

25

Automatic stripper and crimper, Original operating instructions

Machine automatique a dénuder et a sertir, Notice d‘instructions originale

47

Macchina spellafili e crimpatrice, Istruzioni per I‘uso original

69

Maquina automatica de desaislado y prensado, Manual de instrucciones original

91

13

Maquina de descarnar e cravar, Manual de instrugoes original

Urzadzenia do zdejmowania izolaciji i zaciskania koncéwek , Instrukcja oryginalna

135

Odizolovaci a krimpovaci stroj, Pivodni navod k pouzivani

157

Csupaszité- és krimpel6gép, Eredeti hasznalati utasitas

179

Masina automata de dezizolare i sertizare, Instructiuni de utilizare originale

Avisolerings- och crimpautomat, Bruksanvisning i original

201
223

Strip- en krimpmachine, Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

245

BEFIR N BERARE, RIS

267

Weidmiiller %<






Inhalt

1 Uber diese Dokumentation

2 Aligemeine Sicherheitshinweise

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung
2.2 Verarbeitbares Material und Crimpform
2.3 Sicherheitseinrichtungen

24  Personal

3 Geratebeschreibung
3.1 Technische Daten
3.2 Typenschild

4 Automat transportieren und aufstellen
41 Aufstellort

4.2 Automat transportieren

4.3 Lieferung auspacken

44  Lieferumfang

4.5  Anschlisse installieren

5 Automat einrichten

5.1 Aderendhiilsen einlegen

5.2 Aderendhlilsenrolle wechseln

5.3  Abisolierlange einstellen (nur RS)
5.4  Abisoliertest durchfiihren

5.5  Schnitttiefe einstellen

6 Automat bedienen

6.1 Normalbetrieb

6.2 Leiter einfiihren

6.3  Touchdisplay und Bedienments

6.4 Tagesstlickzahl zurlicksetzen

6.5 Betriebsmodus wechseln

6.6  Z&hler und Bearbeitungszeit anzeigen
6.7  Sprache einstellen

6.8 Serviceanzeige

6.9 Automat ausschalten

Hersteller

Weidmiuiller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstrale 16

D-32758 Detmold

T +49 5231 14-0

F +49 5231 14-292083
www.weidmueller.com

Dokument-Nr. 2549630000
Revision 00/September 2017

2549630000/00/09.2017

© O © © o 0 o (20N RS IS NS | £

©

[ G G §
NN - -~ O o

R G G G G QI G G
OO, PP OOOW

7 Automat reinigen und warten
7.1 Automat aufien reinigen

7.2 Automat warten

7.3 Wartungsplan

7.4  Crimpfix RS: Abfallbehalter leeren
7.5 Leiterhaltezange warten

7.6  Litzenfixiereinheit warten

7.7 Abisoliereinheit warten

7.8 Crimpwerkzeug warten

7.9 Innenraum reinigen

7.10 Werkzeugeinheit warten

7.11  Druckluftwartungseinheit warten
8 Storungsbeseitigung

8.1  Storungstabelle

8.2  Verschleilteile

8.3  Abisoliermesser wechseln

8.4  Sicherungen wechseln

9 Automat auBer Betrieb nehmen und entsorgen
9.1 Automat aufler Betrieb nehmen
9.2  Automat entsorgen

ANHANG

Elektroanschlussplan
Pneumatikanschlussplan
Konformitatserklarung

Weidmiiller 3¢

16
16
16
17
18
18
18
19
19
20
20
20

21
21
21
22
22

23
23
23

290
291
292



1 Uber diese Dokumentation

Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach Die situationsbezogenen Warnhinweise kdnnen folgende
Schwere der Gefahr unterschiedlich gestaltet. Warnsymbole enthalten:

Symbol | Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer
Spannung

Lebensgefahr moglich!

Hinweis mit dem Signalwort ,Warnung® war-
nen Sie vor Situationen, die zu tdédlichen oder
schweren Verletzungen fiihren kdnnen, falls
Sie die angegebenen Hinweise nicht beach-
ten.

Warnung vor Handverletzungen durch
scharfe Klingen

Warnung vor Handverletzungen (Quetschen)

Verletzungsgefahr!

Arbeiten dirfen nur durch eine Elektrofach-

Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht* war- kraft ausgefiihrt werden

nen Sie vor Situationen, die zu Verletzungen
fuhren kénnen, falls Sie die angegebenen
Hinweise nicht beachten.

ACHTUNG

Sachbeschéadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung” warnen Sie vor

Gefahren, die eine Sachbeschadigung zur Folge haben

kénnen. In den Ubrigen Texten werden weitere Formatierungen ver-
wendet, die folgende Bedeutung haben:

Arbeiten nur mit personlicher Schutzausrus-
tung durchfiihren

Hinweise zur Dokumentation

Q@& P>PP

Texte neben diesem Pfeil sind Hinweise, die
nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichtige
Informationen fiur das richtige und effektive Arbei-
ten geben.

» Handlungsanweisungen erkennen Sie an dem schwar-
zen Dreieck vor dem Text.
— Aufzahlungen sind mit Strichen markiert.

4 Weidmiiller 3¢ 2549630000/00/09.2017



2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Der Automat ist fur das Abisolieren und Crimpen von
flexiblen Leitern in einem Arbeitsgang vorgesehen. Mit dem
Automaten darf nur das unten beschriebene Material (Lei-
ter und Aderendhulsen) verarbeitet werden. Die prozess-
sichere Bearbeitung kann nur fir Weidmdller Aderendhiil-
sen garantiert werden, die Verarbeitung anderer Fabrikate
kann zu Stérungen und Schaden an der Maschine fihren.
Der Automat darf nur innerhalb der beschriebenen techni-
schen Grenzen eingesetzt werden (s. Kapitel 3.1).
Veranderungen und Umbauten des Automaten dirfen nicht
vorgenommen werden.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch das
Beachten der Dokumentation.

2.2 Verarbeitbares Material und Crimpform

Leiter

Flexible PVC Leiter HO5V-K und HO7V-K mit einem Quer-
schnitt von 0,5-2,5 mm>.

Aderendhiilsen
Weidmiiller Aderendhilsen auf Rolle:

Modell R
H0,5/14 HO0,5/14 S
HO,75/14 H0,75/14 S
H1,0/14 H1,0114 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S
Modell RS
HO,5/14 HO,5/14 S HO,5/16 H0,5/16 S
HO,75/14 H0,75/14 S H0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/14 H1,0114 S H1,0/16 H1,0116 S
H1,5/14 H1,5114 S H1,5/16 H1,5/116 S
H2,5/14 H2,5114 S H2,5/16 H2,5/16 S
Crimpform

Trapez (Standard)

2549630000/00/09.2017

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automat ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen
ausgestattet:

— Sicherheitsschalter innen an der Frontplatte
— 3/2-Wegeventil
— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtungen diirfen nicht unwirksam
gemacht werden. Sie missen einmal jahrlich von einem
Servicetechniker Uberprift werden.

2.4 Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automaten bedienen
und Wartungstatigkeiten ausfuhren. Zur Einweisung gehort
auch, dass die Betriebsanleitung vollstandig gelesen wur-
de.

()

Reparaturen dirfen nur nach Ricksprache mit
dem Weidmdliller Service und nur durch eine
Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf,
dass sie vom Bedienpersonal jederzeit einge-
sehen werden kann.

Alle Dokumente konnen Sie auch von der
Weidmdller Website herunterladen.

Weidmiiller 3¢ 5
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3 Geratebeschreibung

Bild 3.1 Frontansicht

1 Aderendhlilsenrolle 7 Netzanschlussbuchse

2 Rollenhalter 8  Sicherungsfach

3 Verriegelung Frontplatte 9  Ein-/Ausschalter

4  Touchdisplay 10 Tragegriff (beidseitig)

5 Frontplatte 11 Druckluftwartungseinheit
6 Leitereinfuhrtrichter

Das Typenschild befindet sich an der Riickseite des Automaten.

6 Weidmiiller 3¢ 2549630000/00/09.2017




Geratebeschreibung

Bild 3.2  Ansicht Innenraum (RS)

1 Einstellung Offnungskeil (nur RS) 7 Abisoliereinheit

2 Transporteinheit 8 Einstellung Ausldsevorrichtung (nur RS)

3 Offnungskeil 9 Litzenfixiereinheit

4  Einstellung Hiilsenanschlag (nur RS) 10 Abfallbehélter (nur RS)

5  Crimpeinheit 11 Einstellung Litzenfixiereinheit (nur RS)

6 Hiilsenhalteeinheit 12 Innensechskantschliissel 2,5 mm (RS: 2,5 und 5 mm)

2549630000/00/09.2017 Weidmiiller 3C 7



Geratebeschreibung

3.1 Technische Daten

Crimpfix R Crimpfix RS

Antrieb elektropneumatisch
Versorgungsspannung 100-240 V AC; 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 110 VA
Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x T2AH250V
Schutzart P20
Schutzklasse |/ Schutzleiter )
Betriebsdruck 5,5 bar
Luftverbrauch ca. 0,9 nl/Anschlag
Leitereinfiihrlange 35 mm (1.37") 27 mm (1.06") + Crimplange
Crimplénge 8 mm (0.31") 8/10 mm (0.31"/0.39")
Aderendhiilsen 0,5...2,5mm? (AWG 20...14)
Crimpform Trapez
Taktzeit 15s
Umgebungstemperatur

Betrieb +5 °C bis 40 °C

Lagerung/Transport -25 °C bis +55 °C (kurzzeitig +70 °C)
Innentemperatur bei Betrieb max. 45 °C
Max. Betriebshdohe 2000 m uber NN

Luftfeuchte 50% bei +40 °C (ohne Betauung), 90% bei +20 °C (ohne Betauung)
Verschmutzungsgrad 2
Dauerschalldruckpegel <70dB(A)

Abmessungen (BxTxH) 390x330x460 mm (15.35" x 12.99" x 18.11")
Farbe RAL 2000
Gewicht 23 kg (50.71 Ibs)

3.2 Typenschild

"~ Weidmiiller 3C
OB

Klingenbergstrae 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIXR
1066
___—100-240V; 50/60Hz; 26VA; 0.25A; IP20

2—
3/"'.:

= (€@
5 Made In Germany www. weidmueller.com
Bild 3.3  Typenschild an der Automatenriickseite

Weidmiiller 3¢

AP O -

Hersteller

Modell, Typenbezeichnung
Seriennummer
Technische Angaben
Baujahr

2549630000/00/09.2017



4  Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erfillen:
— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberflache
(Gewicht des Automaten s. Kapitel 3.1).
— Beidseitig und vor dem Automaten mindestens je 30 cm
freie Arbeitsflache.
— Anschlisse fir Strom und Druckluft gut zuganglich in
der Nahe.
Der optimale Betriebsdruck ist 5,5 bar
I (¥ 0,5 bar). Mit weniger als 5 bar Betriebsdruck
werden keine ausreichend guten Crimpergeb-
nisse erreicht. Mit mehr als 6 bar Betriebsdruck
kommt es zu erhéhtem Verschleify am Automa-
ten.

4.2 Automat transportieren

» Tragen Sie beim Transport des Automaten
immer Arbeitsschuhe mit FuRschutz.

» Nur RS: Leeren Sie vor jedem Transport den Abfallbe-
halter.

» Beachten Sie das Gewicht des Automaten (s. Kapi-
tel 3.1). Verwenden Sie ggf. eine Transporthilfe.

» Um den Automaten zu bewegen, nutzen Sie immer
die seitlichen Tragegriffe.

» Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B. im
Servicefall), verwenden Sie die Transportverpackung.

4.3 Lieferung auspacken

» Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit
(Lieferumfang s. unten).

» Bewahren Sie die Transportverpackung auf.

» Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung fur die
Anwender jederzeit zuganglich ist.

4.4 Lieferumfang

— Abisolier- und Crimpautomat

— Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)

— Druckluftschlauch

— Innensechskantschlissel 2,5 mm (RS: 2,5 und 5 mm)
— Betriebsanleitung

— Optional: CRIMPFIX MAGAZIN (Best.-Nr. 2443370000)

2549630000/00/09.2017

4.5 Anschliisse installieren

» Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.

Bild 4.1

Anschliisse installieren

» SchlieRen Sie zuerst den Druckluftschlauch an der
Druckluftwartungseinheit des Automaten an (1).
» Verbinden Sie den Druckluftschlauch erst danach mit
der Druckluftquelle.
» Kontrollieren Sie die Manometeranzeige (2).
Der Betriebsdruck muss zwischen 5 und 5,5 bar sein.
» Falls nétig, regeln Sie den Betriebsdruck nach. Ziehen
Sie dazu die Einstellschraube (3) nach oben und drehen
Sie sie vorsichtig:
— um den Druck zu erhdéhen, drehen Sie mit dem
Uhrzeigersinn
— um den Druck zu verringern, drehen Sie gegen den
Uhrzeigersinn.
» Stecken Sie das Netzkabel in die Netzanschlussbuch-
se (4) des Automaten und schlie3en Sie es an die
Stromversorgung an.

Weidmiiller 3¢ 9



5 Automat einrichten

Bei folgenden Anlassen muss der Automat eingerichtet

werden:

— wenn ein anderer Typ von Aderendhtilsen verarbeitet
werden soll

— bei jeder Inbetriebnahme

Wenn Sie auf einen anderen Aderendhilsentyp wechseln
wollen, miussen Sie zuerst die noch in der Crimpeinheit be-
findlichen Aderendhlilsen entfernen. Gehen Sie dazu wie
folgt vor:

» Entfernen Sie die Aderendhilsenrolle.

» Fihren Sie den verwendeten Leiter weiter so lange in
den Automaten ein, bis der Leiter nur noch abisoliert
wird.

Jetzt sind alle Aderendhiilsen aus dem Inneren der Crim-

peinheit entfernt.

Beim Einrichten mussen folgende Einstellungen gepruft
und bei Bedarf angepasst werden:

— Aderendhdlsenrolle
— Hulsenquerschnitt
— Nur RS: Crimplange an vier Positionen (s. Kapitel 5.3).

Die Einstelltabelle an der Innenseite der Frontplatte zeigt
die erforderlichen Einstellungen fir die verschiedenen Huil-
senvarianten.

Fir das Einrichten muss der Automat ausge-
schaltet sein.

Symbol  Bedeutung

Aderendhtlse (Typ)

5.1 Aderendhiilsen einlegen

» Setzen Sie die Aderendhllsenrolle (1) so auf, dass ein
Abrollen im Uhrzeigersinn sichergestellt ist.

» Drehen Sie die Verriegelung (2) an der Frontplatte (3)
um diese zu o6ffnen.

Transporteinheit verwenden (X=Ja)

Kabeleinfiihreinheit, Offnungskeil,
Auslésevorrichtung

Hulsenanschlag

@D &

10 Weidmiiller 3¢

Der Transportstift (4) in der Transporteinheit muss sich

ganz unten befinden!

Der Transportstift wird durch eine Feder nach unten

gedruckt.

Wenn er sich nicht ganz unten befindet:

» Prifen Sie ob der Transportstift blockiert ist und entfer-
nen sie ggf. die Blockade.

» Schieben Sie den Aderendhilsengurt nur soweit in die
Transporteinheit, bis die unterste Hilse einrastet

» Prifen Sie den korrekten Sitz, indem Sie vorsichtig am
Aderendhulsengurt ziehen.

» Schliefen und verriegeln Sie die Frontplatte.

» Rollen Sie den losen Aderendhilsengurt auf.

2549630000/00/09.2017



Automat einrichten

5.2 Aderendhiilsenrolle wechseln Abisolierlange an der Auslosevorrichtung einstellen

» Drehen Sie die Verriegelung an der Frontplatte um diese
zu Offnen.

» Schwenken Sie die Frontplatte nach unten.

» Dricken Sie den Transportstift ganz nach oben und
ziehen Sie den Aderendhilsengurt aus der Transport-
einheit heraus.

» Siehe Kapitel 5.1.

5.3 Abisolierlange einstellen (nur RS)

Jeder Aderendhllsenlange ist ein Buchstabe zugeordnet:
16 mm = A 14 mm =B

» Prifen Sie, ob der zutreffende Buchstabe (Aoder B)an  Bild 5.2  Einstellung Auslésevorrichtung (eingestellt: B)
den folgenden vier Bauteilen eingestellt ist:

1. Hilsenanschlag (Bild 3.2, 4) Mit dieser Einstellung variieren Sie die Abisolierlange.

2. Auslésevorrichtung (Bild 3.2, 8) » Driicken Sie das Einstellrad nach hinten und drehen

3. Litzenfixiereinheit (Bild 3.2, 11) Sie es so, dass der gewiinschte Wert an der markierten
4. Offnungskeil (Bild 3.2, 1) Position steht.

» Lassen Sie das Einstellrad los, so dass es einrastet.

Hilsenanschlag einstellen Innerhalb des gewahlten Einstellbereichs (A oder B)

koénnen Sie feinjustieren:

» Um die Abisolierlange zu erhéhen, drehen Sie in Rich-
tung +, um die Abisolierlange zu verringern, drehen Sie
in Richtung —.

Litzenfixiereinheit einstellen

Bild 5.1  Einstellung Hiilsenanschlag

» Drehen Sie das Stellrad mit dem Sechskantschlissel
(5 mm) so, dass der gewlinschte Wert sichtbar ist.
Zwei Striche = A, ein Strich =B

Bild 5.3  Einstellung Litzenfixiereinheit (eingestellt: B)

» Ziehen Sie die Werkzeugeinheit nach vorn und stellen
Sie den Hebel auf den gewinschten Wert.

2549630000/00/09.2017 Weidmiiller 3C 11



Automat einrichten

Offnungskeil einstellen

Der Offnungskeil ist nur verstellbar, wenn sich
I die Litzenfixiereinheit in Betriebsstellung befindet
(s. Kapitel 7.6).

™ F &

Bild 5.4  Einstellung Offnungskeil (eingestellt: B)

» Losen Sie die Feststellschraube (1) so weit, dass sich
die Einstellplatte bewegen lasst und die Fangstifte (2)
frei liegen.

» Bringen Sie die Einstellplatte in die gewlinschte Positi-
on (3). Dabei muss einer der Fangstifte in eine Offnung
passen.

» Ziehen Sie die Feststellschraube (1) wieder an.

5.4 Abisoliertest durchfiihren

Jedes Mal, wenn das zu verarbeitende Material gewechselt

wurde, sollten Sie einen Abisoliertest durchfiihren.

» Schalten Sie den Netzschalter ein.

» Stellen Sie am Touchdisplay den Betriebsmodus
~Abisolierbetrieb” ein (s. Kapitel 6.5).

» Fihren Sie einen Leiter zum Abisolieren ein.

» Priufen Sie das Ergebnis:

— Sind alle Litzen unbeschadigt?
— Wurde gerade und gleichmaRig abisoliert?

» Priifen Sie mit einer ungecrimpten Aderendhtilse, ob
die Abisolierlange passt und ob die gewahlte Kombina-
tion von Leiter und Hulse optimal zusammenpasst.
Wechseln Sie bei Bedarf auf S-Hiilsen (mit groRerem
Kunststoffkragen, s. Kapitel 2.2).

12 Weidmiiller 3¢

5.5 Schnitttiefe einstellen

Je nach Harte und Dicke der Isolation kann es erforderlich

sein, die Schnitttiefe fiir das Abisolieren anzupassen. Dafir

muss der Messerabstand verandert werden, indem die

beiden Exzenter verstellt werden.

» Um an die Exzenter zu gelangen, driicken Sie die Werk-
zeugeinheit nach hinten und schwenken Sie sie nach
rechts.

Bild 5.5  Abisoliereinheit

» Losen Sie beide Exzenterschrauben (1) und (2)
(Innensechskantschliissel 2,5 mm).

» Um die Schnitttiefe zu verringern, verstellen Sie beide
Exzenter in Richtung ,+*“ (grof3erer Messerabstand).

» Um die Schnitttiefe zu erhohen, verstellen Sie beide
Exzenter in Richtung ,—* (kleinerer Messerabstand).

» Ziehen Sie beide Exzenterschrauben wieder fest.

Die Einstellungen beider Exzenter missen
Ubereinstimmen.

2549630000/00/09.2017



6 Automat bedienen

6.1 Normalbetrieb

» Legen Sie die Aderendhillsenrolle ein.

» Schalten Sie den Netzschalter ein.

» Prifen Sie vor jedem Einschalten:
— Ist das Stromkabel einwandfrei?
— Ist der erforderliche Betriebsdruck (5,5 bar)
vorhanden?
— Ist die Frontplatte geschlossen?

Die Ventile springen hérbar an und ein Referenzlauf wird
durchgefiihrt. Das Touchdisplay zeigt die Betriebsbereit-
schaft an.

6.2 Leiter einfithren

Verarbeiten Sie nur Leiter, die sauber geschnit-

ten sind. Alle Litzen missen bindig mit der Iso-

lation abschlielRen, keine Litze darf verkirzt sein
oder herausstehen.

Achten Sie darauf, dass das Leiterende gerade

VT —h

Bild 6.1  Leiter richtig einfiihren

» Flhren Sie einen Leiter in den Einflhrtrichter.

Das Material wird etwas eingezogen und automatisch
bearbeitet, dabei sind Ventilgerausche zu héren.

» Sobald die Bearbeitung abgeschlossen ist (keine Gerau-
sche mehr), ziehen Sie den bearbeiteten Leiter heraus.

2549630000/00/09.2017

6.3 Touchdisplay und Bedienmeniis

Das Touchdisplay zeigt den aktuellen Betriebszustand an.
Der untere Teil des Displays ist beriihrungssensitiv.

Mit den vier Bedientasten kdnnen Sie durch das Programm
navigieren.

|

Pl s | LN

Bild 6.2  Touchdisplay, Anzeige nach dem Einschalten
Taste | Funktionen

'y Meni anwéhlen (vorwérts bewegen) oder Wert erhé-
hen

$ Menii anwahlen (riickwarts bewegen) oder Wert
verringern

C | Menii verlassen (zuriick zu Menii 1)

E Angewahltes Men aktivieren oder Wert setzen

» Um ein Bedienmenl anzuwahlen, driicken Sie die
Pfeiltasten.

» Um in das angewahlte Menu zu wechseln, dricken
Sie E.

» Innerhalb eines Menus bewegen Sie sich mit den
Pfeiltasten zum gewlinschten Punkt.

» Um einen angewahlten Punkt zu aktivieren, dricken
Sie E.

» Um das Meni zu verlassen, driicken Sie C.

Fir den Betrieb sind nur die Ments 1, 3 und 10
relevant. Hier kdbnnen Sie:
Menu 1: Tagesstlckzahl zurticksetzen
Menu 3: Betriebsmodus wechseln

(Standard: Crimpen und Abisolieren)
Menl 10: Sprache einstellen

Die ubrigen MenUs sind nur fir den Service vorgesehen.

Weidmiiller 3¢ 13



Automat bedienen

6.4 Tagesstiickzahl zuriicksetzen

» Wahlen Sie MenU 1 an, falls es nicht schon angezeigt
wird.

6.6 Zahler und Bearbeitungszeit anzeigen

» Wahlen Sie Men( 4 an.

» Um die Tagesstlickzahl zuriickzusetzen, halten Sie C
gedriickt (mindestens 5 Sekunden).

Die Tagesstuckzahl wird auf Null gesetzt.

6.5 Betriebsmodus wechseln

» Wahlen Sie Menl 3 an.
Der aktuelle Betriebsmodus wird angezeigt.

3. Abisoliermenue

_ 4. Betr.Datenmenue

1. Produktions- GZaehler: 400002 | Gesamtzahler: Zahl der absol-
menue vierten Arbeitszyklen

Bereit Gerat betriebsbereit Be.Zeit: 1,496s |Bearbeitungszeit: Dauer eines
T-Stk: 5 Tagesstiickzahl: Anzahl der bear- Arbeitszyklus (Abisolieren und

beiteten Stiicke seit dem letzten Crimpen)

Schritt:  1/0 Zurlcksetzen. Service: — 1 Vorzeichen und Servicezahler
¢ ¥ C E t ¥ C E

Abisolieren: 0 0 = Abisolieren und Crimpen

1 = Nur Absiolieren

t ¥ C E

» Um den Betriebsmodus zu wechseln, driicken Sie E.
Der gewahlte Betriebsmodus ist sofort aktiv.

» Um wieder in das Produktionsmenu zu gelangen,
driicken Sie C, oder wahlen Sie mit den Pfeiltasten ein
anderes Mend.

14 Weidmiiller 3¢

Der Gesamtzahler zahlt die Arbeitszyklen wahrend der

gesamten Lebensdauer des Automaten. Das Service-

intervall des Automaten betragt 400.000 Arbeitszyklen.
Der Servicezahler zahlt gegenlaufig runter, beginnend bei

400.000. Sobald 400.000 Arbeitszyklen absolviert wurden

steht der Servicezahler auf 0, beim nachsten Start des

Automaten wird die Servicemeldung angezeigt

(s. Kapitel 6.9). Der Servicezahler zahlt wieder hoch,
das negative Vorzeichen zeigt an, dass ein Zahlzyk-
lus durchlaufen wurde. Der Servicetechniker setzt den
Servicezahler wieder auf 400.000.

2549630000/00/09.2017



6.7 Sprache einstellen

» Wahlen Sie Menl 10 an.
» Um das Menl zu aktivieren, driicken Sie E.

10. Sprache

t ¥ C E

» Dricken Sie ¥, bis die gewlnschte Sprache angezeigt
wird.
Die gewahlte Sprache wird sofort Gbernommen

» Um wieder in das Produktionsment zu gelangen,
driicken Sie C, oder wahlen Sie mit den Pfeiltasten ein
anderes Menu.

6.8 Serviceanzeige

1. Produktions-

menue

Bereit Gerat betriebsbereit

—— Service — Serviceanzeige erscheint nach
Schritt:  2/0 jeweils 400.000 Arbeitszyklen.
t 8 C E

Beim Einschalten des Automaten blinkt die Serviceanzeige

dreimal auf. Danach ist der Automat betriebsbereit.

Um die Leistungsfahigkeit des Automaten még-
I lichst lange zu erhalten, sollten Sie die vorgese-

henen Serviceintervalle einhalten:
— Kleiner Service nach 400.000 Arbeitszyklen
— GroRer Service nach 800.000 Arbeitszyklen

Wenden Sie sich an lhre zustéandige Weidmdiller

Landervertretung.

2549630000/00/09.2017

Automat bedienen

6.9 Automat ausschalten

» Schalten Sie den Automaten aus.
Die Ventile werden horbar entlastet, die Displayanzeige
erlischt.
Nur RS: Wenn Sie die Arbeit beenden, sollten
I Sie den Abfallbehalter leeren und wieder in den
Automaten einsetzen (s. Kapitel 7.4).

Weidmiiller 3¢ 15



7 Automat reinigen und warten

7.1 Automat auBen reinigen

Der Automat sollte regelmaRig von Staub befreit werden.
Nach Bedarf muss er aufen gereinigt werden.

Die Reinung des Innenraums gehért zur War-
tung, die nur durch unterwiesenes Personal

durchgefiihrt werden darf.

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.

ACHTUNG

Das Display kann beschadigt werden!

Durch ungeeignete Reinigungsmittel kann das Display

zerkratzt oder zerstort werden.

» Reinigen Sie das Display vorsichtig entweder mit ei-
nem speziellen Reinigungstuch fur Displayoberflachen
oder mit einem weichen Tuch und einem Bildschirm-
reinigungsmittel.

» Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem
feuchten Tuch. Bei Bedarf verwenden Sie Reinigungs-
mittel auf Seifenbasis. Verwenden Sie keine scharfen
Reiniger oder Losemittel.

16 Weidmiiller 3¢

7.2 Automat warten

Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, missen
die folgenden Wartungsarbeiten (s. Kapitel 7.3) in den an-
gegebenen Intervallen ausgefiihrt werden.

Lebensgefahr durch Stromschlag
moglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten
kénnen nicht isolierte Teile berthrt werden.
» Schalten Sie den Automaten aus.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch zu-
erst von der Druckluftquelle, dann von der
Wartungseinheit.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Offnen Sie die Frontplatte und legen Sie
sie vorsichtig ab.

Nur RS: Um alle Bereiche im Innenraum des Au-
tomaten gut zu erreichen, sollten Sie zu Beginn
der Wartungsarbeiten den Abfallbehéalter entfer-
nen. Denken Sie daran, ihn nach Abschluss der
Arbeiten wieder einzusetzen.

Halten Sie fur die Wartungsarbeiten bereit:

Satz Innensechskantschlissel

Pinsel und Putztuch

Schmiermittel

— Silikon- oder PTFE-OI

— Schmierfett (fir Walzlager geeignet)

2549630000/00/09.2017




Automat reinigen und warten

7.3 Wartungsplan

- T ' 8

TRIMPFA R

Bild 7.1 Ubersicht der Wartungspunkte

Wartungspunkt Intervall / Wartungstatigkeit

Téaglich Siehe Kapitel

1 Abfallbehélter leeren (nur RS) 7.4
Wochentlich

2 Leiterhaltezange reinigen 7.5

3 Litzenfixiereinheit: Einflhrtrichter reinigen 7.6

4 Abisoliereinheit warten, Abisoliermesser priifen 7.7

6 Innenraum reinigen 7.9
Monatlich

2 Leiterhaltezange: Drehpunkt und Beruhrungsflachen élen 7.5

3 Litzenfixiereinheit: Drehpunkt und Laufrollen 6len 7.6
Crimpwerkzeug: Laufrollen und Hilsenhaltezange 7.8
Vierteljahrlich

7 Werkzeugschlitten 7.10
Nach Bedarf

8 Druckluftwartungseinheit: Kondenswasser ablassen, 7.1
Filter reinigen/wechseln

2549630000/00/09.2017 Weidmiiller 3C 17



Automat reinigen und warten

7.4 Crimpfix RS: Abfallbehalter leeren

Je nach Starke des abisolierten Materials muss der Abfall-
behalter nach 2000 bis 6000 Zyklen geleert werden. Auch

vor jedem Transport oder Versand muss der Abfallbehalter
geleert werden.

» Ziehen Sie den Abfallbehalter heraus und leeren Sie ihn
aus.
» Setzen Sie den Abfallbehalter wieder ein.

7.5 Leiterhaltezange warten

» Reinigen Sie die Leiterhaltezange mit einem Pinsel.

Monatliche Wartung zusatzlich:

» Olen Sie die Leiterhaltezange an den Drehpunkten (1)
und an den Beruhrungsflachen (2) der Laufrollen.

7.6 Litzenfixiereinheit warten

Bild 7.2  Leiterhaltezange

18 Weidmiiller 3¢

Bild 7.3 Litzenfixiereinheit in Betriebsposition (A) und nach

vorn gezogen (B)

» Reinigen Sie den Einfuhrtrichter (1) mit einem Pinsel.
» Bei Bedarf verwenden Sie ein weiches Tuch und etwas
Spiritus.

Monatliche Wartung zusatzlich:

» Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn (Bild 7.3 , B).
» Prifen Sie, ob die Laufrollen (2) leichtgangig sind.

Bei Bedarf 6len Sie die Drehpunkte der Laufrollen.
» Olen Sie die Drehpunkte (3) der Litzenfixiereinheit.

2549630000/00/09.2017




7.7 Abisoliereinheit warten

» Stellen Sie sicher, dass sich die Litzenfixiereinheit in der
vorderen Position befindet.

» Driicken Sie die Werkzeugeinheit nach hinten und
schwenken Sie sie nach rechts.

Bild 7.4  Abisoliereinheit

» Reinigen Sie den Bereich um die Bohrung (1) mit einem
Pinsel.

» Bei Bedarf verwenden Sie ein weiches Tuch und etwas
Spiritus.

» Prifen Sie die Messer (2). Bei Bedarf wechseln Sie die
Klingen (s. Kapitel 8.3).

7.8 Crimpwerkzeug warten

Um an das Crimpwerkzeug zu gelangen, missen Sie die

Litzenfixiereinheit demontieren.

» Stellen Sie sicher, dass sich die Litzenfixiereinheit in der
vorderen Position befindet (Bild 7.3, B).

» Entfernen Sie die rechte untere Schraube der Litzen-
fixiereinheit (Bild 7.3, 4).

» Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit vorsichtig nach vorne
heraus. Bei Crimpfix R: Achten Sie darauf, dass der
Distanzring auf der Achse bleibt.

» Kippen Sie die Litzenfixiereinheit zur Seite und legen Sie
sie vorsichtig ab.

2549630000/00/09.2017

Automat reinigen und warten

Bild 7.5 Litzenfixiereinheit demontiert

Monatliche Wartung zusatzlich:

Bild 7.6

Crimpwerkzeug

» Priufen Sie, ob die Laufrollen (1) am Crimpwerkzeug
leichtgangig sind.

» Prifen Sie, ob die Laufrollen (2) an der Hiilsenhalte-
zange leichtgangig sind.

» Bei Bedarf dlen Sie beide Stellen.

» Olen Sie den Fiihrungsstift (3) der Hillsenhalteeinheit.

» Olen Sie die seitlichen Laufflachen (4) der Hiilsenhalte-
einheit.

» Setzen Sie die Litzenfixiereinheit wieder ein und schrau-
ben Sie sie fest.
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Automat reinigen und warten

7.9 Innenraum reinigen

» Nur RS: Entfernen Sie den Abfallbehalter.
» Reinigen Sie den Innenraum des Automaten mit einem
Pinsel und bei Bedarf mit einem Staubsauger.

gung des Innenraums, da sonst Kleinteile

(z. B. Abisolierreste) im Inneren des Automaten
unerreichbar werden. Funktionsstérungen und
Betriebsausfall kénnen die Folge sein.

: Verwenden Sie niemals Druckluft fir die Reini-

7.10 Werkzeugeinheit warten

Bild 7.7 Werkzeugschlitten

Vierteljahrlich

» Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn.
» Schmieren Sie die Bertihrungsflache (1).
» Bringen Sie die Litzenfixiereinheit wieder in Position.

20 Weidmiiller 3¢

7.11 Druckluftwartungseinheit warten

Verletzungsgefahr durch elektrische
Spannung!
p» Stellen Sie sicher, dass der Automat aus-

geschaltet und der Netzstecker gezogen
ist.

Verletzungsgefahr durch herumschleu-
dernden Druckluftschlauch!

» Stellen Sie sicher, dass der Druckluft-
schlauch von der Druckluftquelle getrennt
ist.

Bild 7.8  Druckluftwartungseinheit

Nach Bedarf

» Um das Kondenswasser abzulassen, driicken Sie die
Ablassschraube (1) nach oben.

» Um den Filter zu wechseln, schrauben Sie den Kon-
denswasserbehalter (2) ab und drehen Sie den Filter (3)
heraus.

» Setzen Sie einen neuen Filter ein und schrauben Sie
den Kondenswasserbehalter wieder fest.
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8 Storungsbeseitigung

Falls sich eine Stdrung mit den hier beschriebe-
nen MalRnahmen nicht beseitigen Iasst, wenden
Sie sich an den Weidmdiller Service.

8.1 Storungstabelle

Storung

Automat Iasst sich nicht ein-
schalten.

Magliche Ursache
Stromversorgung ist unterbrochen

Empfohlene MaRnahme

» Priifen Sie das Netzkabel und den Netzan-
schluss.

» Prifen Sie die Sicherungen.

Kein Start bei eingefiihrtem
Leiter.

Startsensor (S1) ist durch Abisolierrest
blockiert

» Offnen Sie die Frontplatte.

» Schwenken Sie die Werkzeugeinheit nach
rechts.

» Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn.

» Entfernen Sie Reste aus der Abisoliereinheit.

» Bringen Sie alle Bauteile wieder in die Aus-
gangsposition.

Leiter wurde falsch eingeflhrt

» Fihren Sie den Leiter gerade ein.

Der Draht wird nur abisoliert
aber nicht gecrimpt.

Betriebsmodus ,Nur Abisolieren” ist
eingestellt

» Andern Sie den Betriebsmodus auf Standard
(Einstellung ,0" in Mena 3).

Einstellungen am Automaten passen
nicht zur verwendeten Hilse

» Prifen Sie, ob die Einstellungen fir Hilsen-
querschnitt und Crimplange (nur RS) zur ver-
wendeten Hulse passen.

Keine Aderendhilsenrolle eingelegt

» Legen Sie eine Aderendhiilsenrolle ein.

Erhohter Ausschuss

Abfallbehalter ist voll (nur RS)

» Leeren Sie den Abfallbehalter (s. Kapitel 7.4).

Abisoliermesser beschadigt oder
falsch eingebaut

» Priifen Sie den Sitz der Abisoliermesser
(s. Kapitel 7.7).

» Korrigieren Sie den Sitz der Abisoliermesser
oder tauschen Sie sie aus. (s. Kapitel 8.3)

Abisolierrest zwischen Werkzeug-
einheit und rechtem Anschlag

» Entfernen Sie den Abisolierrest.

Eine zweite Hilse befindet sich in der
Hulsenhalteeinheit

» Entfernen Sie die Hilse.

8.2 VerschleiBteile

Produkt
Abisoliermesser Titan

Best.-Nr.
1283530000

2549630000/00/09.2017
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Storungsbeseitigung

8.3 Abisoliermesser wechseln

Lebensgefahr durch Stromschlag
moglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten

konnen nicht isolierte Teile berlihrt werden.

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch von
der Druckluftquelle.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Offnen Sie die Frontplatte und legen Sie
sie vorsichtig ab.

Verletzungsgefahr durch scharfe
‘ﬁ. Klingen!
[ » Benutzen Sie zum Klingenwechsel eine
Pinzette.
» Entsorgen Sie die ausgebauten Klingen in
einem gesonderten GefaR.

Bei jedem Messerwechsel missen alle vorhan-
denen Klingen ausgetauscht werden.

Bild 8.1  Abisoliereinheit

» Entfernen Sie beide Exzenter (1) (Innensechskant-
schlissel 2,5 mm).

» Losen Sie die Befestigungsschrauben (2) (Innen-
sechskantschliussel 2,0 mm) und entfernen Sie die
Abdeckung.

22 Weidmiiller 3¢

» Tauschen Sie alle vorhandenen Klingen gegen neue
aus.

Bild 8.2  Klingen einsetzen

» Legen Sie jedes Klingenpaar so zusammen, dass die
abgeschragten Kanten (im Bild 8.2 rot markiert) nach
aufden zeigen.

» Setzen Sie beide Klingenpaare in die Halterung.

» Befestigen Sie die Abdeckung wieder.

» Befestigen Sie beide Exzenter so, dass sie sich in
Stellung ,,0“ befinden.

» Fihren Sie einen Abisoliertest durch (s. Kapitel 5.4).

8.4 Sicherungen wechseln

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.
» Entfernen Sie den Netzstecker.

Bild 8.3

Sicherungsfach o6ffnen

» Hebeln Sie das Sicherungsfach (1) mit einem Schlitz-
schraubendreher aus der NetZfiltereinheit heraus.

» Tauschen Sie beide Sicherungen gegen neue aus
(2 x T2AH250V).

» Stecken Sie das Sicherungsfach wieder in die Netzfilter-

einheit.
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9 Automat auBer Betrieb nehmen und entsorgen

9.1 Automat auRer Betrieb nehmen

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch von der Druckluft-
quelle.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch von der Wartungs-
einheit.

» Offnen Sie die Frontplatte.

» Entfernen Sie den Aderendhuilsengurt aus der Trans-
porteinheit.

» Drehen Sie die Aderendhiilsenrolle gegen den Uhrzei-
gersinn bis der Aderendhulsengurt vollstandig aus der
Maschine entfernt ist.

» Entfernen Sie die Aderendhdlsenrolle.

» Nur RS: Leeren Sie den Abfallbehalter und setzen Sie
ihn wieder in den Automaten.

» SchlieRen Sie die Frontplatte.

» Verpacken Sie den Automaten in der Originalverpa-
ckung.

Der Automat ist jetzt fir den Transport und ggf. die Entsor-

gung vorbereitet.

9.2 Automat entsorgen

» Setzen Sie den Automaten auller Betrieb wie in
Kapitel 9.1 beschrieben.

» Stellen Sie sicher, das der Automat entsprechend der
nationalen und lokalen Bestimmungen entsorgt wird.

Der Automat darf nicht in den Hausmuill
entsorgt werden.

Die Entsorgung des Automaten soll
umwelt- und fachgerecht durchgefihrt
werden.

Sie kdnnen das Produkt zur Entsorgung an
I Weidmdiller senden. Wenden Sie sich an lhre

zustandige Landervertretung.

2549630000/00/09.2017
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1 About this documentation

The warnings in this documentation are structured differ- Situation-related warnings may contain the following warn-
ently depending on the severity of danger. ing symbols:

Symbol | Meaning

Possible risk of fatality Warning: dangerous electrical voltage

Notices with the signal word "warning" warn
you about situations which could lead to fatal
or serious injuries if you do not pay attention
to the notices specified.

Warning: injury to hands due to sharp blades

Warning: hand injuries (crushing)

Risk of injury

Notices with the signal word "caution" warn
you about situations which could lead to in-
jury if you do not pay attention to the notices
specified.

Work may only be performed by an electrical
specialist

Only perform work with personal protective
equipment

Property damage

Notices with the signal word "attention" warn you about

. . N h i
dangers which could result in damage to property. otes on the documentation

Q&> p

Additional formatting is used in the rest of the text which
has the following meaning:

Text items next to this arrow constitute informa-
tion which is not related to safety, but which pro-
vides important information regarding correct and
effective work.

» You can recognise handling instructions from the black
triangle in front of the text.
— Bullet points are indicated with dashes.
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2 General safety notes

2.1 Intended use

The machine is intended for the stripping and crimping
of flexible wires in one work process. Only the material
described below (wires and wire-end ferrules) may be
processed using the machine. Process-safe processing
can only be guaranteed for Weidmdller wire-end ferrules.
The processing of other makes may lead to faults and
damage to the machine.

The machine must only be used within the technical limits
described (see section 3.1). Modifications to and recon-
structions of the machine must not be performed.
Intended use also includes paying attention to the docu-
mentation.

2.2 Material that can be processed and crim-
ping shape

Wires

Flexible PVC cable HO5V-K and HO7V-K with a cross sec-
tion of 0.5-2.5 mm3.

Wire-end ferrules
Weidmiuiller belted wire-end ferrules:

Model R
HO,5/14 H0,5/14 S
HO,75/14 HO0,75/14 S
H1,0/14 H1,0114 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

Model RS
HO,5/14 H0,5/14 S HO0,5/16 HO0,5/16 S
HO,75/14 H0,75/14 S~ H0,75/16 HO0,75/16 S
H1,0/14 H1,0114 S H1,0/16 H1,016 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/16 S
Crimp form

Trapezium (standard)

2549630000/00/09.2017

2.3 Safety equipment
The machine is equipped with the following safety devices:

— Safety switch inside on the front plate
— 3/2-distributing valve
— Mains adapter

These items of safety equipment must not be rendered
ineffective. They must be checked once per year by a ser-
vice technician.

2.4 Personnel

Only trained personnel may operate the machine and per-
form maintenance activities. Training also includes having
fully read the operating instructions.

()

Repairs may only be performed following con-
sultation with Weidmdiller Service and only by
an electrical specialist.

Keep the operating instructions stored so that
they can be inspected by operating personnel
at any time.

All documents can also be downloaded from
the Weidmuiller website.
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3 Device description

Figure 3.1 Frontal view

Wire-end ferrule role
Reel holder

Front plate lock
Touch display

Front plate

Wire insertion funnel

OGP WN -

28 Weidmiiller 3¢

Mains connection socket
Fuse compartment
On/Off switch
0 Carry handle (both sides)
1 Compressed air maintenance unit

- o0 oo~

The type plate is located on the rear side of the machine
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Device description

Figure 3.2 Internal view

Opening wedge adjustment (only RS)
Transport unit

Opening wedge

Ferrule stop adjustment (only RS)
Crimping unit

Ferrule-holding unit

(= 23, I~ JL I S
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Stripping unit

Release device adjustment (only RS)
Stranded wire fixing unit

Waste container (only RS)

Stranded wire fixing unit adjustment (only RS)
2.5 mm Allen key (RS: 2.5 and 5 mm)

Weidmiiller 3¢

29



Device description

3.1 Technical data

Crimpfix R Crimpfix RS

Drive Electropneumatic
Supply voltage 100-240 V AC; 50/60 Hz
Power consumption 110 VA
Fuse (mains filter module) 2 x T2AH250V
Protection type IP 20
Protection class |/ protective earth conductor @)
Operating pressure 5.5 bar
Air consumption Approx. 0.9 nl/stop
Cable insertion length 35 mm (1.37") 27 mm (1.06") + crimp length
Crimping length 8 mm (0.31") 8/10 mm (0.31"/0.39")
Wire-end ferrule 0.5 to 2.5 mm? (AWG 20to0 14)
Crimp form Trapezium
Cycle time 15s
Ambient temperature

Operation +5°Ct040°C

Storage / transport -25 °C to +55 °C (brief +70 °C)
Internal temperature in operation Max. 45 °C
Max. operating height 2000 m above seal level
Humidity 50% at +40 °C (without condensation), 90% at +20 °C (without condensation)
Contamination level 2
Continuous sound pressure level <70dB(A)
Dimensions (WxDxH) 390x330x460 mm (15.35" x 12.99" x 18.11")
Colour RAL 2000
Weight 23 kg (50.71 Ibs)

3.2 Type plate

"~ Weidmiiller <

Weidmdlller Interface GmbH & Co.
2 KlingenbergstraBe 16, D-32758 Detmold
—

Typ: CRIMPFIX R Q m
33— Nr.: 1066

__—100-240V; 60/60Hz; 26VA; 0.25A; IP20

e . CEEE

Made In Germany www.weldmueller.com

Manufacturer

Model, type description
Serial number
Technical specifications
Year of construction

AP O -

Figure 3.3 Type plate on machine rear
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4 Transporting and setting up the machine

4.1 Installation location

The installation location must meet the following require-
ments:
— Stable foundation with straight, even surface (for ma-
chine weight, see section 3.1).
— Keep 30 cm work area free on both sides and in front of
the machine.
— Electricity and compressed air ports easily accessible
close by.
Optimum operating pressure is 5.5 bar
I (* 0.5 bar). When operating pressure is less than
5 bar, you will not achieve satisfactory crimping
results. Operating pressures greater than 6 bar
will lead to increased wear on the machine.

4.2 Transporting the machine

» Always wear work shoes with foot protection
when transporting the machine.

» Only RS: Empty the waste container prior to each trans-
port.

» Note the weight of the machine (see section 3.1). Use a
transport aid if necessary.

» To move the machine, always use the side carry han-
dles.

» To prepare the machine for shipping (e.g. in the event of
servicing), use the transport packaging.

4.3 Unpacking the delivery

» Check the delivery for completeness (for scope of
delivery, see below).

» Store away the transport packaging.

» Ensure that the operating instructions are accessible to
the user at all times.

4.4 Scope of delivery

— Stripping and crimping machine

— Mains connection cable (10 A, 250 V)

— Compressed air hose

— Allen key 2.5 mm (RS: 2.5 and 5 mm)

— Operating instructions

— Optional: CRIMPFIX MAGAZINE (Order no.
2443370000)

2549630000/00/09.2017

4.5 Establishing connections

» Set up the machine in the intended location.

Figure 4.1 Establishing connections

» First switch on the compressed air hose on the com-
pressed air maintenance unit of the machine (1).

» Only then connect the compressed air hose with the
compressed air source.

» Check the manometer display (2).
The operating pressure must be between 5 and 5.5 bar.

» If necessary readjust the operating temperature. To do
this, pull the adjusting screw (3) upwards and turn it
carefully:
— To increase the pressure, turn in a clockwise direction
— To reduce the pressure, turn in an anti-clockwise di-

rection

» Insert the power cable into the mains connection sock-

et (4) of the machine and connect it to the power supply.
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5 Setting up the machine

The machine has to be set up in the following situations:
— If a different type of wire-end ferrule has to be processed
— Every time the machine is put into operation

If you want to switch to another type of wire-end ferrule,

you must first remove all of the wire-end ferrules still in the

crimping unit. To do this, please proceed as follows:

» Remove the wire-end ferrule reel.

» Continue to insert the used wire into the machine until
the wire is only stripped.

Now all wire-end ferrules are removed from the inside of

the crimping unit.

During set-up, the following settings must be checked and
adjusted if necessary:

— Wire-end ferrule role
— Ferrule cross section
— Only RS: Crimp length at four positions (s. section 5.3)

= The machine must be switched off for setting up.

The adjustment table on the inner side of the front plate
shows the required settings for the various ferrule variants.

Symbol  Meaning

Wire-end ferrule (type)

5.1 Inserting wire-end ferrules

» Set up the wire-end ferrule role (1) so that clockwise un-
rolling is ensured.
» Turn the lock (2) on the front plate (3) to open it.

Use transport unit (X=yes)

Cable guiding unit, opening wedge, release
device

Ferrule stop

@D &
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The transport bolt (4) in the transport unit must be fully un-

derneath.

The transport bolt is pressed downwards by a spring.

If it is not fully down:

» Check if the transport bolt is blocked, and remove the
block if necessary.

» Push the wire-end ferrule belt into the transport unit just
until the lowest sheath latches in

» Check for firm fitting by pulling the wire-end ferrule belt
carefully.

» Close the front plate using the front plate lock.

» Roll up the loose wire-end ferrule belt.

2549630000/00/09.2017



5.2 Changing the wire-end ferrule reel

» Turn the lock on the front plate to openit.

» Swing the front plate downwards.

» Press the transport bolt fully upwards, and pull the wire-
end ferrule belt out of the transport unit.

» See section 5.2.

5.3 Setting the stripping length (only RS)

A letter is assigned to each wire-end ferrule:
16 mm=A 14mm=B

» Check whether the applicable letter (A or B) is set to the
following four components:
1. Ferrule stop (Figure 3.2, 4)
2. Release device (Figure 3.2, 8)
3. Stranded wire fixing unit (Figure 3.2, 11)
4. Opening wedge (Figure 3.2, 1)

Configuring the ferrule stop

Figure 5.1 Ferrule stop configuration

» Turn the adjusting wheel with the hex key (5 mm) so that
the required value is visible.

Two dashes=A, one dash =B.

2549630000/00/09.2017
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Adjusting the stripping length on the release device

You can vary the stripping length using the setting.

» Press the adjusting wheel backwards and turn it so that
the required value is at the marked position.

» Release the adjusting wheel so that it latches in.

You can perform fine adjustments within the selected con-

figuration range (A or B):

» To increase the stripping length, turn toward "+"; to re-
duce the stripping length, turn toward "-".

Configuring the stranded wire fixing unit

Figure 5.3 Stranded wire fixing unit configuration (set: B)

» Pull the tool unit forwards and set the lever to the re-
quired value.
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Setting up the machine

Adjusting the opening wedge

The opening wedge is only adjustable if the
I stranded wire fixing unit is in the operating posi-

tion (see section 7.6).

- \ i A
Figure 5.4 Opening wedge configuration (set: B)

» Release the fixing screw (1) until the adjustment plate (2)
can be pressed to the left and moved backwards and
forwards.

» Bring the adjustment plate into the required position (3).
In this process, one of the catch pins (4) must fit into an
opening.

» Re-apply the fixing screw (1).

5.4 Performing a stripping test

Each time the material to be processed has been changed,

a stripping test must be conducted.

» Switch on the mains switch.

» Switch to "Stripping mode" operating mode on the touch
display (see section 6.5).

» Insert a wire for stripping.

» Check the result:

— Is all the stranded wire undamaged?
— Has stripping been performed straight and evenly?

» Use an uncrimped wire-end ferrule to check whether the
stripping length fits and whether the selected combina-
tion of wire and ferrule are a perfect match.

Switch to S-ferrules if required.
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5.5 Setting the cutting depth

Depending on hardness and thickness, adjusting the cut-

ting depth for the stripping may be required. To do this, the

blade distance must be modified by shifting the two eccen-

trics.

» To get to both eccentrics, press the tool unit backwards
and swing it to the right.

Figure 5.5 Stripping unit

» Release both eccentrics screws (1) and (2) (2.5 mm
Allen key).

» To reduce the cutting depth, move both eccentrics to-
wards "+" (larger blade spacing).

» To increase the cutting depth, move both eccentrics to-
wards "-" (shorter blade spacing).

» Re-apply both eccentrics screws.

The configuration of both eccentrics must match
one another.
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6 Operating the machine

6.1 Normal operation
» Inset the wire-end ferrule reel.
» Things to check prior to each activation:
I — |Is the power cable in fault-free condition?
— Is the required operating pressure of

5.5 bar present?
— Is the front plate closed?

» Switch on the mains switch.

The valves audibly start up and a reference run is execut-
ed. The touch display shows readiness for operation.

6.2 Inserting the wire

Only process wires that are cut cleanly. All
I stranded wire must finish with the insulation.

No stranded wire may be shortened or protrude.

Ensure that the end of the wire is inserted
evenly.

Figure 6.1 Insert the wire correctly

» Insert a wire into the insertion funnel.

The material is drawn in slightly and processed automati-
cally. Valve noises are audible during this process.

» Once the processing is complete (no more noises), pull
the processed wire out.
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6.3 Touch display and operating menus

The touch display indicates the current operating condition.
The lower part of the display is touch-sensitive.

You can navigate through the program using the four con-
trol buttons.

oduction mel

Figure 6.2 Touch display; display following activation

Button | Functions
1 Select menu (move forwards) or increase value

Select menu (move backwards) or reduce value

C | Exitmenu (back to menu 1)

E Activate selected menu or set value

» To select an operating menu, press the arrow keys.

» To switch to the selected menu, press E.

» Move to the desired point inside a menu using the arrow
keys.

» To activate a selected point, press E.

» To exit the menu, press C.

Only menus 1, 3 and 10 are relevant for operation. Here

you can:

Menu 1: Reset the day's piece quantity

Menu 3: Change operating mode (standard: crimping and
stripping)

Menu 10: Set language

The remaining menus are only intended for servicing.
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Operating the machine

6.4 Resetting the day's piece quantity

» Select Menu 1, if it is not already displayed.

6.6 Displaying counters and processing
times
» Select Menu 4.

1. Production menu

Ready Device is ready for operation

DPQ 5 Day's piece quantity: Quantity of
processed pieces since the last

Step: 1/0 reset.

+ ¥ C E

» To reset the day's piece quantity, hold down C for at
least 5 seconds.

The day's piece quantity is reset to zero.

6.5 Changing operating mode

» Select Menu 3.
The current operating mode is displayed.

4. Operating data

menu

Tcounter: 400002 | Total counter: Number of com-
pleted work cycles

Pr.Time: Processing time: Work cycle

1.496s duration (stripping and crimping)

Service: — 1 Prefix sign and service counter

t ¥ C E

3. Stripping menu

Stripping: 0 0 = Stripping and crimping
1 = Only stripping

t ¥ C E

» To switch operating mode, press E.
The selected operating mode is immediately active.

» To reach the production menu again, C, or choose
another menu with the arrow keys.

36 Weidmiiller 3¢

The total counter counts the work cycles during the entire
lifetime of the machine. The service interval of the machine
is 400,000 work cycles. The service counter counts down
instead of up; starting at 400,000. Once 400,000 work
cycles have been completed, the service counter stands

at 0. When the machine is next started, the service notifi-
cation is displayed (see section 6.9). The service counter
counts up again. The negative prefix sign indicates that a
counting cycle has been completed. The service technician
sets the service counter to 400,000.
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6.7 Set language

» Select Menu 10.
» To activate the menu, press E.

10. Language

t+ ¥ C E

» Press ¥ until the desired language is displayed.
The selected language is adopted immediately.

» To reach the production menu again, press C, or choose
another menu with the arrow keys.

6.8 Service display

1. Production menu

Ready Device is ready for operation

—— Service — Service display appears after
Step: 2/0 every 400,000 work cycles.
+ ¥ C E

When the machine is switched on, the service display
flashes three times. After that the machine is ready for op-
eration.

To maintain the machine's performance capa-
I bility for as long as possible, you should keep to

the service intervals specified.

— Small service after 400,000 work cycles

— Big service after 800,000 work cycles

Refer to the Weidmidiller representative respon-
sible for your country.

6.9 Switching off the machine

» Switch the machine off.
The valves are audibly relieved. The display goes out.
Only RS: When you finish the work, you should
I empty the waste container and put it back into
the machine (see section 7.4).

2549630000/00/09.2017
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7 Cleaning and maintaining the machine

7.1 Cleaning the machine externally

The machine should be freed of dust on a regular basis. It
must be cleaned externally as and when required.

» Make sure that the machine is switched off.

ATTENTION

The display may become damaged

Cleaning the inside is part of maintenance which
must only be carried out by trained personnel.

Using unsuitable cleaning agents may scratch or damage

the display.

» Clean the display carefully, either using a special
cleaning cloth for display surfaces, or with a soft cloth
and some display cleaner.

» Clean the surface of the machine with a damp cloth. If
necessary, use soap-based cleaning agents. Do not use
any abrasive cleaners or solvents.
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7.2 Machine maintenance

In order to ensure fault-free operation, the following main-
tenance tasks (see section 7.3) must be performed at the
specified intervals.

Potential risk of fatality due to electric
shock

When working on the inside of the machine,

non-insulated parts may be touched.

» Switch the machine off.

» Remove the compressed air hose from the
compressed air source.

» Pull the power plug.

» Open the front plate and place it down
carefully.

Only RS: In order to be able to access all the
areas inside the machine easily, you should
remove the waste container when starting main-
tenance work. Remember to put it back in once
work is complete.

Keep the following ready for maintenance work:
— Allen key set
— Brush and cleaning cloth
— Lubricant
— Silicone or PTFE oil
— Lubricating grease (suitable for rolling bear-
ings)
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Cleaning and maintaining the machine

7.3 Maintenance schedule

v

CRIMPFA R

Figure 7.1 Maintenance item overview

Maintenance item Interval / maintenance activity

Daily See section

1 Emptying waste containers (only RS) 7.4
Weekly

2 Cleaning wire-holding tongs 7.5

3 Stranded wire fixing unit: Cleaning insertion funnel 7.6

4 Cleaning stripping unit, checking stripping blade 7.7

6 Cleaning the interior 7.9
Monthly

2 Wire-holding tongs: Oil pivot point and contact areas 7.5

3 Stranded wire fixing unit: Oil pivot point and rollers 7.6
Crimp tool: Rollers and ferrule-holding tongs 7.8
Quarterly

7 Tool slide 710
As required

8 Compressed air maintenance unit: Draining condensate; cleaning/ | 7.11
changing filters
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Cleaning and maintaining the machine

7.4 Emptying waste container (only RS)

Depending on the thickness of the stripped material, the
waste container should be emptied after every 2,000 to
6,000 cycles. The waste container must also be emptied
after each instance of transport or shipping.

» Pull out the waste container and empty it.
» Bring the waste container back into its position.

7.5 Cleaning wire-holding tongs

» Clean the wire-holding tongs with a brush.

Additional monthly maintenance:

» Oil the holding tongs at the rotation points (1) and at the
contact areas (2) of the rollers.

Figure 7.2 Wire-holding tongs
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7.6 Servicing the stranded wire fixing unit

Figure 7.3 Stranded wire fixing unit in operating position (A)
and pulled forward (B)

» Clean the insertion funnel (1) with a brush.
» If necessary, use a soft cloth and some spirit.

Additional monthly maintenance:
» Pull the stranded wire fixing unit forwards (Figure 7.3,
B).
» Check whether the rollers (2) are able to move freely.
If necessary, lubricate the rotation points of the rollers.
» Qil the rotation points (3) of the stranded wire fixing unit.
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Cleaning and maintaining the machine

7.7 Servicing the stripping unit

» Make sure that the stranded wire fixing unit is in the front
position.
» Press the tool unit backwards and swing it to the right.

Figure 7.4 Stripping unit

» Clean the area around the hole (1) with a brush.

» If necessary, use a soft cloth and some spirit.

» Check the blade (2). If necessary, replace the blades Figure 7.5 Detached stranded wire fixing unit
(see section 8.3).

7.8 Servicing the crimping tool Additional monthly maintenance:

To reach the crimping tool, you must dismantle the strand-

ed wire fixing unit.

» Ensure that the stranded wire fixing unit is located in the 2
front position (Figure 7.3, B).

» Remove the bottom right screw of the stranded wire fix-
ing unit (Figure 7.3, 4).

» Pull out the stranded wire fixing unit carefully, forwards. 4
For Crimpfix R: Ensure that the spacer ring stays on the 3
axis.
» Tilt the stranded wire fixing unit to the side and place it
down carefully. -
1 !

Figure 7.6 Crimp tool

» Check whether the rollers (1) on the crimp tool can move
freely.

» Check whether the rollers (2) on the ferrule-holding
tongs can move freely.

» If necessary, oil both points.

» Oil the guide pin (3) of the ferrule-holding unit.

» Oil the lateral running surfaces (4) of the ferrule-holding
unit.

» Re-insert the stranded wire fixing unit and tighten it.

2549630000/00/09.2017 Weidmiiller 3C 41



Cleaning and maintaining the machine

7.9 Cleaning the interior 7.11 Servicing the compressed air mainte-
» Only RS: Remove the waste container. nance unit

» Clean the inside of the machine with a brush and, if nec-
essary, with a vacuum cleaner.

Never use compressed air for cleaning the in- Risk of injury posed by electrical volt-
I side, because otherwise small parts (e.g. strip-

age!
ping residues) become inaccessible on the inside J o )
of the machine. This may result in malfunctions > Make sure that the machine is switched off
and operational stoppages. and the mains plug has been pulled.

7.10 Servicing the maintenance unit

Risk of injury posed by compressed air
hoses swinging around!

» Make sure that the compressed air hose
is disconnected from the compressed air
source.

Figure 7.7 Tool slide

Quarterly

» Pull the stranded wire fixing unit forwards.
» Lubricate the contact surface (1).
» Bring the stranded wire fixing unit back into position.

Figure 7.8 Compressed air maintenance unit

As required

» To drain the condensate press the drain plug (1) up-
wards.

» To change the filter, unscrew the condensate tank (2)
and screw off the filter (3).

» Insert a new filter and screw the condensate tank back
on tightly.
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8 Troubleshooting

If a fault cannot be resolved by means of the ac-
tions described here, please refer to Weidmiller

8.1 Fault table

Fault

Machine cannot be switched
on.

Service.

Possible cause
No power supply

Recommended action

» Check the power cable and the mains connec-
tions.
» Check fuses.

Cannot start if wire is insert-
ed.

Start sensor (S1) is blocked by strip-
ping leftovers.

» Open the front plate.

» Swing the tool unit to the right.

» Pull the stranded wire fixing unit forwards.

» Remove the leftovers from the stripping unit.

» Bring all components back into their original
positions.

Wire has been inserted incorrectly.

» Insert the wire straight.

The wire is only stripped and
not crimped.

"Only stripping" operating mode is set.

» Change the operating mode to "Standard"
(setting "0" in Menu 3).

Settings on the machine do not match
the ferrule used.

» Check whether the settings for the ferrule
cross section and crimp length (only RS)
match the used ferrule.

No wire-end ferrule role inserted

» Insert a wire-end ferrule reel.

Increased scrap

Waste container is full (only RS)

» Empty the waste container (see section 7.4).

Stripping blade damaged or incorrectly
installed

» Check the seating of the stripping blades (see
section 7.7).

» Correct or replace blade
(see section 8.3)

Stripping leftovers between tool unit
and right stop

» Remove the stripping leftovers.

A second ferrule is located in the fer-
rule-holding unit

» Remove the ferrule.

8.2 Wear parts

Product Order no.
Titanium stripping blade 1283530000
2549630000/00/09.2017
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Troubleshooting

8.3 Replacing the stripping blade

Potential risk of fatality due to electric
shock

When working on the inside of the machine,

non-insulated parts may be touched.

» Switch the machine off.

» Remove the compressed air hose from the
compressed air source.

» Pull the power plug.

» Open the front plate and place it down
carefully.

Risk of injury posed by sharp blades

» Use forceps to change the blades.
» Dispose of the removed blades in a sepa-
rate container.

All present blades must be replaced each time
the knife is changed.

» Replace all present blades with new ones.

Figure 8.1 Stripping unit
» Remove both eccentrics (1) (2.5 mm Allen key).

» Release the fixing screws (2) (2.0 mm Allen key) and
remove the cover.
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Figure 8.2 Insert blades

» Assemble each blade pair so that the bevelled edges
point outwards (marked red in Figure 8.2).

» inset the blades so that the bevelled edges point toward
each other.

» Place both blade pairs in the holder.

» Fix the cover back on.

» Fix both eccentrics so that they are in position "0".

» Conduct a stripping test (see section 5.4).

8.4 Replacing fuses

» Make sure that the machine is switched off.
» Remove the power plug.

Figure 8.3 Opening the fuse compartment

» Lever the fuse compartment (1) out of the mains filter
unit using a slotted screwdriver.

» Replace both fuses with new ones (2 x T2AH250V).

» Put the fuse compartment back into the mains filter unit.
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9 Taking the machine out of operation and disposing of it

9.1 Taking the machine out of operation

» Switch the machine off.

» Pull the power plug.

» Remove the compressed air hose from the compressed
air source.

» Remove the compressed air hose from the maintenance
unit.

» Open the front plate.

» Remove the ferrule belt from the transport unit.

» Turn the ferrule role anti-clockwise until the ferrule belt is
completely removed from the machine.

» Remove the ferrule role.

» Only RS: Empty the waste container and put it back into
the machine.

» Close the front plate.

» Pack the machine in the original packaging.

The machine is now ready for transport and, if necessary,

disposal.

9.2 Disposing of the machine

» Take the machine out of operation as described in sec-
tion 9.1.

» Make sure that the machine is disposed of in accord-
ance with national and local regulations.

The machine must not be disposed of as
domestic waste.

The machine must be disposed of in an
environmentally-friendly and professional
manner.

posal. Refer to the representative responsible for

: You can send the machine to Weidmdiller for dis-
your country.
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1 A propos de cette documentation

Les messages d’avertissement utilisés dans cette docu-
mentation sont classés et présentés selon la gravité du

danger.

Les avertissements liés a ces situations comportent les
symboles d’avertissement suivants :

Risque pouvant entrainer la mort

Les notes comportant le mot « avertisse-
ment » vous signalent des situations suscep-
tibles d’entrainer des blessures mortelles ou
graves si vous n’y accordez pas toute I'atten-
tion nécessaire.

Risque de blessures

Les notes comportant le mot « précaution »
vous signalent des situations susceptibles
d’entrainer des blessures si vous n’y accor-
dez pas toute 'attention nécessaire.

Dommages matériels

Les notes comportant le mot « attention » vous signalent
des dangers susceptibles de causer des dommages

matériels.
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Symbole

Signification

Avertissement : danger électrique

Avertissement : risque de blessures aux
mains dues a des lames tranchantes

Avertissement : risque de blessures aux
mains (par écrasement)

Les travaux ne doivent étre réalisés que par
un électricien spécialisé

N’effectuer les travaux qu’avec un équipe-
ment de protection individuelle

Q&P p

Notes relatives a la documentation

Tout formatage supplémentaire utilisé dans le reste du
texte a la signification suivante :

Les éléments de texte en regard de cette fleche
constituent une information qui n’est pas corrélée
a la sécurité, mais qui est importante pour effec-
tuer le travail de maniere correcte et efficace.

» Vous reconnaitrez les instructions de manutention a
I'aide du triangle noir qui précede le texte.
— Les éléments des listes sont indiqués par des tirets.
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2 Consignes générales de sécurité

21 Usage prévu

La machine sert a dénuder et a sertir des fils souples en
un seul processus de travail. Seul le matériel décrit ci-des-
sous (fils et embouts) peut étre utilisé dans la machine. La
fiabilité du processus ne peut étre garantie que pour des
embouts Weidmiller. L'utilisation d’autres marques peut
conduire a des erreurs ou endommager la machine.

La machine doit uniquement étre utilisée en confor-

mité avec les limites techniques décrites (voir le para-
graphe 3.1). Aucune modification ni reconstruction de la
machine n’est autorisée.

En outre, la machine doit étre utilisée en prenant en consi-
dération la présente documentation.

2.2 Matériel utilisable et forme de sertissage

Fils
Cabile flexible en PVC HO5V-K et HO7V-K avec une section
comprise entre 0,5 et 2,5 mm?2.

Embouts
Bande d’embouts Weidmidiller :

Modéle R
HO0,5/14 H0,5/14 S
HO,75/14 H0,75/114 S
H1,0/14 H1,0/14 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

Modéle RS
HO0,5/14 H0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
HO,75/14 H0,75/114 S HO0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/14 H1,0/14 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/16 S

Forme de sertissage
Trapéze (standard)
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2.3 Equipement de sécurité

La machine est équipée des dispositifs de sécurité sui-
vants :

— Interrupteur de sécurité a l'intérieur du panneau avant
— Soupape de distribution 3/2
— Prise secteur

Ces dispositifs de sécurité ne doivent pas étre rendus
inefficaces. lls doivent étre vérifiés une fois par an par un
technicien de maintenance.

2.4 Personnel

Seul un personnel formé peut utiliser la machine et effec-
tuer les opérations de maintenance. La formation inclut
également la lecture compléte du mode d’empiloi.

()

Les réparations doivent étre uniquement
effectuées par un électricien spécialisé, apres
consultation du SAV de Weidmdiller.

Le mode d’emploi doit étre conservé de
maniére a ce qu’il puisse étre consulté a tout
moment par le personnel utilisant la machine.
Tous les documents peuvent également étre
téléchargés sur le site web de Weidmiiller.
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3 Description de 'appareil

Figure 3.1 Vue de face

Rouleau d’embouts
Support de rouleau
Verrou du panneau avant
Ecran tactile

Panneau avant

Cone d'insertion du fil

DT WN =
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Prise d’alimentation secteur
Compartiment a fusibles
Interrupteur marche/arrét
0 Poignées de transport (des deux cotés)
1 Unité de maintenance a air comprimé

- - O 00~

La plaque signalétique est située a I'arriére de la machine
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Description de I'appareil

Figure 3.2 Vue intérieure

1 Réglage de la cale d'ouverture (seulement RS) 7 Oufiladénuder

2 Unité de transport 8 Réglage du dispositif de libération (seulement RS)

3 Cale d’'ouverture 9  Unité de fixation des conducteurs semi-rigides

4 Réglage de la butée d’embout (seulement RS) 10 C‘,‘VE a dech,ets.('seulemer.\t RS) o

5  Unité de sertissage 11 Réglage de l'unité de fixation des conducteurs semi-rigides
6 Unité de maintien de I'embout (seulement RS)

12 CléAllen 2,5 mm (RS : 2,5 et 5 mm)
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Description de I'appareil

3.1 Données techniques

Crimpfix R Crimpfix RS

Entrainement Electropneumatique
Tension d’alimentation 100 a 240 Vca a 50-60 Hz
Consommation de puissance 110 VA
Fusible (filtre de ligne) 2 x T2AH250V
Indice de protection P20
Classe de protection I/conducteur de protection @
Pression de fonctionnement 5,5 bars
Consommation d’air Approx. 0,9 nlffil traité
Longueur d’insertion de fil 35 mm (1,37") 27 mm (1,06") + longueur de sertissage
Longueur de sertissage 8 mm (0,31") 8/10 mm (0,31"/0,39")
Embout 0,5a2,5mm? (AWG 202 14)
Forme de sertissage Trapéze
Temps de cycle 15s
Température ambiante

Fonctionnement +5°Ca40°C

Stockage/transport -25 °C a +55 °C (momentanément +70 °C)

Température interne en fonction-
nement

45 °C max.

Hauteur de travail max.

2 000 m au-dessus du niveau de la mer

Humidité

50 % a +40 °C (sans condensation), 90 % a +20 °C (sans condensation)

Taux de contamination 2

Niveau de pression acoustique <70dB(A)

continu

Dimensions (LxPxH) 390x330x460 mm (15,35" x 12,99" x 18,11")
Couleur RAL 2000

Poids 23 kg (50,71 livres)

3.2 Plaque signalétique

Weidmiiller 3¢
SR

2 KlingenbergstraBe 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX R

3——Nr.. 1066

4 __—100-240V; 60/60Hz; 26VA; 0.25A; IP20
sz (E®X
__— Baujahr: 2017 oo,
5 Made In Germany www.weidmueller.com

Figure 3.3 Plaque signalétique a I'arriére de la machine
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ST R WN -

Fabricant

Modeéle, description
Numéro de série
Caractéristiques techniques
Année de fabrication
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4 Transport et mise en place de la machine

4.1 Emplacement d’installation

Le lieu d’installation doit satisfaire aux exigences sui-

vantes :

— Des fondations stables avec une surface plane et
réguliére (pour le poids de la machine, voir le para-
graphe 3.1).

— Une zone de travail dégagée sur 30 cm devant la ma-
chine et sur les deux cotés.

— Des alimentations en électricité et air comprimé a proxi-
mité et facilement accessibles.

Une pression de fonctionnement optimale égale
I a 5,5 bars (* 0,5 bar). Avec une pression de
fonctionnement inférieure a 5 bars, la qualité des
sertissages n’est pas satisfaisante. Une pression
de fonctionnement supérieure a 6 bars provoque
une usure acceélérée de la machine.

4.2 Transport de la machine

» Toujours porter des chaussures de sécurité
protégeant les pieds lors du transport de la
machine.

» Seulement RS : vider la cuve a déchets avant tout trans-
port.

» Vérifier le poids de la machine (voir le paragraphe 3.1).
Utiliser une aide au transport en cas de besoin.

» Pour déplacer la machine, utiliser systématiquement les
poignées latérales de transport.

» Pour préparer la machine au transport (pour une opé-
ration d’entretien, par exemple), utiliser 'emballage de
transport.

4.3 Déballage du produit livré

» Vérifier que la livraison est compléte (voir ci-dessous le
contenu de la livraison).

» Conserver 'emballage de transport.

» S’assurer que le mode d’emploi est a disposition des
utilisateurs a tout moment.

4.4 Contenu de la livraison

— Machine a dénuder et a sertir

— Cable d’alimentation secteur (10 A, 250 V)

— Tuyau d’air comprimé

— CléAllen 2,5 mm (RS : 2,5 et 5 mm)

— Mode d’emploi

— En option : MAGAZINE CRIMPFIX (n° de com-
mande 2443370000)

2549630000/00/09.2017

4.5 Mise en place des branchements

» Placer la machine a I'emplacement souhaité.

Figure 4.1 Mise en place des branchements

» Commencer par raccorder le tuyau d’air comprimé sur
l'unité de maintenance a air comprimé de la machine (1).

» Raccorder ensuite le tuyau d’air comprimé a la source
d’air comprimé.

» Vérifier I'affichage du manometre (2).

La pression de fonctionnement doit étre comprise entre
5et 5,5 bars.

» Si nécessaire, réajuster la pression de fonctionnement.
Pour ce faire, tirer la vis de réglage (3) vers le haut et la
faire tourner avec précaution :

— Pour augmenter la pression, tourner dans le sens
horaire

— Pour réduire la pression, tourner dans le sens anti-
horaire

» Raccorder le cable d’alimentation a la prise d’alimenta-
tion secteur (4) de la machine, puis le brancher sur le
secteur.
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5 Réglages de la machine

Procéder aux réglages de la machine dans les situations
suivantes :

— lorsqu'il faut traiter un autre type d’embout,

— a chaque mise en service de la machine

Lors d’un changement de type d’embouts, tous les em-

bouts encore présents dans I'unité de sertissage doivent

étre enlevés. Procéder alors comme suit :

» Retirer le rouleau d’embouts.

» Continuer a insérer le fil utilisé dans la machine jusqu’a
ce qu'il soit seulement dénudé.

Tous les embouts sont alors retirés de l'intérieur de l'unité

de sertissage.

Lors de la mise en place, les réglages suivants doivent étre
vérifiés et ajustés, le cas échéant :

— Rouleau d’embouts

— Section des embouts

— Seulement RS : longueur de sertissage a quatre empla-
cements (voir le paragraphe 5.3)

Le tableau de réglage situé a l'intérieur du panneau avant
indique les réglages nécessaires pour les différentes ver-
sions d’embouts.

La machine doit étre éteinte pour effectuer les
réglages.

Symbole  Signification

Embout (type)

Utiliser I'unité de transport (X=oui)

Unité de guidage du fil, cale d’ouverture, dis-
positif de libération

Butée d’embout

0~
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5.1 Insertion des embouts

» Mettre en place le rouleau d’embouts (1) de telle sorte
qu’il se dévide dans le sens des aiguilles d’'une montre.

» Tourner le verrou (2) sur le panneau avant (3) pour
I'ouvrir.

La tige de transport (4) de I'unité de transport doit se situer

en bas de la fente.

La tige de transport est pressée vers le bas a I'aide d’'un

ressort.

Si elle n’est pas complétement descendue :

» Vérifier si la tige de transport est bloquée. Enlever ce qui
bloque, le cas échéant.

» Pousser la bande d’embouts dans I'unité de transport
jusqu’a ce que la gaine la plus avancée s’enclenche

» Vérifier que la bande d’embouts est bien fixée en tirant
doucement dessus.

» Fermer le panneau avant a I'aide de son verrou.

» Enrouler la bande d’embouts qui est lache.
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Réglages de la machine

5.2 Changement du rouleau d’embouts Réglage de la longueur de dénudage sur le dispositif
de libération

» Tourner le verrou sur le panneau avant pour I'ouvrir.

» Faire pivoter le panneau avant vers le bas.

» Appuyer sur la tige de transport a fond vers le haut, puis
tirer sur la bande d’embouts pour la sortir de I'unité de
transport.

» Voir le paragraphe 5.2.

5.3 Réglage de la longueur de dénudage
(seulement RS)

Une lettre est attribuée a chaque embout :
16 mm = A 14 mm=B

qa\ "4 "’
» Vérifier que la lettre applicable (A ou B) est bien sélec- - —— . = — .
tionnée pour les quatre composants suivants : Figure 5.2 Réglage du dispositif de libération (réglage : B)
1. Butée d’embout (Figure 3.2, 4) B _
2. Dispositif de libération (Figure 3.2, 8) La longueur de dénudage peut étre modifiée a I'aide de ce
3. Unité de fixation des conducteurs semi-rigides (Fi- réglage.
gure 3.2, 11) » Pousser la roue de réglage vers I'arriére et la tourner
4. Cale d’'ouverture (Figure 3.2, 1) jusqu’a ce que la valeur souhaitée se trouve au niveau

de la marque.

Configuration de la butée d’embout » Relacher la roue de réglage afin qu’elle se réenclenche.

Il est possible de réaliser des réglages fins au sein de la

plage de configuration sélectionnée (A ou B) :

» Pour augmenter la longueur de dénudage, tourner vers
« + » ; pour réduire la longueur de dénudage, tourner
VEers « — ».

Configuration de l'unité de fixation des conducteurs
semi-rigides

Figure 5.1 Configuration de la butée d’embout

» Tourner la roue de réglage a I'aide de la clé hexagonale
(5 mm) afin que la valeur souhaitée soit visible.

Deux tirets = A, un tiret = B.

Figure 5.3 Configuration de I'unité de fixation des conducteurs semi-
rigides (réglage : B)

» Tirer I'unité vers I'avant et régler le levier sur la valeur
souhaitée.
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Réglages de la machine

Réglage de la cale d’ouverture
La cale d’ouverture ne peut étre réglée que si
: I'unité de fixation des conducteurs semi-rigides
est en position de fonctionnement (voir le para-
graphe 7.6).

Figure 5.4 Configuration de la cale d’ouverture (réglage : B)

» Desserrer la vis de fixation (1) jusqu’a ce que la plaque
de réglage (2) puisse étre poussée sur la gauche et
déplacée d’avant en arriére.

» Placer la plaque de réglage dans la position souhai-
tée (3). Durant ce processus, une des broches de blo-
cage (4) doit correspondre a une ouverture.

» Resserrer la vis de fixation (1).

5.4 Réalisation d’un essai de dénudage

A chaque changement du matériel & traiter, un essai de

dénudage doit étre effectué.

» Allumer I'interrupteur principal.

» Passer en mode de fonctionnement « Stripping mode »
(dénudage) sur I'écran tactile (voir le paragraphe 6.5).

» Insérer un fil a dénuder.

» Vérifier le résultat :

— Tous les brins semi-rigides sont-ils intacts ?
— Le dénudage est-il droit et uniforme ?

» Utiliser un embout non serti pour vérifier que la longueur
de sertissage est correcte et que la combinaison choisie
pour le fil et 'embout est parfaitement adaptée.

Passer a des embouts en S si nécessaire.
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5.5 Réglage de la profondeur de coupe

Compte tenu de la dureté et de I'épaisseur, un réglage de

profondeur de coupe de dénudage peut s’avérer néces-

saire. La distance entre les lames doit alors étre modifiée

en décalant les deux excentriques.

» Pour accéder a chacune des excentriques, appuyer sur
I'unité pour la faire reculer et la faire basculer vers la
droite.

Figure 5.5 Outil @ dénuder

» Desserrer les deux vis des excentriques (1) et (2) (avec
la clé Allen 2,5 mm).

» Pour réduire la profondeur de coupe, tourner les deux
excentriques vers le « + » (écart plus grand entre les
lames).

» Pour augmenter la profondeur de coupe, tourner les
deux excentriques vers le « — » (écart plus petit entre les
lames).

» Resserrer les deux vis des excentriques.

La configuration des deux excentriques doit étre
similaire.
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6 Utilisation de la machine

6.1 Fonctionnement normal

» Insérer le rouleau d’embouts.

» Procéder aux contrbles suivants avant toute
mise en service :
— Le cable d’alimentation est-il en parfait
état ?
— La pression de fonctionnement actuelle est-
elle bien de 5,5 bars ?
— Le panneau avant est-il fermé ?

» Allumer l'interrupteur principal.

Le bruit du déclenchement des soupapes se fait entendre
et une course de référence est exécutée. L'écran tactile
montre que la machine est préte a fonctionner.

6.2 Insertion du fil

Utiliser uniquement des fils qui sont sectionnés
proprement. Tous les conducteurs semi-rigides
doivent se terminer au niveau de I'isolant.
Aucun conducteur semi-rigide ne doit étre plus
court ni plus long.

S’assurer que I'extrémité du fil est insérée toute

VT —p

Figure 6.1 Insertion correcte du fil

» Insérer un fil dans le cone d’insertion.

Le fil est Iégérement entrainé a l'intérieur et 'opération
s’effectue automatiquement. Les bruits de la soupape sont
audibles durant le fonctionnement.

» Une fois I'opération terminée (la machine ne fait plus de
bruit), tirer sur le fil terminé.
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6.3 Ecran tactile et menus de fonctionne-
ment

L’écran tactile affiche le stade de fonctionnement actuel. La
zone inférieure de I'écran est une surface tactile.

Il est possible de naviguer au sein du programme en utili-
sant les quatre boutons de commande.

| de ﬁrodur"

1/ @

P | $ | CIE

Figure 6.2 Ecran tactile ; écran aprés le démarrage

Bouton | Fonctions
4 Sélectionner le menu (vers 'avant) ou augmenter la
valeur
§ Sélectionner le menu (vers I'arriére) ou diminuer la
valeur
C Quitter le menu (retour au menu 1)
E Activer le menu sélectionné ou enregistrer la valeur

» Pour sélectionner un menu de fonctionnement, appuyer
sur les fleches.

» Pour dérouler le menu sélectionné, appuyer sur E.

» Pour se déplacer jusqu’a I'option souhaitée dans le
menu, utiliser les fléches.

» Pour activer I'option sélectionnée, appuyer sur E.

» Pour quitter le menu, appuyer sur C.

Seuls les menus 1 a 3 et 10 sont liés au fonctionnement.

Actions possibles :

Menu 1 : réinitialiser la quantité de piéces journaliére

Menu 3 : changer de mode de fonctionnement (par dé-
faut : sertissage et dénudage)

Menu 10 : paramétrer la langue

Les autres menus sont réservés a I'entretien.
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Utilisation de la machine

6.4 Réinitialisation de la quantité de piéces
journaliére

» Sélectionner le menu 1, s’il n’est pas déja affiché.

6.6 Affichage des compteurs et temps de
traitement

» Sélectionner le menu 4.

1. Menu de produc-
tion
pret L'appareil est prét a fonctionner
pcs: 5 Quantité de piéces journaliere :
quantité de pieces produites de-
Pas: 1/0 puis la derniére réinitialisation.
+ ¥ C E

» Pour réinitialiser la quantité de piéces journaliere, ap-
puyer sur C pendant au moins 5 secondes.

La quantité de pieces journaliére est remise a zéro.

6.5 Changement de mode de fonctionne-
ment

» Sélectionner le menu 3.
Le mode de fonctionnement actuel est affiché.

3. Menu de denu-

dage

denuder: 0 0 = dénudage et sertissage
1 = dénudage seulement

t ¥ C E

» Pour changer de mode de fonctionnement, appuyer sur
E.

Le mode de fonctionnement sélectionné est immédiate-

ment actif.

» Appuyer sur C pour revenir au menu Production ou bien
choisir un autre menu a l'aide des fléches.
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4. Menu operation

total: 400002 Tcounter (compteur total) :
nombre de cycles de fonctionne-
ment terminés

duree: Processing time (Temps de traite-

1.496s ment) : durée d’'un cycle complet
(dénudage et sertissage)

Service: — 1 Signe en préfixe et compteur
d’entretien

t ¥ C E

Le compteur total décompte le nombre de cycles de fonc-
tionnement tout au long de la durée de vie de la machine.
L'intervalle d’entretien de la machine est de 400 000 cycles
de fonctionnement. Le compteur d’entretien compte a
rebours a partir de 400 000. Une fois les 400 000 cycles
terminés, le compteur d’entretien atteint zéro. Lorsque la
machine est mise en marche la fois suivante, un message
d’entretien s’affiche (voir le paragraphe 6.9). Le compteur
d’entretien se met a nouveau en route. Le signe négatif en
préfixe indique qu’un cycle de comptage est achevé. Le
technicien de maintenance réinitialise le compteur d’entre-
tien a 400 000.
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6.7 Paramétrage de la langue

» Sélectionner le menu 10.
» Pour activer le menu, appuyer sur E.

10. Langue

t+ ¥ C E

» Appuyer sur ¥ jusqu’a ce que la langue souhaitée appa-
raisse.
La langue sélectionnée s’applique immédiatement.

» Appuyer sur C pour revenir au menu Production ou bien
choisir un autre menu a l'aide des fléches.

6.8 Affichage de I'entretien

1. Menu de produc-

tion

pret L'appareil est prét a fonctionner

—— Service — Une notification d’entre-

pas: 2/0 tien apparait a I'écran aprés
400 000 cycles de fonctionne-
ment.

t+ ¥ C E

Au démarrage de la machine, I'affichage de I'entretien
clignote trois fois. Aprés ce clignotement, la machine est
préte a fonctionner.

le plus longtemps possible, il est conseillé de

respecter les intervalles d’entretien mentionnés.

— Petit entretien aprés 400 000 cycles de fonc-
tionnement

— Grand entretien aprés 800 000 cycles de
fonctionnement

Faire appel au représentant Weidmiiller du

pays.

: Pour maintenir les performances de la machine

6.9 Extinction de la machine

» Eteindre la machine.
Les soupapes émettent un bruit qui traduit leur relache-
ment. L’écran s’éteint.
Seulement RS : une fois le travail terminé, vider
I la cuve a déchets et la remettre dans la machine
(voir le paragraphe 7.4).
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7 Nettoyage et maintenance de la machine

7.1 Nettoyage externe de la machine

La machine doit étre dépoussiérée régulierement et I'exté-
rieur nettoyé dés que nécessaire.

Le nettoyage de l'intérieur de la machine est une
opération de maintenance qui ne peut étre réa-
lisée que par du personnel formé.

» S’assurer que la machine est éteinte.

ATTENTION

L’écran peut étre endommagé

L 'utilisation de produits de nettoyage non appropriés peut

rayer ou abimer I'écran.

» Nettoyer soigneusement I'écran en utilisant un chiffon
de nettoyage spécial, ou un chiffon doux et un net-
toyant pour écran.

7.2 Maintenance de la machine

Pour assurer un fonctionnement parfait, les opérations
de maintenance décrites ci-aprés (voir le paragraphe 7.3)
doivent étre réalisées en respectant les intervalles men-

tionnés.

Risque d’accident mortel par choc élec-
trique

Lors d’'opérations a I'intérieur de la machine,

il peut arriver de toucher des parties non iso-

lées.

» Eteindre la machine.

» Débrancher le tuyau d’air comprimé de la
source d’air comprime.

» Débrancher la prise de courant.

» Ouvrir le panneau avant et le déposer soi-
gneusement.

» Nettoyer la surface de la machine avec un chiffon hu-
mide. Si nécessaire, utiliser un détergent a base de sa-
von. Ne pas utiliser de produits abrasifs ou de solvants.

60
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Seulement RS : pour accéder facilement a toutes
les parties internes de la machine, enlever la
cuve a déchets avant de commencer les taches
de maintenance. Penser a remettre la cuve en
place une fois les taches terminées.

Pour toute opération de maintenance, préparer
ce qui suit :
— Jeu de clés Allen
— Pinceau et chiffon de nettoyage
— Lubrifiant
— Silicone ou huile PTFE
— Graisse lubrifiante (indiquée pour les roule-
ments)
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Nettoyage et maintenance de la machine

7.3 Calendrier de maintenance

v

CRIMPFA R

Figure 7.1 Apercu des points de maintenance

Point de maintenance Intervalle/activité de maintenance

Tous les jours Voir le paragraphe
1 Vidage de la cuve a déchets (seulement RS) 7.4

Toutes les semaines

Nettoyage des pinces de maintien de fil 7.5

Unité de fixation des conducteurs semi-rigides : nettoyage du 7.6

cone d’insertion

Nettoyage de I'outil a dénuder, vérification de la lame a dénuder | 7.7

Nettoyage de l'intérieur de la machine 7.9
Tous les mois

2 Pinces de maintien de fil : huiler les points de pivotement et les 7.5
surfaces de contact

3 Unité de fixation des conducteurs semi-rigides : huiler les points 7.6
de pivotement et les rouleaux

5 Pince a sertir : rouleaux et pinces de maintien de 'embout 7.8
Tous les trimestres

7 Glissiere de l'outil 7.10
Dés que nécessaire

8 Unité de maintenance a air comprimé : évacuation de I'eau 7.1

condensée ; nettoyage/remplacement des filtres
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Nettoyage et maintenance de la machine

7.4 Vidage de la cuve a déchets (seule-
ment RS)

Selon I'épaisseur de la gaine dénudée, la cuve a déchets
doit étre vidée tous les 2 000 a 6 000 cycles. La cuve doit
également étre vidée avant tout transport ou déplacement.

» Retirer la cuve a déchets et la vider.
» Remettre ensuite la cuve a déchets en place.

7.5 Nettoyage des pinces de maintien de fil

» Nettoyer les pinces de maintien de fil avec un pinceau.

Maintenance mensuelle supplémentaire :

» Huiler les pinces de maintien de fil au niveau des points
de rotation (1) et sur les surfaces de contact (2) des rou-
leaux.

Figure 7.2 Pinces de maintien de fil

62 Weidmiiller 3¢

7.6 Entretien de I'unité de fixation des
conducteurs semi-rigides

Figure 7.3 Unité de fixation des conducteurs semi-rigides en position
de fonctionnement (A) et tirée vers I'avant (B)

» Nettoyer le cone d’insertion (1) avec un pinceau.
» Si nécessaire, utiliser un chiffon doux et de I'alcool.

Maintenance mensuelle supplémentaire :

» Tirer vers I'avant I'unité de fixation des conducteurs
semi-rigides (Figure 7.3, B).

» Veérifier que les rouleaux (2) peuvent bouger librement.

» Si nécessaire, lubrifier les points de rotation des rou-
leaux.

» Huiler les points de rotation (3) de I'unité de fixation des
conducteurs semi-rigides.
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Nettoyage et maintenance de la machine

7.7 Entretien de I'outil a dénuder

» S’assurer que 'unité de fixation des conducteurs semi-
rigides est en position avant.

» Appuyer sur l'unité pour la faire reculer et la faire bascu-
ler vers la droite.

Figure 7.4 Outil 2 dénuder

» Nettoyer la zone autour du trou (1) avec un pinceau.
» Si nécessaire, utiliser un chiffon doux et de I'alcool. Figure 7.5 Unité de fixation des conducteurs semi-rigides détachée
» Vérifier la lame (2). Remplacer les lames, si nécessaire

(voir le paragraphe 8.3).

Maintenance mensuelle supplémentaire :
7.8 Entretien de la pince a sertir *

Pour pouvoir atteindre la pince a sertir, I'unité de fixation

des conducteurs semi-rigides doit étre démontée.

» S’assurer que 'unité de fixation des conducteurs semi-
rigides est en position avant (Figure 7.3, B).

» Retirer la vis en bas a droite de I'unité de fixation des
conducteurs semi-rigides (Figure 7.3, 4).

» Tirer avec précaution l'unité de fixation des conducteurs
semi-rigides vers I'avant. Pour Crimpfix R : s’assurer
que la bague entretoise reste dans 'axe.

» Incliner 'unité de fixation des conducteurs semi-rigides
sur le coté et la déposer soigneusement.

Figure 7.6 Pince a sertir

» Veérifier que les rouleaux (1) de la pince a sertir peuvent
bouger librement.

» Vérifier que les rouleaux (2) sur les pinces de maintien
de 'embout bougent librement.

» Si nécessaire, huiler chacun de ces deux points.

» Huiler la broche de guidage (3) de 'unité de maintien de
I’'embout.

» Huiler les surfaces de glissement latérales (4) de I'unité
de maintien de I'embout.
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Nettoyage et maintenance de la machine

» Réinsérer I'unité de fixation des conducteurs semi-ri-
gides et la refixer.

7.9 Nettoyage de I'intérieur de la machine

» Seulement RS : enlever la cuve a déchets.
» Nettoyer I'intérieur de la machine avec un pinceau et, si
nécessaire, avec un aspirateur.
Ne jamais utiliser de 'air sous pression pour
l nettoyer l'intérieur, car des petites pieéces (no-
tamment des résidus du dénudage) risquent de
devenir inaccessibles a I'intérieur de la machine,
ce qui peut entrainer des dysfonctionnements et
des arréts techniques.

7.10 Entretien de I'unité de maintenance

Figure 7.7 Glissiére de I'outil

Tous les trimestres

» Tirer vers I'avant 'unité de fixation des conducteurs
semi-rigides.

» Lubrifier la surface de contact (1).

» Remettre en position I'unité de fixation des conducteurs
semi-rigides.
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7.11 Entretien de 'unité de maintenance a air
comprimé

Risque de blessure par électrocution !

» S’assurer que la machine est éteinte et
que la prise secteur est débranchée.

Risque de blessure a cause du balance-

ment incontrolé des tuyaux d’air com-

primé !

» S’assurer que le tuyau d’air comprimé est
débranché de la source d’air comprimé.

Figure 7.8 Unité de maintenance a air comprimé

Dés que nécessaire

» Pour évacuer I'eau condensée, pousser le bouchon
d’évacuation d’eau (1) vers le haut.

» Pour changer le filtre, dévisser le réservoir de condensa-
tion (2) et dévisser le filtre (3).

» Insérer un nouveau filtre et revisser fermement le réser-
voir de condensation.
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8 Dépannage

Weidmdiller.

S’il s’avere impossible de remédier a une erreur
ou une panne au moyen de I'une des mesures
mentionnées ci-dessous, contacter le SAV de

8.1 Tableau des pannes

Panne

Impossible de démarrer la
machine.

Cause possible
Pas d’alimentation électrique

Mesure recommandée

» Vérifier le cable d’alimentation et le branche-
ment secteur.

» Vérifier les fusibles.

Impossible de démarrer
lorsqu’un fil est inséré.

Le capteur de démarrage (S1) est blo-
qué par des résidus de dénudage.

» Ouvrir le panneau avant.

» Faire basculer I'unité vers la droite.

» Tirer vers I'avant l'unité de fixation des
conducteurs semi-rigides.

» Retirer les résidus de 'outil a dénuder.

» Replacer tous les composants dans leur posi-
tion d’origine.

Le fil a été mal inséré.

» Insérer le fil bien droit.

Le fil est seulement dénudé,
pas serti.

Le mode de fonctionnement « Only
stripping » (dénudage uniquement) est
activé.

» Activer le mode de fonctionnement « Stan-
dard » (réglage « 0 » dans le menu 3).

Les réglages de la machine ne corres-
pondent pas a I'embout utilisé.

» Vérifier que les réglages de la section et de
la longueur de sertissage de 'embout (seu-
lement pour les modéles RS) correspondent
bien a 'embout utilisé.

Aucun rouleau d’embouts inséré

» Insérer un rouleau d’embouts.

Augmentation des rebuts

La cuve a déchets est pleine (seule-
ment RS)

» Vider la cuve a déchets (voir le para-
graphe 7.4).

La lame a dénuder est endommageée
ou mal positionnée

» Vérifier 'emplacement des lames a dénuder
(voir le paragraphe 7.7).

» Corriger la position ou remplacer la lame (voir
le paragraphe 8.3)

Résidus de dénudage entre l'unité et
la butée de droite

» Retirer les résidus de dénudage.

Un autre embout se situe dans l'unité
de maintien de 'embout

» Retirer 'embout.

8.2 Pieces d’usure

Produit

Lame a dénuder en titane

N° de com-
mande

1283530000
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Dépannage

8.3 Remplacement de la lame a dénuder

Risque d’accident mortel par choc élec-
trique

Lors d’'opérations a I'intérieur de la machine,

il peut arriver de toucher des parties non iso-

lées.

» Eteindre la machine.

» Débrancher le tuyau d’air comprimé de la
source d’air comprimeé.

» Débrancher la prise de courant.

» Ouvrir le panneau avant et le déposer soi-
gneusement.

Risque de blessure a cause des lames
tranchantes

» Utiliser des pinces pour remplacer les
lames.

» Les lames enlevées doivent étre jetées
dans un récipient séparé.

Toutes les lames présentes doivent étre rempla-
cées a chaque fois qu’une lame nécessite un
remplacement.

Figure 8.1 Outil 2 dénuder
» Retirer les deux excentriques (1) (clé Allen 2,5 mm).

» Desserrer les vis de fixation (2) (clé Allen 2,0 mm) et
retirer le couvercle.
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» Remplacer toutes les lames par de nouvelles lames.

Figure 8.2 Insertion des lames

» Monter chaque paire de lames de maniére a ce que les
bords biseautés soient orientés vers I'extérieur (reperes
rouges sur la figure 8.2).

» Encastrer les lames de maniére a ce que les bords
biseautés se fassent face.

» Placer les deux paires dans le support.

» Remettre le couvercle et le revisser.

» Fixer les deux excentriques en position « 0 ».

» Réaliser un test de dénudage (voir le paragraphe 5.4).

8.4 Remplacement des fusibles

» S’assurer que la machine est éteinte.
» Débrancher la prise de courant.

Figure 8.3 Ouverture du compartiment a fusibles

» Extraire le compartiment a fusibles (1) du filtre secteur
en faisant levier a I'aide d'un tournevis plat.

» Remplacer les deux fusibles par de nouveaux (2 x T2A-
H250V).

» Remettre le compartiment a fusibles dans le filtre sec-
teur.
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9 Mise hors service et au rebut de la machine

9.1 Mise hors service de la machine

» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Débrancher le tuyau d’air comprimé de la source d’air
comprimé.

» Débrancher le tuyau d’air comprimé de I'unité de main-
tenance.

» Ouvrir le panneau avant.

» Retirer la bande d’embouts de I'unité de transport.

» Tourner le rouleau d’embouts dans le sens contraire des
aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que la bande soit com-
plétement sortie de la machine.

» Retirer le rouleau d’embouts.

» Seulement RS : vider la cuve a déchets et la remettre
dans la machine.

» Fermer le panneau avant.

» Emballer la machine dans son emballage d’origine.

La machine est préte a étre transportée et, le cas échéant,

mise au rebut.

9.2 Mise au rebut de la machine

» Mettre la machine hors service comme indiqué au para-
graphe 9.1.

» S’assurer que la machine est mise au rebut conformé-
ment aux réglementations nationales et locales.

La machine ne doit pas étre jetée avec
les ordures ménageres.

Elle doit étre éliminée d’une fagon profes-
sionnelle et respectueuse de I'environne-
ment.

ler pour sa mise au rebut. Faire appel au repré-

: Il est possible d’envoyer la machine a Weidmul-
sentant Weidmiuiller du pays.
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1 Informazioni sulla presente documentazione

Le avvertenze riportate nella presente documentazione
sono strutturate in modo diverso a seconda della gravita

del pericolo.

Le avvertenze indicate in base alle situazioni potrebbero
contenere i seguenti simboli di allerta:

Simbolo

Significato

Possibile rischio di morte

Le note contrassegnate con la parola "avver-
tenza" mettono in guardia da situazioni che
potrebbero provocare la morte o lesioni gravi
nel caso in cui non sia prestata attenzione
alla nota indicata.

Rischio di lesioni

Le note contrassegnate con la parola "caute-
la" mettono in guardia da situazioni che po-
trebbero provocare lesioni nel caso in cui non
sia prestata attenzione alla nota indicata.

Danni alle cose

Le note contrassegnate con la parola "attenzione" met-
tono in guardia da situazioni che potrebbero provocare
danni a cose e attrezzature.

70
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Avvertenza: tensione elettrica pericolosa

Avvertenza: lesioni alle mani a causa di lame
affilate

Avvertenza: lesioni alle mani (schiacciamen-
to)

L'intervento deve essere eseguito unicamen-
te da un elettricista specializzato

Eseguire l'intervento unicamente indossando
i dispositivi di protezione individuali

Qee>pp

Note sulla documentazione

Nel resto del testo & usata una ulteriore formattazione con
il seguente significato:

Gli elementi testuali vicino a questa freccia non
costituiscono informazioni correlate alla sicurez-
za, ma forniscono importanti indicazioni in merito

a un intervento corretto ed efficace.

» Le istruzioni per la movimentazione sono contrassegna-
te da un triangolo nero prima del testo.
— | punti elenco sono indicati da trattini.
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2 Note generali sulla sicurezza

2.1 Uso previsto

La macchina deve essere utilizzata per la spellatura e la
crimpatura di fili flessibili in un unico processo operativo.
Possono essere lavorati con la macchina unicamente i ma-
teriali descritti di seguito (fili e terminali). Una lavorazione
priva di rischi durante il processo pu0 essere garantita uni-
camente per i terminali Weidmuller. La lavorazione di ter-
minali di altre marche potrebbe comportare guasti e danni
alla macchina.

La macchina deve essere utilizzata esclusivamente all'in-
terno dei limiti tecnici descritti (vedi sezione 3.1). Non
devono essere eseguite modifiche e ricostruzioni della
macchina.

L'uso previsto richiede anche di prestare attenzione alla
presente documentazione.

2.2 Materiale lavorabile e forma di crimpatu-
ra

Fili
Cavo flessibile in PVC HO5V-K e HO7V-K con una sezione
di 0,5-2,5 mm?3.

Terminali
Terminali cinturati Weidmiuiller:

Modello R
HO0,5/14 H0,5/14 S
HO0,75/14 H0,75/14 S
H1,0/114 H1,0/14 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

Modello RS
H0,5/14 H0,5/14 S HO0,5/16 H0,5/16 S
H0,75/14 H0,75/14 S HO0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/14 H1,0/14 S H1,0/16 H1,0116 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/116 S

Forma di crimpatura
Trapezio (standard)

2549630000/00/09.2017

2.3 Dispositivi di sicurezza
La macchina € dotata dei seguenti dispositivi di sicurezza:

— Interruttore di sicurezza all'interno del pannello anteriore
— Valvola di distribuzione 3/2
— Adattatore di rete

Questi elementi dei dispositivi di sicurezza non devono es-
sere disattivati. Devono essere controllati una volta all'anno
da un tecnico del servizio assistenza.

2.4 Personale

Solamente il personale opportunamente formato & autoriz-
zato a far funzionare la macchina ed eseguire le operazioni
di manutenzione. La formazione include la lettura completa
delle istruzioni d'uso.

()

Eventuali riparazioni devono essere eseguite
unicamente in seguito alla consulenza del Ser-
vizio Assistenza Weidmiuiller ed esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Conservare le presenti istruzioni d'uso in modo
che possano essere esaminate dal personale
operativo in qualsiasi momento.

Tutti i documenti possono inoltre essere scari-
cati dal sito web Weidmdiller.

Weidmiiller 3¢ 7
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3 Descrizione del dispositivo

Figura 3.1 Vista frontale

Bobina di terminali

Supporto bobina

Elemento di chiusura del pannello anteriore
Display a sfioramento

Pannello anteriore

Imbuto di inserimento filo

DT WN =
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Presa di collegamento alla rete di alimentazione
Vano fusibili
Interruttore di accensione/spegnimento

0 Impugnatura per il trasporto (su entrambi i lati)

1 Unita manutenzione aria compressa

- - O 00~

La targhetta si trova sul retro della macchina
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Descrizione del dispositivo

Figura 3.2 Vista interna

1 Regolazione del cuneo di apertura (solo RS) 7 Unitadispellaura

2 Unita di trasporto 8 Re_ggﬂalzpne d|s_p03|t|vc_) di rilascio (solo RS)

3 Cuneo di apertura 9 Unita d|. f|ssagg|9 trefolll

4 Regolazione elemento di arresto del terminale (solo RS) 10 Contenitore degli scarti (solo RS)

5 Unita di crimpatura 1" Regolazwne unita di fissaggio fili trefolo (solo RS)
6  Unita di bloccaggio terminali 12 Chiave esagonale da 2,5 mm (RS: 2,5 mm e 5 mm)
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Descrizione del dispositivo

3.1 Dati tecnici

Crimpfix R Crimpfix RS
Azionamento Comando elettropneumatico
Tensione di alimentazione 100-240 V AC / 50-60 Hz
Potenza assorbita 110 VA
Fusibile (modulo filtro di rete) 2x T2AH250V
Tipo di protezione IP 20
Classe di protezione l/Conduttore di protezione )
Pressione di esercizio 5,5 bar
Aria assorbita Circa 0,9 nl/arresto
Lunghezza di inserimento del 35 mm (1,37") 27 mm (1,6") + lunghezza di crimpatura
conduttore
Lunghezza di crimpatura 8 mm (0,31") 8/10 mm (0,31"/0,39")

Terminale da 0,5a2,5 mm?(AWG da 20 a 14)
Forma di crimpatura Trapezio
Tempo ciclo 15s
Temperatura ambiente
Funzionamento da+5°Ca40°C
Conservazione / trasporto da -25°C a +55°C (per brevi momenti +70°C)
Temperatura interna durante il Max. 45°C
funzionamento
Altezza massima di funzionamen- 2000 metri sim
to
Umidita 50% a +40°C (senza condensa), 90% a +20°C (senza condensa)
Livello di contaminazione 2
Livello di pressione sonora <70 dB(A)

continua

Dimensioni (larg. x prof. x alt.)

390x330x 460 mm (15,35" x 12,99" x 18,11")

Colore

RAL 2000

Peso

23 kg (50,71 Ibs)

3.2 Targhetta modello

Weidmdller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX R
1066
4 _— 100-240V; 50/60Hz; 26VA; 0.256A; IP20

2—

3 — Nr.:

6 bar
___— Baujahr: 2017
5 Made in Germany

" Weidmiiller 3¢

CE@XE

www.weidmueller.com

Produttore

Descrizione modello e tipo
Numero di serie

Dati tecnici

Anno di costruzione

ST R WN =

BT

Figura 3.3 Targhetta modello sul retro della macchina
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4 Trasporto e configurazione della macchina

4.1 Luogo di installazione

Il luogo di installazione deve rispettare le seguenti caratte-
ristiche:
— Base stabile con superficie diritta e uniforme (per il peso
della macchina, vedi sezione 3.1).
— Mantenere 30 cm di area di lavoro libera su entrambi i
lati e davanti alla macchina.
— Prese per elettricita ed aria compressa facilmente ac-
cessibili nelle vicinanze.
La pressione di esercizio ottimale & pari a 5,5 bar
I (£ 0,5 bar). Se la pressione di esercizio € infe-
riore a 5 bar, i risultati di crimpatura non saranno
soddisfacenti. Pressioni di esercizio maggiori
di 6 bar comportano una maggiore usura della
macchina.

4.2 Trasporto della macchina

» Indossare sempre scarpe da lavoro con pro-
tezione per i piedi durante il trasporto della
macchina.

» Solo per RS: svuotare il contenitore degli scarti prima di
ciascun trasporto.

» Prendere nota del peso della macchina (vedi sezione
3.1). Se necessario, utilizzare un ausilio per il trasporto.

» Per spostare la macchina, utilizzare sempre le impugna-
ture laterali.

» Per preparare la macchina per la spedizione (ad esem-
pio in caso di intervento di assistenza) usare l'imballag-
gio di trasporto.

4.3 Disimballaggio della spedizione

» Verificare l'integrita del materiale consegnato (vedi di
seguito il materiale compreso nella fornitura).

» Conservare l'imballaggio di trasporto.

» Accertarsi che le istruzioni d'uso siano sempre accessi-
bili agli utilizzatori.

4.4 Materiale compreso nella fornitura

— Macchina di spellatura e crimpatura

— Cavo di collegamento alla rete di alimentazione (10 A,
250V)

— Tubo flessibile dell'aria compressa

— Chiave esagonale da 2,5 mm (RS: 2,5 mm e 5 mm)

— Istruzioni d'uso

— Su richiesta: caricatore CRIMPFIX (n. cat. 2443370000)
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4.5 Realizzazione dei collegamenti

» Installare la macchina nel luogo previsto.

Figura 4.1 Realizzazione dei collegamenti

» Prima di tutto inserire il tubo flessibile dell'aria compresa
sull'unita di manutenzione aria compressa della macchi-
na (1).

» Soltanto a questo punto collegare il tubo flessibile dell'a-
ria compressa alla sorgente di aria compressa.

» Controllare il display del manometro (2).

La pressione di esercizio deve essere compresa tra 5 e
5,5 bar.

» Se necessario, regolare di nuovo la pressione d'eserci-
zio. Per farlo, tirare verso l'alto la vite di regolazione (3)
e girarla delicatamente:

— per aumentare la pressione girarla in senso orario
— per ridurre la pressione, girarla in senso antiorario

» Inserire il cavo di alimentazione nella presa di alimenta-
zione (4) della macchina e collegarlo all'alimentazione
elettrica.
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5 Configurazione della macchina

La macchina deve essere configurata nelle seguenti situa-

zioni:

— Nel caso in cui debba essere lavorato un tipo diverso di
terminale

— Ogni volta che la macchina &€ messa in funzione

Se si desidera passare ad un altro tipo di terminale, toglie-

re prima quelli ancora inseriti nell'unita di crimpatura. Per

farlo, procedere nel seguente modo:

» Rimuovere la striscia di terminali.

» Continuare a inserire il filo usato nella macchina fino a
quando il filo risulta soltanto spellato.

Ora tutti i terminali sono stati rimossi dall'unita di crimpatu-

ra.

Durante la configurazione, le seguenti impostazioni devono

essere controllate e regolate se necessario:

— Bobina di terminali

— Sezione del terminale

— Solo RS: lunghezza di crimpatura sulle quattro posizioni
(vedi sezione 5.3)

: Spegnere la macchina prima di configurarla.

La tabella di regolazione sul lato interno del pannello an-
teriore riporta le impostazioni richieste per i diversi tipi di
terminali.

Simbolo  Significato

Terminale (tipo)

5.1 Inserimento dei terminali

» Impostare la bobina di terminali (1) in modo che lo sroto-
lamento avvenga in senso orario.

» Girare I'elemento di chiusura (2) sul pannello anteriore (3)
per aprirlo.

Utilizzo dell'unita di trasporto (X = si)

Unita guida cavo, cuneo di apertura, disposi-
tivo di rilascio

Elemento di arresto del terminale

0~
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Il bullone di trasporto (4) nell'unita di trasporto deve essere

completamente al di sotto.

Il bullone di trasporto & premuto verso il basso da una mol-

la.

Se non & completamente abbassato:

» Controllare se il bullone di trasporto € bloccato, e rimuo-
vere il blocco se necessario.

» Spingere la striscia di terminali nell'unita di trasporto
solo finché la guaina inferiore si aggancia

» Controllare che l'inserimento sia saldo tirando con cau-
tela la striscia di terminali.

» Chiudere il pannello anteriore utilizzando I'apposito ele-
mento di chiusura.

» Arrotolare la striscia di terminali allentata.
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5.2 Sostituzione della bobina di terminali

» Girare I'elemento di chiusura sul pannello anteriore per
aprirlo.

» Orientare il pannello anteriore verso il basso.

» Premere il bullone di trasporto completamente verso
|'alto, ed estrarre la striscia di terminali dall'unita di tra-
sporto.

» Vedi sezione 5.2.

5.3 Impostazione della lunghezza di spella-

tura (solo RS)
A ciascun terminale & assegnata una lettera:
16 mm= A 14 mm=B

» Verificare che la lettera applicabile (A o B) sia impostata
per i seguenti quattro componenti:
1. Elemento di arresto del terminale (Figure 3.2, 4)
2. Dispositivo di rilascio (Figure 3.2, 8)
3. Unita di fissaggio trefoli (Figure 3.2, 11)
4. Cuneo di apertura (Figure 3.2, 1)

Configurazione elemento di arresto del terminale

Figura 5.1 Configurazione elemento di arresto del terminale

» Girare la manopola di regolazione con la chiave esago-
nale (5 mm) in modo che il valore desiderato sia visibile.

Due trattini =A, un trattino =B.
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Configurazione della macchina

Regolazione della lunghezza di spellatura sul dispo-
sitivo di rilascio

o

Figura 5.2 Regolazione del dispositivo di rilascio (impostazione: B)

La lunghezza di spellatura puo essere modificata tramite

l'impostazione.

» Premere all'indietro la manopola di regolazione e girarla
in modo che il valore desiderato si trovi sulla posizione
contrassegnata.

» Rilasciare la manopola in modo da farla innestare.

Le impostazioni di precisione possono essere eseguite en-

tro l'intervallo di configurazione selezionato (A o B):

» Per aumentare la lunghezza di spellatura, ruotare verso
il segno "+", per ridurre la lunghezza di spellatura, ruota-
re verso il segno "-".

Configurazione dell'unita di fissaggio trefoli

Figura 5.3 Configurazione dell'unita di fissaggio trefoli (imposta-
zione: B)

» Tirare I'unita utensile in avanti e impostare la leva sul
valore desiderato.
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Configurazione della macchina

Regolazione del cuneo di apertura
Il cuneo di apertura pud essere regolato soltanto
I se l'unita di fissaggio trefoli & in posizione di fun-
zionamento (vedi sezione 7.6).

Figura 54 Configurazione del cuneo di apertura (impostazione: B)

» Allentare la vite di fissaggio (1) fino a quando la piastra
di regolazione (2) pud essere premuta verso sinistra e
spostata indietro e in avanti.

» Portare la piastra di regolazione nella posizione desi-
derata (3). Durante questa procedura, uno dei perni di
ingresso (4) deve essere inserito in un'apertura.

» Applicare nuovamente la vite di fissaggio (1).

5.4 Esecuzione di un test di spellatura

Ad ogni cambio del materiale da lavorare, deve essere

condotto un test di spellatura.

» Accendere l'interruttore di rete.

» Passare alla "Modalita spellatura" sul display a sfiora-
mento (vedi sezione 6.5).

» Inserire un filo da spellare.

» Controllare il risultato:

— Il trefolo & completamente integro?
— La spellatura & stata eseguita in modo diritto e unifor-
me?

» Utilizzare un terminale non crimpato per verificare se
la lunghezza di spellatura va bene e se I'abbinamento
scelto di filo e terminale & corretto.

Se necessario, passare ai terminali S.
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5.5 Impostazione della profondita di taglio

In base alla durezza e allo spessore, potrebbe essere ne-

cessario regolare la profondita di taglio per la spellatura.

Per farlo, € necessario modificare la distanza della lama

spostando i due eccentrici.

» Per accedere ad entrambi gli eccentrici, spingere all'in-
dietro 'utensile e farlo oscillare verso destra.

Figura 5.5 Unita di spellatura

» Allentare le viti di entrambi gli eccentrici (1) e (2)
(chiave esagonale da 2,5 mm).

» Per ridurre la profondita di taglio, spostare entrambi gli
eccentrici verso "+" (maggiore distanza tra le lame).

» Per aumentare la profondita di taglio, spostare entrambi
gli eccentrici verso "-" (minore distanza tra le lame).

» Applicare nuovamente le viti degli eccentrici.

La configurazione dei due eccentrici deve corri-
spondere.
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6 Messa in funzione della macchina

6.1 Funzionamento normale

» Inserire la bobina di terminali.

» Elementi da controllare prima di ciascuna atti-
vazione:
— Il cavo elettrico € privo di difetti?
— La pressione di esercizio € di 5,5 bar?
— Il pannello anteriore € chiuso?

» Accendere l'interruttore di rete.

Le valvole si avviano facendo rumore e viene eseguita una
corsa di riferimento. Il display a sfioramento indica che la
macchina & pronta per essere messa in funzione.

6.2 Inserimento del filo
Eseguire la lavorazione unicamente su fili tagliati
l di netto. Tutti i trefoli devono finire con l'isola-
mento.
| trefoli non possono essere accorciati o fuoriu-
scire.

Assicurarsi che la parte terminale del filo sia in-
serita in modo uniforme.

Figura 6.1 Inserire il filo correttamente

» Inserire un filo nell'imbuto di inserimento.

Il materiale & leggermente tirato e lavorato automaticamen-
te. Durante questo processo le valvole emetteranno dei
rumori udibili.

» Una volta terminato il processo (non si sentono piu ru-
mori), estrarre il filo lavorato.
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6.3 Display a sfioramento e menu di funzio-
namento

Il display a sfioramento indica I'attuale condizione di funzio-
namento. La parte inferiore del display € sensibile al tocco.
E possibile navigare tra i programmi per mezzo dei quattro
pulsanti di comando.

ey d1l produzi

post.

Figura 6.2 Display a sfioramento; visualizzazione successiva all'atti-
vazione

Tasto | Funzioni

4 Selezionare il menu (spostamento in avanti) o
aumentare il valore

§ | Selezionare il menu (spostamento all'indietro) o
ridurre il valore

C | Uscire dal menu (tornare al menu 1)

E Attivare il menu selezionato o impostare il valore

» Per selezionare un menu di funzionamento, premere i
tasti freccia.

» Per passare al menu selezionato, premere E.

» Per spostarsi nel punto desiderato di un menu, utilizzare
i tasti freccia.

» Per attivare un punto selezionato, premere E.

» Per uscire dal menu, premere C.

Per il funzionamento sono rilevanti soltanto i menu 1, 3 e

10. Da qui & possibile:

Menu 1: Resettare la quantita di pezzi giornaliera

Menu 3: Modificare la modalita di funzionamento (stan-
dard: crimpatura e spellatura)

Menu 10: Impostare la lingua

| restanti menu sono solo per I'assistenza.
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Messa in funzione della macchina

6.4 Reset della quantita di pezzi giornaliera

» Selezionare il Menu 1, se non gia visualizzato.

6.6 Visualizzazione di contatori e tempi di
lavorazione

1. Menu di produ- » Selezionare il menu 4.
zione 4. Menu di dati az.
dispost. Il dispositivo & pronto al funzio- total: 400002 Contatore totale: numero di cicli
namento di lavoro completati
pez.g: 5 Quantita pezzi giorng!ierazl nu- tlav.: Tempo di lavorazione: durata del
mero di pezzi eseguiti dall'ultimo 1.496s ciclo di lavorazione (spellatura e
passo: 1/0 reset. crimpatura)
¢ 3 C E Serviczo: — 1 Segno di prefisso e contatore di
assistenza
» Per resettare la quantita di pezzi giornaliera, tenere pre- N 3 C E
muto C per almeno 5 secondi.

La quantita di pezzi giornaliera viene riportata a zero.

6.5 Modifica della modalita di funzionamen-
to

» Selezionare il menu 3.
Viene visualizzata la modalita di funzionamento attuale.

3. Menu di isolatio-
ne

spelatura: 0 0 = spellatura e crimpatura

1 = solo spellatura

t+ ¥ C E

» Per cambiare modalita operativa, premere E.
La modalita operativa selezionata € subito attiva.

» Per accedere nuovamente al menu di produzione, pre-
mere C, oppure scegliere un altro menu con i tasti frec-
cia.
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Il contatore totale conta i cicli di lavoro durante l'intera
durata di vita della macchina. L'intervallo di assistenza
della macchina & di 400.000 cicli di lavoro. Il contatore di
assistenza effettua un conto alla rovescia che inizia da
400.000. Una volta terminati i 400.000 cicli di lavoro, il con-
tatore di assistenza si ferma a 0. Quando la macchina vie-
ne accesa la volta successiva, viene visualizzata la notifica
di assistenza (vedi sezione 6.9). Il contatore di assistenza
conta di nuovo in positivo. Il segno negativo davanti al nu-
mero indica che € stato completato un ciclo di conteggio. Il
tecnico dell'assistenza reimposta il contatore di assistenza
a 400.000.
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6.7 Impostazione della lingua

» Selezionare il menu 10.
» Per attivare il menu, premere E.

10.lingua

t+ ¥ C E

» Premere ¥ fino a visualizzare la lingua desiderata.
La lingua selezionata viene subito adottata.

» Per accedere nuovamente al menu di produzione, pre-
mere C, oppure scegliere un altro menu con i tasti frec-
cia.

6.8 Display di assistenza

1. Menu di produ-

zione

dispost. Il dispositivo € pronto al funzio-
namento

—— Serviczo: — Il display di assistenza compare

passo: 2/0 dopo ogni 400.000 cicli di lavoro.

+t ¥ C E

Quando la macchina & accesa, il display di assistenza
lampeggia tre volte. Dopodiché la macchina é pronta a
funzionare.

Per mantenere le capacita di prestazioni della
l macchina il piu a lungo possibile, & necessario

rispettare gli intervalli di assistenza indicati.

— Manutenzione ridotta dopo 400.000 cicli di
lavoro

— Manutenzione importante dopo 800.000 cicli
di lavoro

Fare riferimento al rappresentante Weidmiiller

responsabile per il vostro Paese.

6.9 Spegnimento della macchina

» Spegnere la macchina.
Le valvole si scaricano facendo rumore. Il display si spe-
gne.
Solo RS: quando si termina il lavoro, il contenito-
: re degli scarti dovrebbe essere svuotato e nuo-
vamente riposto nella macchina (vedi sezione
7.4).
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7 Pulizia e manutenzione della macchina

7.1 Pulizia esterna della macchina 7.2 Manutenzione della macchina
La macchina dovrebbe essere regolarmente pulita per ri- Per assicurare un funzionamento privo di guasti, le opera-
muovere la polvere. La pulizia esterna va eseguita quando  zioni di manutenzione descritte (vedi sezione 7.3) devono
e come necessario. essere eseguite agli intervalli indicati.
La pulizia interna fa parte della manutenzione
I che puo essere eseguita soltanto da personale
formato.

Potenziale pericolo di morte per scossa
elettrica

> Assicurarsi che la macchina sia spenta. Lavorando all'interno della macchina, c'e il

rischio di toccare parti non isolate.
ATTENZIONE » Spegnere la macchina.

Il display potrebbe danneggiarsi » Staccare il tubo flessibile dell'aria com-
pressa dalla rispettiva sorgente.

» Staccare la spina dell'alimentazione.

» Aprire il pannello anteriore e abbassarlo
delicatamente.

L'utilizzo di detergenti non adatti potrebbe graffiare o dan-

neggiare il display.

» Pulire il display con attenzione, utilizzando un panno di
pulizia speciale per la superficie dei display oppure un
panno morbido e del detergente per display.

all'interno della macchina, si consiglia di rimuo-
» Pulire la superficie della macchina con un panno umido. vere il contenitore degli scarti prima di iniziare
Se necessario, utilizzare agenti detergenti a base di sa- I'intervento di manutenzione. Ricordarsi di rimet-
pone. Non utilizzare detergenti abrasivi o solventi. terlo a posto all'interno della macchina una volta
terminato l'intervento.

: Per eseguire l'intervento di manutenzione, tenere

: Solo RS: per accedere con facilita a tutte le aree

i seguenti materiali a portata di mano:
— Set di chiavi esagonali
— Spazzola e panno di pulizia
— Lubrificante
— Silicone o olio PTFE
— Grasso lubrificante (adatto per cuscinetti a
rulli)
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Pulizia e manutenzione della macchina

7.3 Programma di manutenzione

CRIMPFA R

Descrizione intervento di manutenzione

Intervento di manutenzione | Intervallo / attivita di manutenzione

Quotidianamente Vedi sezione

1 Svuotamento dei contenitori degli scarti (solo RS) 7.4
Settimanalmente

2 Pulizia delle tenaglie di bloccaggio del filo 7.5

3 Unita di fissaggio trefoli: pulizia dell'imbuto di inserimento 7.6

4 Pulizia dell'unita di spellatura, controllo della lama di spellatura 7.7

6 Pulizia interna 7.9
Ogni mese

2 Tenaglie di bloccaggio del filo: oliare il punto di rotazione e le su- | 7.5
perfici di contatto
Unita di fissaggio trefoli: oliare il punto di rotazione e i rulli 7.6
Pinza crimpatrice: rulli e tenaglie di bloccaggio terminali 7.8
Ogni tre mesi

7 Cursore utensile 7.10
Quando necessario

8 Unita manutenzione aria compressa: scarico della condensa, puli- | 7.11
zia/sostituzione dei filtri
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Pulizia e manutenzione della macchina

7.4 Svuotamento del contenitore degli scarti
(solo RS)

A seconda dello spessore del materiale spellato, il conte-
nitore degli scarti deve essere svuotato circa ogni 2.000-
6.000 cicli. Il contenitore degli scarti deve inoltre essere
svuotato prima di ciascun trasporto o spedizione.

» Estrarre il contenitore degli scarti e svuotarlo.
» Riportare il contenitore degli scarti in posizione.

7.5 Pulizia delle tenaglie di bloccaggio del
filo

» Pulire le tenaglie di bloccaggio del filo con una spazzola.

Manutenzione mensile supplementare:

» Oliare le tenaglie di bloccaggio del filo in corrispondenza
dei punti di rotazione (1) e delle superfici di contatto (2)
dei rulli.

Figura 7.1 Tenaglie di bloccaggio del filo
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7.6 Manutenzione dell'unita di fissaggio
trefoli

Figura 7.2 Unita di fissaggio trefoli in posizione di funzionamento (A)
e tirata in avanti (B)

» Pulire I'imbuto di inserimento (1) con una spazzola.
» Se necessario, utilizzare un panno morbido e dell'alcol.

Manutenzione mensile supplementare:

» Tirare I'unita di fissaggio trefoli in avanti (Figure 7.3, B).
» Accertarsi che i rulli (2) riescano a muoversi liberamente.
» Se necessario, lubrificare i punti di rotazione dei rulli.

» Oliare i punti di rotazione (3) dell'unita di fissaggio trefoli.
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Pulizia e manutenzione della macchina

7.7 Manutenzione dell'unita di spellatura

» Accertarsi che I'unita di fissaggio trefoli sia in posizione
frontale.

» Spingere l'unita utensile all'indietro e orientarla verso
destra.

Figura 7.3 Unita di spellatura

» Pulire la zona attorno al foro (1) con una spazzola.
» Se necessario, utilizzare un panno morbido e dell'alcol. ~ Figura7.4 Unita di fissaggio trefoli scollegata
» Controllare la lama (2). Se necessario, sostituire le lame
(vedi sezione 8.3).
Manutenzione mensile supplementare:

7.8 Manutenzione della pinza crimpatrice

Per accedere alla pinza crimpatrice € necessario smontare

l'unita di fissaggio trefoli.

» Assicurarsi che l'unita di fissaggio trefoli si trovi in posi-
zione frontale (Figure 7.3, B).

» Estrarre la vite destra inferiore dell'unita di fissaggio tre-
foli (Figure 7.3, 4).

» Estrarre I'unita di fissaggio trefoli, tirando delicatamente
in avanti. Per Crimpfix R: assicurarsi che I'anello distan-
ziale stia sull'asse.

» Ribaltare 'unita di fissaggio trefoli sul lato e abbassarla
delicatamente.

Figura 7.5 Pinza crimpatrice

» Accertarsi che i rulli (1) sulla pinza crimpatrice possano
muoversi liberamente.

» Accertarsi che i rulli (2) sulle tenaglie di bloccaggio ter-
minali possano muoversi liberamente.

» Se necessario, oliare entrambi i punti.

» Oliare il perno guida (3) dell'unita di bloccaggio terminali.

» Oliare le superfici di scorrimento laterali (4) dell'unita di
bloccaggio terminali.

» Inserire nuovamente I'unita di fissaggio trefoli e serrarla.
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Pulizia e manutenzione della macchina

7.9 Pulizia interna 7.11 Manutenzione dell'unita manutenzione
» Solo RS: rimuovere il contenitore degli scarti. aria compressa

» Pulire I'interno della macchina con una spazzola e, se
necessario, con un aspirapolvere.

Non usare mai aria compressa per |a pulizia Rischio di lesioni a causa della tensione
dell'interno, perché piccole parti (come ad esem-

N ; elettrica!
pio i residui di spellatura) potrebbero diventare ] ) ) ]
irraggiungibili all'interno della macchina. Questo > ASSICUI'aI”'SI Ch?‘ |? macch'ma sla spenta e
potrebbe provocare guasti e arresti dell'operati- che le spine di alimentazione siano stac-
vita. cate.
7.10 Manutenzione dell'unita manutenzione Rischio di lesione causato dai tubi fles-

sibili dell'aria compressa in movimento!

» Accertarsi che il tubo flessibile dell'aria
compressa sia staccato dalla sorgente di
alimentazione aria.

Figura 7.6 Cursore utensile

Ogni tre mesi

» Tirare in avanti l'unita di fissaggio trefoli.
» Lubrificare la superficie di contatto (1).
» Riportare I'unita di fissaggio trefoli in posizione.

Figura 7.7 Unita manutenzione aria compressa

Quando necessario

» Per scaricare la condensa, premere il tappo di scarico
(1) verso l'alto.

» Per sostituire il filtro, svitare il serbatoio della condensa
(2) e svitare il filtro (3).

» Inserire un filtro nuovo e avvitare di nuovo saldamente il

serbatoio della condensa.
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8 Ricerca e risoluzione dei problemi

8.1 Tabella dei guasti

Guasto

La macchina non si accen-
de.

Se un guasto non puo essere risolto ricorrendo
alle azioni qui descritte, contattare il Servizio As-
sistenza di Weidmdiller.

Possibile causa
Nessuna alimentazione elettrica

Azione consigliata

» Controllare il cavo di alimentazione e i colle-
gamenti alla rete elettrica.
» Controllare i fusibili.

Non pud avviarsi se il filo €
inserito.

Il sensore di avviamento (S1) & ostrui-
to dai residui di spellatura.

» Aprire il pannello anteriore.

» Orientare I'unita utensile verso destra.

» Tirare in avanti l'unita di fissaggio trefoli.

» Rimuovere i residui dall'unita di spellatura.

» Riportare tutti i componenti nella loro posizio-
ne originale.

Il filo & stato inserito in maniera sba-
gliata.

» Inserire il filo diritto.

Il filo viene solo spellato ma
non crimpato.

E impostata la modalita operativa
"Solo spellatura”.

» Cambiare la modalita di funzionamento in
"Standard" (impostazione "0" nel menu 3).

Le impostazioni sulla macchina non
corrispondono al terminale usato.

» Accertarsi che le impostazioni per la sezione
del terminale e la lunghezza di crimpatura
(solo per i modelli RS) siano adatte al termina-
le utilizzato.

Nessuna bobina di terminali inserita

» Inserire una bobina di terminali.

Maggiori scarti

Il contenitore degli scarti € pieno (solo
RS)

» Svuotare il contenitore degli scarti (vedi sezio-
ne 7.4).

Lama di spellatura danneggiata o in-
stallata non correttamente

» Controllare I'alloggiamento delle lame di spel-
latura (vedi sezione 7.7).

» Correggere e sostituire la lama (vedi sezione
8.3)

Residui di spellatura tra l'unita utensile
e l'elemento di arresto di destra

» Eliminare i residui di spellatura.

Un secondo terminale si trova nell'uni-
ta di bloccaggio terminali

» Togliere il terminale.

8.2 Parti soggette a usura

Prodotto
Lama di spellatura al titanio

N. Cat.
1283530000
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Ricerca e risoluzione dei problemi

8.3 Sostituzione della lama di spellatura

Potenziale pericolo di morte per scossa
elettrica

Lavorando all'interno della macchina, c'e il

rischio di toccare parti non isolate.

» Spegnere la macchina.

» Staccare il tubo flessibile dell'aria com-
pressa dalla rispettiva sorgente.

» Staccare la spina dell'alimentazione.

» Aprire il pannello anteriore e abbassarlo
delicatamente.

Rischio di lesioni a causa di lame affi-
‘ﬁ. late
{ » Usare delle pinze per sostituire le lame.
» Smaltire le lame sostituite in un contenito-
re separato.

Tutte le lame presenti devono essere sostituite
ogni volta che viene cambiato il coltello.

Figura 8.1 Unita di spellatura

» Togliere i due eccentrici (1) (chiave esagonale da 2,5
mm).

» Allentare le viti di fissaggio (2) (chiave esagonale da 2,0
mm) e togliere il coperchio.
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» Sostituire tutte le lame presenti con altre nuove.

Figura 8.2 Inserimento delle lame

» Montare ciascuna coppia di lame in modo che i bordi
smussati siano rivolti verso I'esterno (segno rosso nella
figura 8.2).

» inserire le lame in modo che i bordi smussati siano rivolti
uno verso l'altro.

» Collocare entrambe le coppie di lame nel supporto.

» Applicare di nuovo il coperchio.

» Sistemare i due eccentrici in modo che siano entrambi in
posizione "0".

» Fare una prova di spellatura (vedi sezione 5.4).

8.4 Sostituzione dei fusibili

» Assicurarsi che la macchina sia spenta.
» Estrarre la spina di alimentazione.

Figura 8.3 Apertura del vano fusibili

» Estrarre il vano fusibili (1) dall'unita filtro di rete per mez-
zo di un cacciavite a taglio.

» Sostituire entrambi i fusibili con fusibili nuovi (2 x
T2AH250V).

» Rimettere il vano fusibili all'interno dell'unita filtro di rete.
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9 Disattivazione e smaltimento della macchina

9.1 Disattivazione della macchina

» Spegnere la macchina.

» Staccare la spina dell'alimentazione.

» Staccare il tubo flessibile dell'aria compressa dalla ri-
spettiva sorgente.

» Staccare il tubo dell'aria compressa dall'unita di manu-
tenzione.

» Aprire il pannello anteriore.

» Togliere la striscia di terminali dall'unita di trasporto.

» Girare la bobina di terminali in senso antiorario fino a
rimuovere completamente la striscia di terminali dalla
macchina.

» Rimuovere la bobina di terminali.

» Solo RS: svuotare il contenitore degli scarti e riporlo
nuovamente nella macchina.

» Chiudere il pannello anteriore.

» Imballare la macchina nell'imballaggio originale.

La macchina & ora pronta per il trasporto, e, se necessario,

per lo smaltimento.

9.2 Smaltimento della macchina

» Disattivare la macchina come descritto nella sezione
9.1.

» Assicurarsi che la macchina sia smaltita conformemente
alle normative nazionali e locali.

La macchina non deve essere smaltita
come rifiuto domestico.

La macchina deve essere smaltita in
modo professionale e nel rispetto dell'am-
biente.

Weidmdiller. Fare riferimento al rappresentante

: Per lo smaltimento, potete inviare la macchina a
responsabile per il vostro Paese.

2549630000/00/09.2017

Weidmiiller 3¢

89



90

Weidmiiller 3¢

2549630000/00/09.2017



indice

1 Acerca de esta documentacion

2 Indicaciones de seguridad generales
2.1 Uso previsto

2.2 Material que puede procesarse y forma crimpada

2.3 Equipamiento de seguridad
24  Personal

3 Descripcion del dispositivo
3.1 Datos técnicos
3.2 Placa de caracteristicas

4 Transporte y configuracion de la maquina
4.1  Lugar de montaje

4.2  Transporte de la maquina

4.3 Desembalaje de la mercancia

4.4 Volumen de suministro

45 Establecimiento de las conexiones

5 Configuracion de la maquina

5.1 Insercion de los terminales tubulares

5.2 Coémo cambiar el rollo del terminal tubular
5.3  Ajuste de la longitud de desaislado (solo RS)
54  Realizar una prueba de desaislado

5.5 Ajuste de la profundidad de corte

6 Manejo de la maquina
6.1 Funcionamiento normal
6.2 Insercion del cableado

6.3 Pantalla indicadora tactil y menus de servicio

6.4 Restablecer la cantidad de unidades diarias
6.5 Cambio de modo de servicio

92

93
93
93
93
93

94
96
96

97
97
97
97
97
97

98
98
99
99
100
100

101
101
101
101
102
102

6.6 Visualizacion de contadores y tiempos de procesamiento 102

6.7  Ajuste del idioma
6.8 Pantalla indicadora de mantenimiento
6.9 Apagado de la maquina

Productor

Weidmiuiller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstralle 16

32758 Detmold (Alemania)

T +49(0)5231 14-0

F +49 (0)5231 14-292083
www.weidmueller.com

N.° de documento 2549630000
Revisiéon 00/septiembre de 2017

2549630000/00/09.2017

103
103
103

7 Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.1 Limpieza externa de la maquina

7.2 Mantenimiento de la maquina

7.3 Programacion de mantenimiento

7.4 Vaciado del recipiente de residuos
(solo RS)

7.5 Limpiar las pinzas de sujecion del cableado

7.6 Mantenimiento de la unidad de soportes de
fijacion de los cables trenzados

7.7 Mantenimiento de la unidad de
desaislado

7.8 Mantenimiento de la herramienta para prensar

7.9  Limpieza del interior

7.10 Mantenimiento de la unidad de control

7.11  Mantenimiento de la unidad de control de
aire comprimido

8 Solucion de problemas

8.1 Tabla de fallos

8.2 Piezas sujetas a desgaste

8.3 Sustitucion de la cuchilla de desaislado

8.4  Sustitucion de los fusibles

9 Como poner la maquina fuera de servicio y
como desecharla

9.1 Poner la maquina fuera de servicio

9.2  Desechar la maquina

Apéndice

Layout de la conexion eléctrica
Layout de la conexion neumatica
Declaracién de conformidad

Weidmiiller 3¢

104
104
104
105

106
106

106

107
107
108
108

108

109
109
109
110
110

1M1
M
M

290
291
292

91



1 Acerca de esta documentacion

Las advertencias incluidas en esta documentacion tienen Las advertencias relacionadas con situaciones pueden
estructuras diferentes en funcion de la gravedad del peli- contener los siguientes simbolos de advertencia:
gro.

Simbolo | Significado

Advertencia: tension eléctrica peligrosa

Posible riesgo de muerte

Los avisos con la indicacion "advertencia"

le advierten sobre situaciones que podrian
provocar lesiones graves o incluso la muerte
si no se presta atencion a los avisos especi-
ficados.

Advertencia: lesiones en las manos debido a
cuchillas afiladas

Advertencia: lesiones en las manos (por
aplastamiento)

Riesgo de lesiones

El trabajo solo debe correr a cargo de un es-
pecialista en electricidad

Los avisos con la indicacion "precaucion” le
advierten sobre situaciones que podrian pro-
vocar lesiones si no se presta atencion a los
avisos especificados.

El trabajo debera llevarse a cabo en todo
momento con el equipamiento de proteccion
personal correspondiente

Dainos a la propiedad

Indicaciones sobre esta documentacion
Los avisos con la indicacion "atencion" le advierten sobre
peligros que podrian provocar dafos a la propiedad.

Q&> p

En el resto del texto se aplica un formato adicional con el
siguiente significado:

Los elementos de texto situados junto a esta fle-

cha constituyen informacion no relacionada con

la seguridad, pero que ofrece datos importantes

sobre como realizar el trabajo de un modo co-

rrecto y eficaz.

» Podra reconocer las instrucciones de uso gracias al
triangulo negro situado delante del texto.

— Los diferentes puntos se indican con guiones.
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2 Indicaciones de seguridad generales

2.1 Uso previsto

La maquina esta disefiada para desaislar y prensar ca-
bleado flexible en un proceso de trabajo. Solo se debe
procesar con la maquina el material que se describe a con-
tinuacion (cableado y terminales tubulares). La seguridad
durante el procesamiento solo estara garantizada en el
caso de los terminales tubulares de Weidmidiller. El proce-
samiento de terminales de otras marcas podria provocar
fallos y dafios en la maquina.

La maquina solo debera utilizarse dentro de los limites téc-
nicos indicados (consulte la seccion 3.1). Esta completa-
mente prohibido realizar modificaciones y reconstrucciones
en la maquina.

El uso previsto incluye también la observacién de la docu-
mentacion.

2.2 Material que puede procesarse y forma
crimpada

Cableado

Cables de PVC flexibles HO5V-K y HO7V-K con una sec-
cién de 0,5-2,5 mm?2.

Terminales tubulares
Terminales tubulares encintados de Weidmiiller:

Modelo R
HO,5/14 H0,5/14 S
HO,75/14 HO0,75/14 S
H1,0/14 H1,0114 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

Modelo RS
HO0,5/14 H0,5/14 S HO0,5/16 HO0,5/16 S
HO,75/14 H0,75/114 S HO0,75/16 HO0,75/16 S
H1,0/14 H1,0/14 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/16 S

Forma de la conexién crimpada
Trapezoidal (standard)

2549630000/00/09.2017

2.3 Equipamiento de seguridad

La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos
de seguridad:

— Interruptor de seguridad situado en el interior de la placa
frontal

— Valvula de distribucion de 3/2

— Adaptador de red

Estos elementos del equipamiento de seguridad no deben
volverse ineficaces. Un técnico de mantenimiento debera
revisarlos una vez al afio.

2.4 Personal

Solo el personal cualificado podra manejar la maquina y
llevar a cabo actividades de mantenimiento. La formacion
también incluye la lectura completa del manual de instruc-
ciones.

Las reparaciones solo podran llevarse a cabo
tras consultar al Servicio de Weidmdiller y solo
por un especialista en electricidad.

Guarde el manual de instrucciones para que el
personal operativo pueda consultarlo en cual-
quier momento.

Todos los documentos pueden descargarse
también en la Pagina web de Weidmdiller.

Weidmiiller 3¢ 93


http://www.weidmueller.de

3 Descripcion del dispositivo

llustracion 3.1 Vista frontal

Conector hembra de la conexién de red
Compartimento del fusible
Interruptor de encendido/apagado

0 Asa de transporte (ambos lados)

1 Unidad de control de aire comprimido

Rollo del terminal tubular

Soporte de rollo

Cerradura de la placa frontal
Pantalla indicadora tactil

Placa frontal

Embudo de insercion del cableado

DT WN =
- - O 00~

La placa de caracteristicas esta ubicada en la parte posterior de la
maquina.
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Descripcion del dispositivo

llustracion 3.2 Vista interna

1 Ajuste de cufia de abertura (solo RS) 7 Unidad de desaislado

2 Unidad de transporte 8 Aju_ste de dispositivo de eptrgga (solo RS)

3 Cufia de abertura 9 Un@a@ de soportgs de sujecion de los cables trenzados
4  Ajuste de parada de terminal (solo RS) 10 Recipiente de residuos (soloRS) .

5 Unidad de prensado 11 Ajuste de la unidad de soportes de sujecion de los cables
6 Unidad de sujecion de terminales trenzados (solo RS)

12 Llave Allen de 2,5 mm (RS: 2,5 mmy 5 mm)
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Descripcion del dispositivo

3.1 Datos técnicos

Crimpfix R Crimpfix RS
Accionamiento Electroneumatico
Tension de alimentacion 100-240 V AC; 50/60 Hz
Consumo de corriente 110 VA
Fusible (mddulo de filtro de red) 2 x T2AH250V
Tipo de proteccion IP 20
Clase de proteccion |/ cable de tierra @)
Presion de servicio 5,5 bares
Consumo de aire Aprox. 0,9 nl/stop
Longitud de insercién del cable 35 mm (1,37") 27 mm (1,06") + longitud de prensado
Longitud de prensado 8 mm (0,31") 8/10 mm (0,31"/0,39")

Terminal tubular 0,5a2,5mm? (AWG 20a14)
Forma de la conexién crimpada Trapezoidal
Duracién del ciclo 15s
Temperatura ambiente

Funcionamiento +5°Ca40°C

Almacenamiento/transporte

-25°C a +55 °C (margen +70 °C)

Temperatura interna en funciona-
miento

Max. 45 °C

Altura de funcionamiento max.

2000 m sobre el nivel del mar

Humedad rel. del aire

50 % a +40 °C (sin condensacion), 90 % a +20 °C (sin condensacion)

Nivel de contaminacion

2

Nivel de presion acustica conti-
nua

<70 dB(A)

Dimensiones (An x F x Al)

390 x 330 x 460 mm (15,35" x 12,99" x 18,11")

Color

RAL 2000

Peso

23 kg (50,71 Ibs)

3.2 Placa de caracteristicas

Weidmiiller 3¢
SR

2 KlingenbergstraBe 16, D-32758 Detmold
0.25A; IP20

Typ: CRIMPFIX R
1066
4 _— 100-240V; 50/60Hz; 26VA;

3 —— Nr:

g .z ng

llustracion 3.3 Placa de caracteristicas en la parte posterior de la
maquina
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ST R WN -

Productor

Modelo, descripcion del tipo
Numero de serie

Datos técnicos

Afio de fabricacion
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4 Transporte y configuracion de la maquina

4.1 Lugar de montaje

El lugar de montaje debe cumplir los siguientes requisitos:
— Base estable con una superficie recta y uniforme (para
obtener informacion sobre el peso de la maquina, con-
sulte la seccion 3.1).
— Mantenga 30 cm de area de trabajo libre a ambos lados
y en la parte frontal de la maquina.
— Los puertos de electricidad y aire comprimido deben ser
facilmente accesibles.
La presién de servicio 6ptima es de 5,5 bares
I (* 0,5 bares). Si la presién de servicio es infe-
rior a 5 bares, no se obtendran resultados de
prensado satisfactorios. Una presion de servicio
superior a 6 bares causara un mayor desgaste
de la maquina.

4.2 Transporte de la maquina

» Ala hora de transportar la maquina, péngase
siempre calzado de trabajo con proteccion.

» Solo RS: Vacie el recipiente de residuos antes de cada
transporte.

» Tenga en cuenta el peso de la maquina (consulte la
seccion 3.1). Utilice un equipo auxiliar de transporte en
caso necesario.

» Para mover la maquina sujétela siempre por las asas de
transporte laterales.

» Ala hora de preparar la maquina para su envio (por
ejemplo, en caso de mantenimiento), utilice el embalaje
de transporte.

4.3 Desembalaje de la mercancia

» Compruebe si la mercancia incluye todo lo necesario
(para obtener informacion sobre el volumen de
suministro, consulte la informacién que aparece a
continuacion).

» Guarde siempre el embalaje de transporte.

» Asegurese de que el usuario pueda acceder al manual
de instrucciones en todo momento.

4.4 Volumen de suministro

— Maquina de desaislado y prensado

— Cable de conexion de red (10 A, 250 V)

— Manguera de aire comprimido

— Llave Allen de 2,5 mm (RS: 2,5 mmy 5 mm)

— Manual de instrucciones

— Opcional: Cargador CRIMPFIX (Nr. de pedido
2443370000)

2549630000/00/09.2017

4.5 Establecimiento de las conexiones

» Instale la maquina en el lugar previsto.

llustracion 4.1 Establecimiento de las conexiones

» Primero empalme la manguera de aire comprimido en la
unidad de control de aire comprimido de la maquina (1).

» Solo entonces conecte la manguera de aire comprimido
en la fuente de aire comprimido.

» Compruebe la pantalla indicadora del mandmetro (2).
La presién de servicio debe encontrarse entre 5y 5,5

bares.

» Es necesario reajustar la presion de servicio. Para ello,
tire del tornillo de ajuste (3) hacia arriba y girelo con
ciudado:

— Para aumentar la presion girelo en el sentido de las
manecillas del reloj

— Para reducir la presion, girelo en el sentido contrario
a las manecillas del reloj

» Inserte el cable de alimentacion en el conector hembra
de conexién de alimentacién (4) de la maquina y conéc-
telo a la fuente de alimentacion.
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5 Configuracién de la maquina

La maquina debera configurarse en las siguientes situacio-
nes:

— Si debe procesarse un tipo diferente de terminal tubular
— Cada vez que la maquina se ponga en marcha

Si desea cambiar a otro tipo de terminal tubular, debe reti-

rar primero todos los terminales tubulares que se encuen-

tren aun en la unidad de prensado. Para hacerlo, proceda

de la siguiente manera:

» Quite el rollo del terminal tubular.

» Continue insertando el cableado usado en la maquina
hasta que éste solo se desaisle.

A continuacion se retiran todos los terminales tubulares del

interior de la unidad de prensado.

Durante la configuracion, debera comprobar y ajustar si
fuera necesario los siguientes ajustes:

— Rollo del terminal tubular

— Seccion de terminal

— Solo RS: Longitud de prensado en cuatro posiciones
(ver seccion 5.3)

La tabla de ajuste en el lado interior de la placa frontal
muestra los ajustes necesarios para los diferentes tipos de
terminales.

La maquina debe desconectarse para la configu-
racion.

Simbolo  Significado

Terminal tubular (tipo)

5.1 Insercion de los terminales tubulares

» Coloque el rollo del terminal tubular (1) de forma que
pueda desenrollarse hacia la derecha.
» Gire el bloqueo (2) de la placa frontal (3) para abrirla.

Usar unidad de transporte (X=si)

Unidad de guiado de cable, cufia de apertura,
dispositivo de entrega

Parada del terminal

0~

98 Weidmiiller 3¢

El perno de transporte (4) de la unidad de transporte debe

estar completamente en la posiciéon mas baja.

El perno de transporte se presiona hacia abajo con ayuda

de un muelle.

Si no esta completamente hacia abajo:

» Compruebe si el perno de transporte esta bloqueado y
elimine el bloqueo si fuera necesario.

» Presione la cinta del terminal tubular en la unidad de
transporte hasta que el revestimiento inferior encaje co-
rrectamente.

» Compruebe el ajuste tirando de la cinta del terminal tu-
bular con cuidado.

» Cierre la placa frontal mediante el bloqueo de la placa
frontal.

» Enrolle la cinta del terminal tubular suelta.
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5.2 Como cambiar el rollo del terminal tubu-
lar

» Gire el bloqueo de la placa frontal para abrirla.

» Gire la placa frontal hacia abajo.

» Presione el perno de transporte completamente hacia
arriba y tire de la cinta del terminal tubular hacia afuera
de la unidad de transporte.

» Consulte la seccién 5.2.

5.3 Ajuste de la longitud de desaislado (solo

RS)
Hay una letra asignada a cada terminal tubular:
16 mm = A 14 mm=B

» Verifique que la letra aplicable (A o B) esté ajustada
para los siguientes cuatro componentes:
1. Parada del terminal (Figure 3.2, 4)
2. Dispositivo de entrega (Figure 3.2, 8)
3. Unidad de soportes de sujecion de los cables trenza-
dos (Figure 3.2, 11)
4. Cufa de abertura (Figure 3.2, 1)

Configuracion de la parada del terminal

llustracion 5.1 Configuracion de la parada del terminal

» Gire la rueda de ajuste con la llave hexagonal (5 mm)
de manera que el valor requerido esté visible.

Dos guiones = A, un guion = B.
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Configuracion de la maquina

Ajuste de la longitud de desaislado en el dispositivo
de entrega

o

llustracion 5.2 Ajuste del dispositivo de entrega (ajustado en B)

Puede variar la longitud de desaislado mediante el ajuste.

» Presione la rueda de ajuste hacia atras y girela de ma-
nera que el valor requerido se encuentre en la posicion
marcada.

» Suelte la rueda de ajuste para que encastre en la posi-
cion.

Puede realizar ajustes finos dentro del rango de configura-

cién seleccionado (A o B):

» Para aumentar la longitud de desaislado, gire hacia "+";
para reducir la longitud de desaislado, gire hacia "-".

Configuracion de la unidad de soportes de fijacion
de los cables trenzados

llustracion 5.3 Configuracion de la unidad de soportes de sujecion
de los cables trenzados (ajustados en: B)

» Tire hacia adelante de la unidad de herramienta y ajuste
la palanca en el valor requerido.
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Configuracion de la maquina

Ajuste de la cuiia de abertura

La cufa de abertura solo se puede ajustar si la
unidad de soportes de fijacion de cable trenzado
se encuentra en la posicion de servicio (vea la
seccion 7.6).

» Afloje el tornillo de fijacion (1) hasta que la placa de
ajuste (2) se pueda presionar hacia la izquierda y mo-
verse hacia atras y hacia adelante.

» Coloque la placa de ajuste en la posicion requerida (3).
Durante este proceso, una de las patillas de captura (4)
debe calzar en una abertura.

» Vuelva a ajustar el tornillo de fijacion (1).

5.4 Realizar una prueba de desaislado

Cada vez que se haya modificado el material que va a pro-

cesarse, debera realizarse una prueba de desaislado.

» Encienda el interruptor de red.

» Cambie al modo de servicio "Modo de desaislado” en la
pantalla indicadora téctil (vea la seccién 6.5).

» Inserte el cableado que desee desaislar.

» Compruebe el resultado:

— ¢ El cable trenzado no ha sufrido dafios?
— ¢ El desaislado se ha realizado de forma recta y uni-
forme?

» Use un terminal tubular no prensado para comprobar si
la longitud de desaislado es adecuada y si la combina-
cion seleccionada de cableado y terminal tubular coinci-
den a la perfeccion.

En caso necesario, cambie a terminales S.

100 Weidmiiller 3¢

5.5 Ajuste de la profundidad de corte

Dependiendo de la dureza y el grosor, es posible que sea

necesario ajustar la profundidad de corte. Para ello, hay

que modificar la distancia de la cuchilla cambiando los dos

tornillos exéntricos.

» Para acceder a los dos tornillos exéntricos, presione la
unidad de herramienta hacia atras y desplacela hacia la
derecha.

llustracion 5.5 Unidad de desaislado

» Afloje ambos tornillos excéntricos (1) y (2) (llave Allen de
2,5 mm).

» Para reducir la profundidad de corte, mueva ambos tor-
nillos exéntricos hacia "+" (mayor espaciamiento de la
cuchilla).

» Para aumentar la profundidad de corte, mueva ambos
tornillos excéntricos hacia "-" (menor espaciamiento de
la cuchilla).

» Coloque de nuevo los tornillos excéntricos.

Las configuraciones de ambos excéntricos de-
ben coincidir entre si.
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6 Manejo de la maquina

6.1 Funcionamiento normal

» Inserte el rollo del terminal tubular.

» Cosas que deben comprobarse antes de cada
activacion:
— ¢ Esta el cable de alimentacion en perfecto
estado?
— ¢.Se cuenta con la presion de servicio ne-
cesaria de 5,5 bares?
— ¢ Esta la placa frontal cerrada?

» Encienda el interruptor de red.

Las valvulas arrancan audiblemente y se lleva a cabo una
prueba de funcionamiento. La pantalla indicadora tactil in-
dicara que la maquina esta lista para ponerse en marcha.

6.2 Insercion del cableado

Procese unicamente cableado que esté bien cor-
tado. Los cables trenzados deben acabarse con
el aislamiento.

Los cables trenzados no deben acortarse ni so-
bresalir.

Asegurese de que el extremo del cableado se
inserte de manera uniforme.

llustracion 6.1 Inserte el cableado correctamente

» Inserte el cableado en el embudo de insercion.

El material se arrastra ligeramente y se procesa de forma
automatica. Las valvulas hacen ruido durante este proce-
SsO.

» Una vez finalizado el procesamiento (ya no se emitira
ningun ruido), tire del cableado procesado hacia afuera.
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6.3 Pantalla indicadora tactil y menus de
servicio

La pantalla indicadora tactil indica la condicion de servicio

actual. La parte inferior de la pantalla indicadora es sensi-

ble al tacto.

Puede navegar a través del programa mediante los cuatro
botones de control.

oduction me

llustracion 6.2 Pantalla indicadora tactil; indicacion después de la
activacion

Boton | Funciones

1t Seleccionar menu (avanzar) o aumentar el valor

¥ | Seleccionar men (retroceder) o reducir el valor

C | Menu de salida (regresar al mend 1)

E Activar el valor seleccionado o establecer el valor

» Para seleccionar un menu de servicio, pulse las teclas
de flechas.

» Para cambiar al menu seleccionado, pulse E.

» Puede desplazarse al elemento deseado dentro de un
menu mediante las teclas de flechas.

» Para activar el elemento seleccionado, pulse E.

» Para salir del menu, pulse C.

Solo los menus 1, 3 y 10 son relevantes para el servicio.

Aqui podra:

Menu 1: Restablecer la cantidad de unidades diarias

Menu 3: Cambiar el modo de servicio (estandar: prensa-
do y desaislado)

Menu 10: Ajustar el idioma

Los demas menus solo estan previstos para el manteni-
miento.
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Manejo de la maquina

6.4 Restablecer la cantidad de unidades
diarias

» Seleccione el menu 1, si no se muestra todavia.

6.6 Visualizacion de contadores y tiempos
de procesamiento

» Seleccione el menu 4.

1. Production menu

Ready El dispositivo esta listo para el
servicio

DPQ 5 Cantidad de unidades diaria
(DPQ): cantidad de unidades

Step: 1/0 procesadas desde el ultimo re-
set.

t 8 C E

» Para restablecer la cantidad de unidades diarias, man-

tenga pulsado el botén C durante al menos 5 segundos.

La cantidad de unidades diarias se restablece en cero.

6.5 Cambio de modo de servicio

» Seleccione el menu 3.
Se visualiza el modo de servicio actual.

3. Stripping menu

Stripping: 0 0 = Desaislar y prensar
1 = Solo desaislar

+ ¥ C E

» Para cambiar el modo de servicio pulse E.
El modo de servicio seleccionado esta inmediatamente
activo.

» Para acceder nuevamente al menu fabricacién pulse C,
o seleccione otro menu con las teclas de flechas.
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4. Operating data

menu

Tcounter: 400002 |Contador total: Numero de ciclos
de trabajo completados

Pr.Time: Tiempo de procesamiento: Dura-

1.496s cion del ciclo de trabajo (desais-
lado y prensado)

Service: — 1 Indicador de prefijo y contador de
mantenimiento

t ¥ C E

El contador total cuenta los ciclos de trabajo durante toda
la vida util de la maquina. El intervalo de mantenimiento de
la maquina es de 400 000 ciclos de trabajo. El contador de
mantenimiento cuenta hacia atras en lugar de hacia ade-
lante, empezando por 400 000. Cuando se hayan realiza-
do 400 000 ciclos de trabajo, el contador de mantenimiento
se colocara en 0. Cuando la maquina vuelva a iniciarse,
aparecera la notificacién de mantenimiento (consulte la
seccion 6.9). El contador de mantenimiento iniciara de
nuevo el recuento. El indicador de prefijo negativo indica
que se ha completado un ciclo de recuento. El técnico de
servicio restablecera el contador de mantenimiento en

400 000.
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6.7 Ajuste del idioma

» Seleccione el menu 10.
» Para activar el menu, pulse E.

10. Language

t+ ¥ C E

» Pulse ¥ hasta que se muestre el idioma deseado.
El idioma seleccionado se asume inmediatamente.

» Para acceder nuevamente al menu fabricacion pulse C,
o seleccione otro menu con las teclas de flechas.

6.8 Pantalla indicadora de mantenimiento

1. Production menu

Listo El dispositivo esta listo para el
servicio

—— Service — La pantalla indicadora de mante-

Step: 2/0 nimiento aparece cada vez que
se realizan 400 000 ciclos de
trabajo.

t 3 C E

Cuando la maquina esta encendida, la pantalla indicadora
de mantenimiento parpadea tres veces. Después de eso,
la maquina esta lista para funcionar.

la maquina durante todo el tiempo posible, de-

bera cefiirse a los intervalos de mantenimiento

especificados.

— Mantenimiento parcial tras 400 000 ciclos de
trabajo

— Mantenimiento total tras 800 000 ciclos de
trabajo

Pongase en contacto con el representante de

Weidmdller responsable de su pais.

: Para mantener la capacidad de rendimiento de

6.9 Apagado de la maquina

» Apague la maquina.
Se puede oir que las valvulas se descargan. La pantalla
indicadora se apaga.
Solo RS: Cuando finalice el trabajo, debera va-
I ciar el recipiente de residuos y colocarlo de nue-
vo en la maquina (consulte la seccion 7.4).

2549630000/00/09.2017
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7 Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.1 Limpieza externa de la maquina

El polvo de la maquina debe limpiarse regularmente. Debe
limpiarse externamente de la forma y con la frecuencia
requeridas.

La limpieza interior forma parte del mantenimien-
to y solo debe ser llevada a cabo por personal

formado a tal efecto.

» Asegurese de que la maquina esté apagada.

ATENCION

La pantalla indicadora podria danarse

El uso de agentes de limpieza inadecuados podria arafiar

o dafar la pantalla indicadora.

» Limpie la pantalla indicadora con cuidado, utilizando
un pafio de limpieza especial para pantallas o un pafio
suave y un poco de limpiador para pantallas.

» Limpie la superficie de la maquina con un pafio humedo.
Si es necesario, utilice agentes de limpieza con jabon.
No utilice disolventes ni limpiadores abrasivos.
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7.2 Mantenimiento de la maquina

Para poder utilizar la maquina sin que se produzca ningun

fallo, debera realizar las siguientes tareas de mantenimien-
to (consulte la seccién 7.3) en los intervalos especificados.

Posible riesgo de muerte debido a des-
cargas eléctricas

Cuando trabaje en el interior de la maquina,

podria tocar las piezas no aisladas.

» Apague la maquina.

» Retire la manguera de aire comprimido de
la fuente de aire comprimido.

» Desenchufe el conector de alimentacion.

» Abra la placa frontal y coléquela hacia
abajo con cuidado.

Solo RS: Para poder acceder a todas las areas
situadas en el interior de la maquina de una for-
ma sencilla, debera retirar el recipiente de resi-
duos cuando inicie el trabajo de mantenimiento.
No olvide volver a colocarlo cuando finalice el
trabajo.

Prepare lo siguiente para el trabajo de manteni-
miento:
— Juego de llaves Allen
— Cepillo y pafio de limpieza
— Lubricante
— Silicona o aceite PTFE
— Grasa lubricante (indicada para rodamien-
tos)
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.3 Programacion de mantenimiento

v

CRIMPFA R

llustracion 7.1 Resumen de los elementos de mantenimiento

Elemento de |Intervalo/actividad de mantenimiento
mantenimiento

A diario Consulte la seccion

1 Vaciado de los recipientes de residuos (solo RS) 7.4
De forma semanal
Limpiar las pinzas de sujecion del cableado 7.5
Unidad de soportes de fijacién de los cables trenzados: limpiar el embudo de | 7.6
insercion

4 Limpiar la unidad de desaislado, comprobar las cuchillas de desaislado 7.7
Limpieza del interior 7.9
De forma mensual

2 Pinzas de sujecion del cableado: aceitar los puntos giratorios y las areas de 7.5
contacto

3 Unidad de soportes de sujecion de los cables trenzados: aceitar el punto de 7.6
giro y los rodillos

5 Herramienta para prensar: rodillos y pinzas de sujecion de terminales 7.8
Trimestralmente

7 Lado de la herramienta 7.10

Segun se requiera

8 Unidad de mantenimiento de aire comprimido: drenar el condensado, limpiar | 7.11
o cambiar filtros
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.4 Vaciado del recipiente de residuos
(solo RS)

Segun el grosor del material desaislado, el recipiente de
residuos debera vaciarse cada vez que se realicen entre
2 000 y 6 000 ciclos. El recipiente de residuos también
debera vaciarse antes de cada proceso de transporte o
envio.

» Extraiga el recipiente de residuos y vacielo.
» Coloque otra vez el recipiente de residuos en la posicion
anterior.

7.5 Limpiar las pinzas de sujecion del ca-
bleado

» Limpie las pinzas de sujecion del cableado con un cepi-
llo.

Mantenimiento mensual adicional:

» Aceitar las pinzas de sujecion del cableado en los pun-
tos de rotacion (1) y en las areas de contacto (2) de los
rodillos.

llustracion 7.2 Pinzas de sujecion del cableado
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7.6 Mantenimiento de la unidad de soportes
de fijacion de los cables trenzados

llustracion 7.3 Unidad de soportes de fijacion de los cables trenza-
dos en posicion de servicio (A) y tirada hacia adelante

(B)

» Limpie el embudo de insercion (1) con un cepillo.
» En caso necesario, use un pafo suave y un poco de
alcohol.

Mantenimiento mensual adicional:

» Tire de la unidad de soportes de fijacion de los cables
trenzados hacia adelante (Figure 7.3, B).

» Compruebe que los rodillos (2) puedan moverse libre-
mente.

» En caso necesario, lubrique los puntos de rotacion de
los rodillos.

» Aplique aceite en los puntos de rotacion (3) de la unidad
de soportes de fijacion de los cables trenzados.
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7.7 Mantenimiento de la unidad de
desaislado

» Asegurese de que la unidad de soportes de fijacion de
los cables trenzados esté en la posicion delantera.

» Presione la unidad de herramienta hacia atras y despla-
cela hacia la derecha.

llustracion 7.4 Unidad de desaislado

» Limpie el area alrededor del agujero (1) con un cepillo.

» En caso necesario, use un pafio suave y un poco de
alcohol.

» Compruebe la cuchilla (2). Si es necesario, sustituya las
cuchillas(consulte la seccion 8.3).

7.8 Mantenimiento de la herramienta para
prensar

Para acceder a la herramienta para prensar debe desar-
mar la unidad de soportes de fijacion de los cables trenza-
dos.

» Asegurese de que la unidad de soportes de fijacion de
los cables trenzados se encuentre en la posicion delan-
tera (Figure 7.3, B).

» Retire el tornillo derecho de abajo de la unidad de so-

portes de fijacion de los cables trenzados (Figure 7.3, 4).

» Tire de la unidad de soportes de fijacion de los cables
trenzados cuidadosamente hacia adelante. Para Crim-
pfix R: asegurese de que el anillo separador permanez-
caen el gje.

» Gire la unidad de soportes de fijacion de los cables
trenzados hacia el lado y coléquela hacia abajo con
ciudado.

2549630000/00/09.2017
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llustracion 7.5 Unidad de soportes de sujecion de los cables trenza-
dos separada

Mantenimiento mensual adicional:

llustracion 7.6 Herramienta para prensar

» Compruebe que los rodillos (1) de la herramienta para
prensar puedan moverse libremente.

» Compruebe que los rodillos (2) de las pinzas de sujecion
de terminales puedan moverse libremente.

» En caso necesario, aplique aceite en ambos puntos.

» Aplique aceite en la patilla guia (3) de la unidad de suje-
cion de terminales.

» Aplique aceite en las superficies de carrera laterales (4)
de la unidad de sujecién de terminales.

» Vuelva a insertar la unidad de soportes de sujecion de
los cables trenzados y apriétela.
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.9 Limpieza del interior

» Solo RS: Quite el recipiente de residuos.
» Limpie el interior de la maquina con un cepillo y, si es
necesario, con una aspiradora.
No utilice aire comprimido para limpiar el interior,
I ya que, de lo contrario, no podra acceder a las
partes pequefias (por ejemplo, los residuos de
desaislado) ubicadas en el interior de la maqui-
na. Eso podria causar un funcionamiento inco-
rrecto y paradas durante el servicio.

7.10 Mantenimiento de la unidad de control

llustracion 7.7 Lado de la herramienta

Trimestralmente

» Tire de la unidad de soportes de fijacion de los cables
trenzados hacia adelante.

» Lubrique la superficie de contacto (1).

» Coloque de nuevo la unidad de soportes de fijacion de
los cables trenzados en su posicidn correcta.
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7.11 Mantenimiento de la unidad de control
de aire comprimido

iRiesgo de lesiones provocado por ten-
sién eléctrica!

» Asegurese de que la maquina esté apa-
gada y de que se haya desconectado el
enchufe de red.

iRiesgo de lesiones provocado por
mangueras de aire comprimido que se
mueven!

» Asegurese de que las mangueras de aire
comprimido se hayan desconectado de la
fuente de aire comprimido.

llustracion 7.8 Unidad de control de aire comprimido

Segun se requiera

» Para drenar el condensado presione el tapén de drenaje
(1) hacia arriba.

» Para cambiar el filtro desenrosque el depdsito de con-
densado (2) y desenrosque el filtro (3).

» Inserte un nuevo filtro y enrosque de nuevo el depdsto-
de condensado apretandolo bien.
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8 Solucion de problemas

Si no puede solucionar un fallo con las acciones
que se describen aqui, pongase en contacto con

8.1 Tabla de fallos

Fallo

No se puede encender la
maquina.

el Servicio de Weidmiuiller.

Posible causa
No hay alimentacion eléctrica

Accion recomendada

» Compruebe el cable de alimentacién y las co-
nexiones de red.

» Compruebe los fusibles.

No se puede arrancar si hay
cableado insertado.

El sensor de arranque (S1) esta blo-
queado con residuos de desaislado.

» Abra la placa frontal.

» Desplace la unidad de herramienta hacia la
derecha.

» Tire de la unidad de soportes de fijacion de
los cables trenzados hacia adelante.

» Retire los residuos de la unidad de desaisla-
do.

» Vuelva a colocar todos los componentes en
sus posiciones originales.

El alambre se ha insertado incorrecta-
mente.

» Inserte el cableado rectamente

El alambre solo se desaisla
y NO se prensa.

Se ha ajustado el modo de servicio
"Solo desaislado".

» Cambie el modo de servicio a "Standard"
(ajuste "0" en el menu 3).

Los ajustes de la maquina no coinci-
den con el terminal utilizado.

» Compruebe si los ajustes de la seccion del
terminal y de la longitud de prensado (solo
para los modelos RS) coinciden con el termi-
nal empleado.

No se ha insertado ningun rollo del ter-
minal tubular

» Inserte un rollo del terminal tubular.

Demasiados residuos

Recipiente de residuos lleno (solo RS)

» Vacie el recipiente de residuos (consulte la
seccion 7.4).

Las cuchillas de desaislado estan da-
fnadas o instaladas de forma incorrecta

» Compruebe la posicidn de las cuchillas de
desaislado (consulte la seccion 7.7).

» Corrija o sustituya la cuchilla (consulte la sec-
cion 8.3)

Residuos de desaislado entre la uni-
dad de herramienta y la parada dere-
cha

» Retire los residuos de desaislado.

Hay un segundo terminal ubicado en
la unidad de sujecion de terminales

» Retire el terminal.

8.2 Piezas sujetas a desgaste

Producto
Cuchilla de desaislado de titanio

N° de pedido
1283530000
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Solucién de problemas

8.3 Sustitucion de la cuchilla de desaislado

ADVERTENCIA

Posible riesgo de muerte debido a des-
cargas eléctricas

Cuando trabaje en el interior de la maquina,

podria tocar las piezas no aisladas.

» Apague la maquina.

» Retire la manguera de aire comprimido de
la fuente de aire comprimido.

» Desenchufe el conector de alimentacion.

» Abra la placa frontal y coléquela hacia
abajo con cuidado.

Riesgo de lesiones provocado por cu-
‘ﬁ. chillas afiladas
{ » Utilice unas pinzas para cambiar las cu-
chillas.
» Deseche las cuchillas retiradas en un reci-

piente independiente.

Todas las cuchillas presentes deben sustituirse
cada vez que se cambie el cuchillo.

llustracion 8.1 Unidad de desaislado

» Quite ambos tornillos excéntricos (1) (llave Allen de
2,5 mm).

» Afloje los tornillos de fijacion (2) (llave Allen de 2,0 mm)
y quite la tapa.
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» Sustituya todas las cuchillas presentes por cuchillas
nuevas.

llustracion 8.2 Insertar las hojas

» Monte cada par de cuchillas de modo que los bordes
biselados apunten hacia afuera (marcados en rojo en la
Figura 8.2).

» Inserte las cuchillas de manera que los bordes bisela-
dos estén uno frente a otro.

» Coloque ambos pares de cuchillas en el alojamiento.

» Vuelva a fijar la cubierta.

» Fije ambos tornillos excéntricos de manera que se en-
cuentren en la posicién "0".

» Lleve a cabo una prueba de desaislado (consulte la sec-
cion 5.4).

8.4 Sustitucion de los fusibles

» Asegurese de que la maquina esté apagada.
» Quite el conector de alimentacion.

llustracion 8.3 Apertura del compartimento del fusible

» Levante el compartimento de fusibles (1) con un destor-
nillador para tornillos de cabeza ranurada para sacarlo
de la unidad de filtro de red.

» Sustituya ambos fusibles por otros nuevos (2 x T2A-
H250V).

» Vuelva a colocar el compartimento de fusibles en la uni-
dad de filtro de red.
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9 Como poner la maquina fuera de servicio y como desecharla

9.1 Poner la maquina fuera de servicio

» Apague la maquina.

» Desenchufe el conector de alimentacion.

» Retire la manguera de aire comprimido de la fuente de
aire comprimido.

» Quite la manguera de aire comprimido de la unidad de
control.

» Abra la placa frontal.

» Retire la cinta del terminal de la unidad de transporte.

» Gire el rollo de terminales en el sentido contrario a las
manecillas del reloj hasta que la cinta del terminal haya
salido por completo de la maquina.

» Retire el rollo del terminal.

» Solo RS: Vacie el recipiente de residuos y vuelva a colo-
carlo en la maquina.

» Cierre la placa frontal.

» Introduzca la maquina en el embalaje original.

La maquina esta lista para el transporte y, si fuera necesa-

rio, para su eliminacion.

9.2 Desechar la maquina

» Ponga la maquina fuera de servicio como se describe
en la seccion 9.1.

» Asegurese de desechar la maquina segun las normas
nacionales y locales.

La maquina no debe desecharse como si
fuera un residuo doméstico.

La maquina debera desecharse de un
modo respetuoso con el medio ambiente
y profesional.

Puede enviar la maquina a Weidmdller para
deshacerse de ella. Pongase en contacto con el

representante responsable de su pais.
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1 Acerca desta documentagao

Os avisos nesta documentagéo estéo estruturados de ma-  Os avisos relacionados com a situagdo podem conter os
neira diferente em funcao da gravidade do perigo. seguintes simbolos de aviso:

Simbolo | Significado
Aviso: tensao elétrica perigosa

Possivel risco de morte

As observagdes com a palavra-sinal "aviso"
alertam-no para situagbes que podem levar
a ferimentos fatais ou graves, se nao prestar
atengao as observagdes especificadas.

Aviso: ferimentos nas méaos devido a laminas
afiadas

Aviso: ferimentos nas maos (esmagamento)

Risco de ferimentos
O trabalho apenas pode ser executado por

A i " 1 . e . .
As observagdes com a palavra-sinal "cuida- um eletricista especializado

do" alertam-no para situagdes que podem
levar a ferimentos, se ndo prestar atengéo as
observacoes especificadas.

ATENCAO

Danos materiais

As observagdes com a palavra-sinal "atengao" alertam-
-no para perigos que podem resultar em danos materiais.

So executar o trabalho com equipamento de
protecao individual

Notas sobre a documentagao

Q@&>PP

E utilizada formatagao adicional no restante texto, a qual
possui 0 seguinte significado:

Os itens de texto ao lado desta seta constituem

informagdes que nao estao relacionadas com

segurancga, mas que fornecem informagdes im-

portantes relacionadas com um trabalho correto

e eficaz.

» As instrugbes de manuseamento estao identificadas
com um tridngulo preto que antecede o texto.

— As marcas utilizadas para enumeragdes sao tragos.
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2 Notas gerais de seguranga

2.1 Utilizagao prevista

A maquina foi concebida para descarnar e cravar fios flexi-
veis num processo de trabalho. Apenas o material descrito
abaixo (fios e ponteiras) pode ser processado utilizando a
magquina. O processamento com base num processo segu-
ro apenas pode ser garantido para as ponteiras da Weid-
muiller. O processamento de outras marcas pode causar
avarias e danificar a maquina.

A maquina so pode ser utilizada dentro dos limites técnicos
descritos (consultar a secgao 3.1). Nao estao autorizadas
modificagdes nem reconstrugdes da maquina.

Da utilizagéo prevista também faz parte a observacao da
documentacao.

2.2 Material que pode ser processado e
forma de cravar

Fios
Cabo flexivel de PVC H05V-K e HO7V-K com uma secgao
transversal de 0,5-2,5 mm?.

Ponteiras
Ponteiras de cinto Weidmdller:

Modelo R
HO0,5/14 H0,5/14 S
HO,75/14 H0,75/114 S
H1,0/14 H1,0/14 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

Modelo RS
HO0,5/14 H0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
H0,75/14 H0,75/114 S HO0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/14 H1,0/14 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/16 S

Forma de cravar
Trapézio (padrao)
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2.3 Equipamento de seguranga

A maquina esta equipada com os seguintes dispositivos de
seguranga:

— Interruptor de seguranga dentro da placa frontal
— Valvula de distribuigcao 3/2
— Adaptador de corrente

Estes itens do equipamento de seguranga nao podem ficar
inoperantes. Tém de ser verificados uma vez por ano por
um técnico de manutengao.

2.4 Pessoal

Apenas pessoal com formagéao adequada pode operar a
magquina e executar atividades de manutengéo. A forma-
¢ao inclui também a leitura completa das instrugdes de
funcionamento.

()

As reparagbes apenas podem ser executadas
apos consulta da Assisténcia Técnica da Weid-
muller e por um eletricista especializado.

Guardar as instrugdes de funcionamento de
maneira que possam ser consultadas pelo
pessoal de operacao a qualquer momento.
Todos os documentos estao também disponi-
veis para download no website da Weidmdiiller.
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3 Descrigao do dispositivo

Figura 3.1 Vista frontal

1 Bobina de ponteiras 7 Tomada de ligaco a rede elétrica

2 Porta-bobinas 8 Compartimento de fusiveis

3 Fecho da placa frontal 9 Interruptor de ligar/desligar

4  Ecra tatil 10 Pega de transporte (dos dois lados)

5  Placa frontal 11 Unidade de manutencg&o de ar comprimido
6

Funil de insergéo do fio o ) o
A placa de identificagdo encontra-se na parte de tras da maquina
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3 Descrigédo do dispositivo

Figura 3.2 Vista interna

1 Ajuste da cunha de abertura (apenas RS) 7 Unidade de descamar i

2 Unidade de transporte 8 Aju_ste do dISPOSIEIVO dell|berta<;:ao (apenas RS)

3 Cunha de abertura 9 Un@a@e de f|xa<;:a'o do fio entrangado

4 Ajuste do batente da ponteira (apenas RS) 10 Recipiente de residuos (apenas RS)

5 Unidade de cravagao 11 Ajuste da unidade de fixagédo do fio entrangado (apenas RS)
6 Unidade de retengao da ponteira 12 Chave sextavada de 2,5 mm (RS: 2,5 e 5 mm)
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3 Descrigéao do dispositivo

3.1 Dados técnicos

Crimpfix R Crimpfix RS

Acionamento Eletropneumatico
Tenséo de alimentagao 100-240 V CA; 50/60 Hz
Consumo de poténcia 110 VA
Fusivel (médulo do filtro da rede 2 x T2AH250V
elétrica)
Tipo de protecao IP 20
Classe de prote¢éo I/condutor de protegéo de terra @
Pressao de operacao 5,5 bar
Consumo de ar Aprox. 0,9 nl/paragem
Comprimento de inser¢ao do 35 mm (1,37") 27 mm (1,06") + comprimento de cravagao
cabo
Comprimento de cravagao 8 mm (0,31") 8/10 mm (0,31"/0,39")
Ponteira 0,5a2,5mm? (AWG 20a14)
Forma de cravar Trapézio
Tempo de ciclo 15s
Temperatura ambiente

Funcionamento +5°Ca40°C

Armazenamentol/transporte

-25 °C a +55 °C (brevemente +70 °C)

Temperatura interna em funcio-
namento

Max. 45 °C

Altura max. de servigo

2000 m acima do nivel do mar

Humidade 50% a +40 °C (sem condensagéo), 90% a +20 °C (sem condensagéo)
Nivel de contaminagéo 2

Nivel de presséo acustica conti- <70dB(A)

nuo

Dimensoes (LxPxA) 390x330x460 mm (15,35" x 12,99" x 18,11")

Cor RAL 2000

Peso 23 kg (50,71 Ibs)

3.2 Placa de identificacao

"~ Weidmiiller 3C
OB

Klingenbergstrafie 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX R
1066
4 _— 100-240V; 50/60Hz; 26VA; 0.26A; IP20

2—

3 — Nr.:

(S c..f

Figura 3.3 Placa de identificagdo na parte de tras da maquina
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Fabricante

Modelo, descri¢do do tipo
NUmero de série
Especificacdes técnicas
Ano de construgéo

2549630000/00/09/2017



4 Transportar e instalar a maquina

4.1 Local de instalagao

O local de instalagéo deve cumprir os seguintes requisitos:
— Fundagéo estavel com superficie plana e uniforme (con-

sultar o peso da maquina na secgéo 3.1).
— Manter 30 cm de area de trabalho livre em ambos os
lados e na frente da maquina.
— Tomadas elétricas e de ar comprimido facilmente aces-
siveis e nas proximidades.
A pressao de operagéo ideal € de 5,5 bar
I (* 0,5 bar). Quando a pressao de operagao é
inferior a 5 bar, os resultados de cravagéo obti-

dos nao sao satisfatorios. Pressdes de operacgéo
superiores a 6 bar levarao a um maior desgaste

da maquina.

4.2 Transportar a maquina

» Usar sempre cal¢ado de trabalho com prote-
¢ao dos pés ao transportar a maquina.

» Apenas RS: esvaziar o recipiente de residuos antes de
cada transporte.

» Atencdo ao peso da maquina (consultar a secg¢éo 3.1).
Utilizar meios auxiliares de transporte, se necessario.

» Para mudar a maquina de lugar, usar sempre as pegas
de transporte laterais.

» Ao preparar a maquina para envio (p. ex., no caso de
manutencéo), utilizar a embalagem de transporte.

4.3 Desembalar o equipamento fornecido

» Verificar se recebeu o equipamento todo (consultar o
ambito de fornecimento abaixo).

» Guardar a embalagem de transporte.

» Assegurar que as instrugdes de funcionamento estéo
sempre acessiveis para os utilizadores.

4.4 Ambito de fornecimento

— Maquina de descarnar e cravar

— Cabo de ligacao a rede elétrica (10 A, 250 V)

— Mangueira de ar comprimido

— Chave sextavada de 2,5 mm (RS: 2,5 e 5 mm)

— Instrucdes de funcionamento

— Opcional: carregador CRIMPFIX (n.° de encomenda
2443370000)
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4.5 Estabelecer ligagoes

» Instalar a maquina no local pretendido.

Figura 4.1 Estabelecer ligagoes

» Comegar por ligar a mangueira de ar comprimido a uni-
dade de manutencao de ar comprimido da maquina (1).

» SO depois ligar a mangueira de ar comprimido a fonte
de ar comprimido.

» Verificar o visor do mandmetro (2).

A pressao de operagao tem de se situar entre 5 e 5,5
bar.

» Se for necessario, reajustar a pressao de operagao.
Para isso, puxar o parafuso de afinagao (3) para cima e
rodar cuidadosamente:

— Para aumentar a presséo, rodar para a direita
— Para diminuir a presséao, rodar para a esquerda

» Inserir o cabo elétrico na tomada de ligacao a rede elé-

trica (4) da maquina e ligar a alimentacao elétrica.
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5 Configurar a maquina

A maquina tem de ser configurada nas seguintes situa-

coes:

— Se for necessario processar um tipo de ponteira diferen-
te

— Sempre que a maquina é colocada em funcionamento

Se se quiser mudar para outro tipo de ponteira, é neces-

sario primeiro remover todas as ponteiras que ainda se

encontrem na unidade de cravagao. Para isso, proceder

como se segue:

» Remover a bobina de ponteiras.

» Continuar a inserir o fio usado na maquina até o fio es-
tar apenas descarnado.

Agora, todas as ponteiras foram retiradas do interior da

unidade de cravacgao.

Durante a configuracéo, deve-se verificar e ajustar as defi-
ni¢cdes abaixo, se necessario:

— Bobina de ponteiras

— Seccao transversal da ponteira

— Apenas RS: comprimento de cravagao em quatro posi-
¢bes (consultar a secgao 5.3)

A tabela de ajustes no lado interior da placa frontal mostra
as definicdes necessarias para as diversas variantes de
ponteiras.

A maquina tem de ser desligada para a configu-
racao.

Significado

Ponteira (tipo)

5.1 Inserir ponteiras

» Colocar a bobina de ponteiras (1) de maneira que seja
assegurado o desenrolamento no sentido horario.
» Girar o fecho (2) na placa frontal (3) para o abrir.

Utilizar unidade de transporte (X=sim)

Unidade de guiamento do cabo, cunha de
abertura, dispositivo de libertagéo

Batente da ponteira

[ PP (2]
O [ ElmmI'Y
o
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O pino de transporte (4) na unidade de transporte deve es-

tar completamente em baixo.

O pino de transporte é pressionado para baixo por uma

mola.

Se nao estiver completamente em baixo:

» Verificar se o pino de transporte esta bloqueado e elimi-
nar o bloqueio, se necessario.

» Empurrar o cinto de ponteiras para dentro da unidade
de transporte até que a bainha mais baixa engate

» Verificar se o engate esta firme, puxando cuidadosa-
mente o cinto de ponteiras.

» Fechar a placa frontal usando o fecho da mesma.

» Enrolar o cinto de ponteiras solto.

2549630000/00/09/2017



5.2 Trocar a bobina de ponteiras

» Girar o fecho na placa frontal para o abrir.

» Baixar a placa frontal.

» Pressionar o pino de transporte completamente para
cima e puxar o cinto de ponteiras para fora da unidade
de transporte.

» Consultar a secgéo 5.2.

5.3 Definir o comprimento a descarnar (ape-

nas RS)
A cada ponteira ¢ atribuida uma letra:
16 mm = A 14 mm=B

» Verificar se a letra aplicavel (A ou B) esta definida para
0s quatro componentes seguintes:
1. Batente da ponteira (Figure 3.2, 4)
2. Dispositivo de libertagéo (Figure 3.2, 8)
3. Unidade de fixagao do fio entrangado (Figure 3.2, 11)
4. Cunha de abertura (Figure 3.2, 1)

Configurar o batente da ponteira

A\

Figura 5.1 Configuracao do batente da ponteira

» Rodar a roda de ajuste com a chave sextavada (5 mm)
para que o valor pretendido fique visivel.

Dois tragos=A, um trago =B.
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Ajustar o comprimento a descarnar no dispositivo de
libertagao

Figura 5.2 Ajuste do dispositivo de libertagdo (defini¢do: B)

Pode-se variar o comprimento a descarnar utilizando a

definigao.

» Pressionar a roda de ajuste para tras e rodar de modo
que o valor pretendido fique na posicdo marcada.

» Libertar a roda de ajuste e deixar engatar.

Pode-se fazer ajustes finos dentro do intervalo de configu-

ragao selecionado (A ou B):

» Para aumentar o comprimento a descarnar, rodar para
"+": para encurtar o comprimento a descarnar, rodar
para "-".

Configurar a unidade de fixagao do fio entrangado

Figura 5.3 Configuracdo da unidade de fixacdo do fio entrangado
(definigao: B)

» Puxar a unidade da ferramenta para a frente e regular a
alavanca para o valor pretendido.

Weidmiiller 3¢ 121



5 Configurar a maquina

Ajustar a cunha de abertura

A cunha de abertura so é ajustavel se a unidade
I de fixacao do fio entrangado estiver na posicao
de operagao (consultar a secgéo 7.6).

- \ i A
Figura 54 Configuragdo da cunha de abertura (definigéo: B)

» Soltar o parafuso de fixagéo (1) até ser possivel pressio-
nar a placa de ajuste (2) para a esquerda e movimenta-
-la para tras e para a frente.

» Colocar a placa de ajuste na posigao pretendida (3).
Neste processo, uma das cavilhas de engate (4) tem de
encaixar numa abertura.

» Recolocar o parafuso de fixagao (1).

5.4 Testar a operagao de descarnar

Sempre que se muda de material de processamento, é

preciso testar a operagao de descarnar.

» Ligar o interruptor da alimentagéo de rede.

» Mudar para o modo de operagéao "Modo de descarnar”
no ecra tatil (consultar a secgéo 6.5).

» Inserir um fio para descarnar.

» Verificar o resultado:

— Nao ha danos em todo o fio entrangado?
— O fio foi descarnado a direito e uniformemente?

» Utilizar uma ponteira ndo cravada para verificar se o
comprimento a descarnar é adequado e se a combina-
¢ao de fio e ponteira selecionada € a ideal.

Mudar para ponteiras S, se for necessario.
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5.5 Definir a profundidade de corte

Consoante a dureza e a espessura, podera ser necessario

ajustar a profundidade de corte para a operagéo de des-

carnar. Para o ajuste, é necessario modificar a distancia da

ldmina, deslocando os dois excéntricos.

» Para alcangar os dois excéntricos, pressionar a unidade
da ferramenta para tréds e mover para a direita.

Figura 5.5 Unidade de descarnar

» Desapertar ambos os parafusos dos excéntricos (1) e
(2) (chave sextavada de 2,5 mm).

» Para reduzir a profundidade de corte, deslocar os dois
excéntricos na diregao "+" (espagamento maior da lami-
na).

» Para aumentar a profundidade de corte, deslocar os
dois excéntricos na diregao "-" (espagamento menor da
lamina).

» Recolocar ambos os parafusos dos excéntricos.

A configuracdo dos dois excéntricos deve coin-
cidir.
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6 Operar a maquina

6.1 Funcionamento normal

» Inserir a bobina de ponteiras.

» O que deve ser verificado antes de cada ati-
vagao:
— O cabo elétrico esta em perfeito estado de
funcionamento?
— Esta disponivel a pressao de operagao ne-
cessaria de 5,5 bar?
— A placa frontal esta fechada?

» Ligar o interruptor da alimentagéo de rede.

Ouve-se as valvulas a arrancar e é executado um funcio-
namento de referéncia. O ecra tatil indica a prontidao para
funcionamento.

6.2 Inserir o fio

S6 processar fios que estejam bem cortados,
sem rebarbas. Todos os fios entrancados devem
terminar com o isolamento.

Nenhum fio entrangado pode estar mais curto ou
sobressair.

Certificar-se de que a extremidade do fio € inse-
rida de forma uniforme.

Figura 6.1 Inserir o fio corretamente

» Inserir um fio no funil de insergéo.

O material é puxado ligeiramente para dentro e proces-
sado automaticamente. S&o ouvidos ruidos das valvulas
durante esse processo.

» Quando o processamento terminar (n&o se ouvem mais
ruidos), puxar o fio processado para fora.
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6.3 Ecra tatil e menus de operagao

O ecra tatil mostra as condi¢des de funcionamento atuais.
A parte inferior do ecré é sensivel ao toque.

Pode-se navegar no programa utilizando os quatro botdes
de controlo.

aduction me
-y b

[4

1L CIE

Figura 6.2 Ecra tatil; aspeto apds ativacao

Botdo | Fungdes

) Selecionar menu (avangar) ou aumentar valor

¥ | Selecionar menu (recuar) ou reduzir valor

C | Sairdo menu (regressar ao menu 1)

E Ativar menu selecionado ou definir valor

» Para selecionar um menu de operagao, carregar nas
teclas de seta.

» Para passar para o menu selecionado, carregar em E.

» Para ir para o ponto desejado dentro de um menu, utili-
zar as teclas de seta.

» Para ativar um ponto selecionado, carregar em E.

» Para sair do menu, carregar em C.

S6 os menus 1, 3 e 10 sdo relevantes para a operagao.

Aqui pode-se:

Menu 1: Repor a quantidade de pecgas do dia

Menu 3: Alterar o modo de operagao (padrao: cravar e
descarnar)

Menu 10: Definir o idioma

Os restantes menus destinam-se exclusivamente a manu-
tencéo.
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6 Operar a maquina

6.4 Repor a quantidade de pecas do dia

» Selecionar o menu 1, se ainda nao estiver visivel no
ecra.

6.6 Visualizar os contadores e os tempos de
processamento

» Selecionar o menu 4.

1. Production menu

Ready O dispositivo esta pronto para
entrar em funcionamento

DPQ 5 Quantidade de pegas do dia:
quantidade de pegas processa-

Step: 1/0 das desde a ultima reposigéo.

t+t ¥ C E

» Para repor a quantidade de pegas do dia, carregar em C
durante, pelo menos, 5 segundos.

A quantidade de pegas do dia é reposta a zero.

6.5 Alterar o modo de operagao

» Selecionar o menu 3.
E apresentado o modo de operacao atual.

3. Stripping menu

Stripping: 0 0 = Descarnar e cravar
1 = Apenas descarnar

t+ 3 C E

» Para mudar o modo de operacgao, carregar em E.
O modo de operagéo selecionado ativa-se imediatamente.

» Para voltar ao menu de produgéao, carregar em C, ou es-
colher outro menu com as teclas de seta.
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4. Operating data
menu

Tcounter: 400002 |Contador total: nimero de ciclos
de trabalho completados

Pr.Time: Tempo de processamento: dura-

1.496s ¢ao do ciclo de trabalho (descar-
nar e cravar)

Service: — 1 Sinal de prefixo e contador de
manutencao

+ 8§ C E

O contador total conta os ciclos de trabalho durante toda
a vida util da maquina. O intervalo de manutengao da
maquina é de 400 000 ciclos de trabalho. O contador

de manutengéao faz contagem decrescente em vez de
crescente, iniciando em 400 000. Uma vez completados
400 000 ciclos de trabalho, o contador de manutencao fica
a 0. Quando a maquina for novamente ligada, a notificagéo
de manutengao sera mostrada (consultar a secgéo 6.9). O
contador de manutencéo volta a fazer contagem crescen-
te. O sinal de prefixo negativo indica que foi completado
um ciclo de contagem. O técnico de manutengao coloca o
contador de manuteng¢ao em 400 000.
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6.7 Definir o idioma

» Selecionar o menu 10.
» Para ativar o menu, carregar em E.

10. Language

t+ ¥ C E

» Carregar em ¥ até ver no ecra o idioma pretendido.
O idioma selecionado é assumido imediatamente.

» Para voltar ao menu de produgéao, carregar em C, ou es-
colher outro menu com as teclas de seta.

6.8 Ecra de manutengao

1. Production menu

Ready O dispositivo esta pronto para
entrar em funcionamento

—— Service — O ecra de manutencgao aparece

Step: 2/0 apos cada 400 000 ciclos de tra-
balho.

t+ 3 C E

Quando a maquina é ligada, o ecra de manutengao pisca
trés vezes. Depois disso, a maquina esta pronta para en-
trar em funcionamento.

mo tempo possivel, deve-se respeitar os inter-

valos de manutencao especificados.

— Manutengao pequena apos 400 000 ciclos de
trabalho

— Manutengéo extensiva apds 800 000 ciclos
de trabalho

Entrar em contacto com o representante da

Weidmdller para o seu pais.

: Para manter a eficiéncia da maquina pelo maxi-

6.9 Desligar a maquina

» Desligar a maquina.

As valvulas sao libertadas com um ruido. O ecra apaga-se.
Apenas RS: quando o trabalho é terminado, de-

: ve-se esvaziar o recipiente de residuos e voltar a
coloca-lo na maquina (consultar a secgéo 7.4).
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6 Operar a maquina
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7 Limpar e efetuar a manutengao da maquina

7.1 Limpar a maquina externamente

Deve-se limpar o pé da maquina regularmente. O exterior
deve ser limpo sempre que for necessario.

A limpeza do interior da maquina faz parte da
I manutencdo e s6 pode ser feita por pessoal com

formacao.

» Assegurar que a maquina esta desligada.

ATENCAO

Risco de danos no ecra

A utilizacado de produtos de limpeza inadequados pode

riscar ou danificar o ecra.

» Limpar o ecra cuidadosamente, utilizando um pano
de limpeza especial para superficies de ecras ou um
pano macio e um pouco de produto de limpeza para
ecras.

» Limpar a superficie da maquina com um pano humido.
Se necessario, utilizar produtos de limpeza a base de
sabdo. Nao utilizar produtos de limpeza abrasivos ou
solventes.
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7.2 Manutengao da maquina

Para assegurar um funcionamento sem problemas, as
seguintes tarefas de manutengéo (consultar a secgao 7.3)
devem ser executadas nos intervalos especificados.

Risco potencial de morte devido a cho-
que elétrico

Quando se trabalha na parte interior da

maquina, ha o risco de tocar em pegas nao

isoladas.

» Desligar a maquina.

» Desligar a mangueira de ar comprimido da
fonte de ar comprimido.

» Retirar a ficha da tomada elétrica.

» Abrir a placa frontal e pousa-la cuidadosa-
mente.

Apenas RS: para se poder aceder facilmente

a todas as areas dentro da maquina, deve-se
remover o recipiente de residuos ao iniciar o
trabalho de manutencao. Ndo esquecer de voltar
a coloca-lo na maquina depois de terminar o
trabalho.

Ter a mao os seguintes artigos para o trabalho
de manutencgao:
— Conjunto de chaves sextavadas
— Escova e pano de limpeza
— Lubrificante
— Oleo com PTFE ou de silicone
— Massa lubrificante (adequada para rola-
mentos)
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Limpar e efetuar a manutencao da maquina

7.3 Esquema de manutengao

v

CRIMPFA R

Figura7.1 Visdo geral dos itens de manutencao

Item de manutengéo Intervalo/atividade de manutengéo

Diariamente Consultar a secgao

1 Despejar os recipientes de residuos (apenas RS) 7.4
Semanalmente

2 Limpar as linguetas de preensao do fio 7.5

3 Unidade de fixagéo do fio entrangado: limpar o funil de inser¢éo 7.6

4 Limpar a unidade de descarnar, verificar a ldGmina de descarnar 7.7

6 Limpar a parte interna 7.9
Mensalmente

2 Linguetas de preenséo do fio: lubrificar com 6leo o ponto de arti- | 7.5
culagao e as areas de contacto

3 Unidade de fixagéo do fio entrangado: lubrificar com 6leo o ponto | 7.6
de articulagéo e os rolos

5 Ferramenta de cravar: rolos e linguetas de retencao da ponteira 7.8
Trimestralmente

7 Corredica da ferramenta 7.10
Conforme necessario

8 Unidade de manutencgéo de ar comprimido: drenar condensado; 7.1
limpar/mudar filtros
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Limpar e efetuar a manutencao da maquina

7.4 Esvaziar o recipiente de residuos (ape-
nas RS)

Dependendo da espessura do material descarnado, o re-
cipiente de residuos deve ser despejado ao fim de cada
2000 a 6000 ciclos. O recipiente de residuos também deve
ser despejado antes de cada operacao de transporte ou
expedigao.

» Retirar o recipiente de residuos e despejar.
» Voltar a colocar o recipiente de residuos na devida po-
sicao.

7.5 Limpar as linguetas de preensao do fio

» Limpar as linguetas de preenséo do fio com uma esco-
va.

Manutengao adicional mensal:

» Lubrificar com 6leo as linguetas de preenséo nos pontos
de rotagéo (1) e nas areas de contacto (2) dos rolos.

Figura7.2 Linguetas de preenséo do fio
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7.6 Efetuar a manutengao da unidade de
fixagao do fio entrangado

Figura 7.3 Unidade de fixagao do fio entrangado na posicao de oper-
acao (A) e puxada para a frente (B)

» Limpar o funil de insergao (1) com uma escova.
» Se for necessario, usar um pano macio e um pouco de
alcool.

Manutengao adicional mensal:

» Puxar a unidade de fixagao do fio entrangado para a
frente (Figure 7.3, B).

» Verificar se os rolos (2) se conseguem movimentar livre-
mente.

» Se for necessario, lubrificar os pontos de rotagéo dos
rolos.

» Lubrificar com éleo os pontos de rotagéo (3) da unidade
de fixagao do fio entrangado.
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7.7 Efetuar a manutengao da unidade de
descarnar

» Certificar-se de que a unidade de fixagéo do fio entran-
¢ado esta na posigao frontal.

» Pressionar a unidade da ferramenta para tras e mover
para a direita.

Figura 7.4 Unidade de descarnar

» Limpar a area a volta do orificio (1) com uma escova.

» Se for necessario, usar um pano macio € um pouco de
alcool.

» Verificar a lamina (2). Se necessario, substituir as lami-
nas (consultar a secgéo 8.3).

7.8 Efetuar a manutencao da ferramenta de
cravar

Para alcangar a ferramenta de cravar, € necessario des-

montar a unidade de fixagéo do fio entrangado.

» Certificar-se de que a unidade de fixagéo do fio entran-
¢ado se encontra na posigao frontal (Figure 7.3, B).

» Retirar o parafuso inferior direito da unidade de fixagéo
do fio entrancado (Figure 7.3, 4).

» Puxar a unidade de fixagado do fio entrangado cuidado-
samente para fora, para a frente. Para Crimpfix R: certi-
ficar-se de que o anel espagador permanece no eixo.

» Inclinar a unidade de fixagéo do fio entrangado para o
lado e pousa-la cuidadosamente.

2549630000/00/09/2017

Limpar e efetuar a manutencao da maquina

Figura 7.5 Unidade de fixagao do fio entrangado solta

Manutengéo adicional mensal:

Figura 7.6 Ferramenta de cravar

» Verificar se os rolos (1) na ferramenta de cravar se con-
seguem movimentar livremente.

» Verificar se os rolos (2) nas linguetas de retencao da
ponteira se conseguem movimentar livremente.

» Se for necessario, lubrificar ambos os pontos com éleo.

» Lubrificar com éleo o pino-guia (3) da unidade de reten-
¢ao da ponteira.

» Lubrificar com 6leo as superficies de deslocamento late-
rais (4) da unidade de retengdo da ponteira.
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Limpar e efetuar a manutencao da maquina

» Reintroduzir a unidade de fixagao do fio entrangado e
apertar.

7.9 Limpar a parte interna

» Apenas RS: remover o recipiente de residuos.
» Limpar o interior da maquina com uma escova e, se ne-
cessario, com um aspirador.
Nunca utilizar ar comprimido para limpar a par-
l te interna, caso contrario, as pegas pequenas
(p. ex., residuos das operagdes de descarnar)
tornam-se inacessiveis dentro da maquina. Isto
pode provocar avarias € paragens operacionais.

7.10 Efetuar a manutenc¢ao da unidade de
manutencgao

Figura 7.7 Corrediga da ferramenta

Trimestralmente

» Puxar a unidade de fixagao do fio entrangado para a
frente.

» Lubrificar a superficie de contacto (1).

» \oltar a colocar a unidade de fixagao do fio entrangado
na devida posigao.
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7.11 Efetuar a manutengao da unidade de
manutengao de ar comprimido

Risco de ferimento ocasionado por ten-
sao elétrica!

» Assegurar que a maquina foi desligada no
interruptor e a ficha foi retirada da tomada
elétrica.

Risco de ferimento ocasionado por
mangueiras de ar comprimido descon-
troladas!

» Assegurar que a mangueira de ar compri-
mido foi desligada da fonte de ar compri-
mido.

Figura7.8 Unidade de manutengao de ar comprimido

Conforme necessario

» Para drenar o condensado, pressionar o bujao de dre-
nagem (1) para cima.

» Para mudar o filtro, desenroscar o tanque de condensa-
do (2) e desenroscar o filtro (3).

» Inserir um filtro novo e voltar a enroscar o tanque de
condensado, apertando bem.
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8 Resolugao de problemas

8.1 Tabela de avarias

Avaria

N&o se consegue ligar a
maquina.

Se uma avaria ndo puder ser resolvida através
das medidas descritas aqui, consultar a Assis-
téncia Técnica da Weidmdiller.

Causa possivel
Sem corrente elétrica

Agao recomendada

» Verificar o cabo elétrico e as ligagdes a rede
elétrica.
» Verificar os fusiveis.

N&o se consegue colocar
em funcionamento se o fio
estiver inserido.

O sensor de arranque (S1) ficou blo-
queado com restos das operagdes de
descarnar.

» Abrir a placa frontal.

» Mover a unidade da ferramenta para a direita.

» Puxar a unidade de fixacao do fio entrancado
para a frente.

» Retirar os restos da unidade de descarnar.

» Voltar a colocar todos os componentes nas
respetivas posigdes originais.

O fio foi inserido incorretamente.

» Inserir o fio direito.

O fio s6 esta descarnado,
nao esta cravado.

O modo de operagéo "Apenas descar-
nar" esta definido.

» Alterar o modo de operagao para "Padrao"
(definicado "0" no menu 3).

As definicbes da maquina nao corres-
pondem a ponteira usada.

» Verificar se as definicdes da seccgao transver-
sal da ponteira e do comprimento de cravagéao
(apenas RS) correspondem a ponteira usada.

Nenhuma bobina de ponteiras inserida

» Inserir uma bobina de ponteiras.

Aumento de desperdicios

O recipiente de residuos esta cheio
(apenas RS)

» Despejar o recipiente de residuos (consultar a
secgao 7.4).

Lamina de descarnar danificada ou
mal instalada

» Verificar o assentamento das laminas de des-
carnar (consultar a secg¢ao 7.7).

» Corrigir ou substituir a [dmina (consultar a
secgao 8.3)

Restos das operagdes de descarnar
entre a unidade da ferramenta e o ba-
tente direito

» Retirar os restos das operagdes de descarnar.

Ha uma segunda ponteira na unidade
de retencéo da ponteira

» Retirar a ponteira.

8.2 Pegas de desgaste

Produto

Lamina de descarnar em titanio

N.° de enco-
menda

1283530000
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Resolugéo de problemas

8.3 Substituir a lamina de descarnar

Risco potencial de morte devido a cho-
que elétrico

Quando se trabalha na parte interior da

magquina, ha o risco de tocar em pegas nao

isoladas.

» Desligar a maquina.

» Desligar a mangueira de ar comprimido da
fonte de ar comprimido.

» Retirar a ficha da tomada elétrica.

» Abrir a placa frontal e pousa-la cuidadosa-
mente.

Risco de ferimento ocasionado por la-
minas afiadas

» Utilizar pingas para substituir as laminas.
» Descartar as laminas removidas colocan-
do-as num recipiente separado.

Todas as laminas presentes devem ser substitui-
das sempre que a faca for trocada.

Figura 8.1 Unidade de descarnar

» Remover os dois excéntricos (1) (chave sextavada de
2,5 mm).

» Desprender os parafusos de fixagéo (2) (chave sextava-
da de 2,0 mm) e remover a tampa.

132 Weidmiiller 3¢

» Substituir todas as laminas presentes por outras novas.

Figura 8.2 Inserir laminas

» Montar cada par de laminas de maneira que as arestas
biseladas apontem para fora (marcadas a vermelho na
Figura 8.2).

» Inserir as laminas de forma que as arestas biseladas
apontem uma para a outra.

» Colocar ambos os pares de laminas no suporte.

» \oltar a prender a tampa.

» Fixar os dois excéntricos de forma que fiquem na posi-
¢ao "0".

» Testar a operacéo de descarnar (consultar a sec-

Gcéao 5.4).

8.4 Substituir os fusiveis

» Assegurar que a maquina esta desligada.
» Remover a ficha da tomada.

Figura 8.3 Abrir o compartimento de fusiveis

» Retirar o compartimento de fusiveis (1) para fora da
unidade do filtro da rede elétrica com a ajuda de uma
chave de fendas.

» Substituir ambos os fusiveis por novos (2 x T2AH250V).

» Voltar a colocar o compartimento de fusiveis dentro da
unidade do filtro da rede elétrica.
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9 Retirar a maquina de servigo e elimina-la

9.1 Retirar a maquina de servigo

» Desligar a maquina.

» Retirar a ficha da tomada elétrica.

» Desligar a mangueira de ar comprimido da fonte de ar
comprimido.

» Desligar a mangueira de ar comprimido da unidade de
manutencao.

» Abrir a placa frontal.

» Retirar o cinto de ponteiras da unidade de transporte.

» Rodar a bobina de ponteiras para a esquerda até retirar
o cinto de ponteiras completamente da maquina.

» Retirar a bobina de ponteiras.

» Apenas RS: despejar o recipiente de residuos e coloca-
-lo de volta na maquina.

» Fechar a placa frontal.

» Embalar a maquina na sua embalagem original.

A maquina esta agora pronta para o transporte e, se ne-

cessario, para eliminagao.

9.2 Eliminar a maquina

» Retirar a maquina de servigo como descrito na secgao
9.1.

» Assegurar-se de que a maquina é eliminada de acordo
com as normas nacionais e locais.

A maquina ndo deve ser eliminada como
residuo doméstico.

A maquina tem de ser eliminada de uma
maneira profissional e ndo poluente para
o ambiente.

Pode-se enviar a maquina para a Weidmidiller
para ser eliminada. Consultar o representante

responsavel para o seu pais.
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1 Informacja dotyczaca niniejszej dokumentaciji

Ostrzezenia zawarte w ponizszej dokumentacji sg podzie-  Wskazéwkom ostrzegawczym mogg towarzyszy¢ nastepu-
lone w zaleznosci od stopnia zagrozenia. jgce symbole:

Symbol | Znaczenie

Ostrzezenie: niebezpieczne napigcie elek-
tryczne

Niebezpieczenstwo wypadku ze skut-
kiem Smiertelnym

Niezastosowanie sie do informacji oznaczo-
nych stowem ,Ostrzezenie” moze prowadzic¢
do $miertelnych lub powaznych obrazen
ciata.

Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni w wyniku
kontaktu z ostrymi krawedziami i ostrzami

Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni (zmiaz-
dzenia)

Ryzyko obrazen ciata - :

Prace mogg by¢ wykonywane wytgcznie
Niezastosowanie si¢ do informacji oznaczo- przez wykwalifikowanego elektryka
nych stowem ,Przestroga” moze prowadzi¢

do obrazen ciata.

UWAGA

Szkody materialne

Wykonuj prace wytgcznie po zastosowaniu
Srodkdw ochrony osobistej

Informacje dotyczgce dokumentac;ji

Q@&

Niezastosowanie sie do informacji oznaczonych stowem
»,Uwaga” moze prowadzi¢ do szkdd materialnych.

Dodatkowe formatowanie zastosowane w dalszej czesci
tekstu ma nastepujgce znaczenie:

: Obok tej strzatki znajdujg sie informacje nie zwia-

zane z bezpieczenstwem, lecz wazne ze wzgle-
du na prawidtowe i wydajne wykonywanie pracy.

» Instrukcje robocze sg oznaczone czarnym trojkgtem,
ktory znajduje sie przed tekstem.
— Punkty wyszczegodlnienia sg oznaczone mysinikami.
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2 Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do usuwania izolacji oraz
zaciskania zyt przewodow elastycznych w jednej operaciji
roboczej. W maszynie wolno stosowac tylko materiaty opi-
sane ponizej (przewody i tulejki kablowe). Bezpieczna eks-
ploatacja wymaga stosowania wytgcznie tulejek kablowych
firmy Weidmdller. Stosowanie elementéw innych producen-
tow moze spowodowac usterki oraz uszkodzenie maszyny.
Maszyna moze byc¢ eksploatowana wytgcznie w podanych
granicach parametréw (patrz rozdziat 3.1). Zabrania sie
modyfikowania maszyny oraz wprowadzania zmian kon-
strukcyjnych.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga stoso-
wania sie do tresci instrukcji obstugi.

2.2 Materiaty eksploatacyjne oraz ksztatt
zacisku

Przewody

Elastyczny przewéd PCW HO5V-K oraz HO7V-K o po-
wierzchni przekroju 0,5-2,5 mm?2.

Tulejki kablowe
Tulejki kablowe Weidmiiller z opasaniem:

Model R
HO,5/14 H0,5/14 S
HO,75/14 H0,75/14 S
H1,0/14 H1,0114 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

Model RS
HO,5/14 H0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
HO,75/14 H0,75/14 S H0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/14 H1,0114 S H1,0/16 H1,0116 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/16 S
Ksztalt zacisku

Trapezowy (standard)

2549630000/00/09/2017

2.3 Elementy zabezpieczajace

Maszyna jest wyposazona w nastepujgce elementy zabez-
pieczajgce:

— Wylacznik bezpieczenstwa wewngtrz przedniej klapy
— Zawor 3/2 drogowy
— Bezpiecznik sieciowy

Te elementy zabezpieczajgce nie mogg by¢ dezaktywowa-
ne. Raz w roku muszg by¢ one poddawane kontroli wyko-
nywanej przez serwisanta.

2.4 Personel

Maszyna moze by¢ uzytkowana i konserwowana wytgcznie
przez odpowiednio przeszkolony personel. Przeszkolenie
obejmuje takze petne i doktadne zapoznanie sie z trescig
instrukcji obstugi.

()

Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie po
uprzednim uzgodnieniu z serwisem firmy We-
idmuller oraz tylko przez wykwalifikowanego
elektryka.

Instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywa-
na w miejscu gwarantujgcym jej statg dostep-
nosc¢ dla operatora.

Wszystkie dokumenty mozna tez pobrac ze
strony internetowej Weidmidiller.
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3 Opis urzadzenia

llustracja 3.1 Widok z przodu

1 Rolka tulejki kablowej 7 Gniazdo zasilania sieciowego

2 Uchwyt rolki 8  Skrzynka bezpiecznikéw

3 Blokada przedniej klapy 9 Wigcznik/wytacznik

4  Ekran dotykowy 10 Uchwyt do przenoszenia (z obu stron)

5 Przednia klapa 11 Jednostka przygotowania sprezonego powietrza
6

Kanat do wprowadzania przewodu ) ) o
Tabliczka znamionowa znajduje sie z tylu maszyny
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3 Opis urzadzenia

llustracja 3.2 Widok wnetrza

1 Regulacja klina otwierajacego (tylko RS) 7 Jednostka zdejmowania izolacji

2 Jednostka transportowa 8 Regulacja urzgdzema zwalma,chego (tylko RS)

3 Klin otwierajacy 9 Uchwyt mocujacy goty przewéd

4 Regulacja ogranicznika tulejki (tylko RS) 10 Pojemnik na odpady (tylko RS)

5 Jednostka zaciskowa 1" Regulgqa jednostki mocowania go’:egg przewodu (tylko RS)
6 Kleszcze trzymajace tulejke 12 Klucz imbusowy 2,5 mm (RS: 2,5 mm i 5 mm)
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3 Opis urzadzenia

3.1 Dane techniczne

Crimpfix R Crimpfix RS

Naped Elektropneumatyczny
Napiecie zasilania 100-240 V AC; 50/60 Hz
Pohér mocy 110 VA
Bezpieczniki (modut gtéwnego 2 x T2AH250V
filtra)
Typ ochrony IP 20
Klasa ochrony | / przewdd ochronny @
Cisnienie robocze 5,5 bar
Zuzycie powietrza Ok. 0,9 nl/zatrzymanie
Gleboko$¢ wsuwania przewodu 35 mm (1,37") 27 mm (1,06") + dlugo$¢ zacisku
Dlugos¢ zaciskania 8 mm (0,31") 8/10 mm (0,31"/0,39")
Tulejka kablowa 0,5 do 2,5 mm? (AWG 20do 14)
Ksztalt zacisku Trapezowy
Czas cyklu 158
Temperatura otoczenia

Obstuga +5°C do 40°C

Sktadowanie / transport

-25°C do +55°C (chwilowo +70°C)

Temperatura wewnetrzna podczas Maks. 45°C

pracy

Maks. wysokos$¢ eksploatac;ji 2000 m n.p.m.

Wilgotnosé 50% przy +40°C (bez kondensacii), 90% przy +20°C (bez kondensacji)
Poziom zanieczyszczen 2

Ciagly poziom ci$nienia akustycz- <70dB(A)

nego

Wymiary (szer. x gt. x wys.) 390x330x460 mm (15,35" x 12,99" x 18,11")

Kolor RAL 2000

Masa 23 kg (50,71 Ibs)

3.2 Tabliczka znamionowa

"~ Weidmiiller 3
AR

KlingenbergstraBe 16, D-32758 Detmold
Typ: CRIMPFIXR

1066

___— 100-240V; 50/60Hz; 26VA; 0.26A; IP20

2

3 —— Nr:

E o C€OF

llustracja 3.3 Tabliczka znamionowa z tylu maszyny
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ST R WN =

Producent
Model, opis typu
Numer seryjny
Dane techniczne
Rok produkcii
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4 Transportowanie i ustawianie maszyny

4.1 Miejsce instalaciji

Miejsce instalacji musi spetnia¢ nastepujgce warunki:

— Stabilna podstawa o réwnej, ptaskiej powierzchni (mase
maszyny podano w rozdziale 3.1).

— Zapewnij odstep 30 cm po bokach maszyny oraz przed
nia.

— Gniazdo elektryczne oraz przytgcze sprezonego po-
wietrza powinny znajdowac sie w poblizu i by¢ tatwo
dostepne.

Optymalne ci$nienie robocze wynosi 5,5 bar
I (* 0,5 bar). W przypadku ci$nienia roboczego
ponizej 5 bar nie da sie uzyskac¢ zadowalajgcych
wynikow zaciskania. Cisnienie robocze powyzej

6 bar doprowadzi do przyspieszonego zuzycia

maszyny.

4.2 Transportowanie maszyny

» W trakcie transportowania maszyny zawsze
stosuj obuwie robocze z zabezpieczeniem

stopy.

» Tylko RS: Kazdorazowo przed transportowaniem oproz-
nij zbiornik na odpady.

» Uwzglednij mase maszyny (patrz rozdziat 3.1). W razie
potrzeby zastosuj odpowiednie wyposazenie transpor-
towe.

» W celu przesuniecia maszyny zawsze korzystaj z bocz-
nych uchwytéw transportowych.

» W celu przygotowania maszyny do wysytki (np. do ser-
wisu), zastosuj opakowanie transportowe.

4.3 Rozpakowanie przesyiki

» Sprawdz, czy zawartos¢ przesyiki jest prawidtowa
(zakres dostawy opisano ponizej).

» Zachowaj opakowanie transportowe.

» Zapewnij uzytkownikom staty dostep do instrukcji obstu-

gi.

4.4 Zakres dostawy

— Urzadzenie do zdejmowania izolacji i zaciskania kohcoé-
wek

— Kabel zasilania sieciowego (10 A, 250 V)

— Przewdd pneumatyczny

— Klucz imbusowy 2,5 mm (RS: 2,5 mm i 5 mm)

— Instrukcje obstugi

— Opcjonalnie: magazyn CRIMPFIX (nr zamowienia
2443370000)
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4.5 Podtaczanie

» Ustaw maszyne w docelowym miejscu eksploatacji.

llustracja 4.1 Podtaczanie

» Najpierw podtgcz przewdd zasilania pneumatycznego
do jednostki przygotowania powietrza w maszynie (1).
» Dopiero wtedy podigcz przewdd pneumatyczny do zro-

dta sprezonego powietrza.

» Sprawdz wskazanie manometru (2).

Cisnienie robocze musi miescic sie w granicach od 5 do
5,5 bar.

» W razie potrzeby wyreguluj cisnienie robocze. W tym
celu pociagnij srube regulacyjng (3) ku gorze i ostroznie
obréé ja:

— W celu zwiekszenia cisnienia obroc¢ jg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara

— W celu zmniejszenia cisnienia obrd¢ srube w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

» Podtgcz kabel zasilania do gniazda maszyny (4), a na-
stepnie do gniazdka sieciowego.

Weidmiiller 3¢ 141



5 Konfigurowanie maszyny

Konfigurowanie maszyny konieczne jest w nastepujgcych
sytuacjach:

— przy zastosowaniu nowego typu tulejki kablowe;j,

— przy kazdorazowym rozruchu maszyny.

Zmiana na inny typ tulejki koncowej wymaga usuniecia

wszystkich tulejek znajdujgcych sie w jednostce zacisko-

wej. W tym celu wykonaj nastepujgcg procedure:

» Wyjmij rolke tulejek kablowych.

» Wprowadzaj przewod do maszyny az do etapu wystepo-
wania tylko operacji zdejmowania izolacji przewodu.

Z wnetrza jednostki zaciskowej zostang teraz usuniete

wszystkie tulejki.

W trakcie konfiguracji trzeba sprawdzi¢, a w razie potrzeby
takze wyregulowac:

— Rolke tulejki kablowej

— Przekrgj tulejki

— Tylko RS: Dlugos$c¢ zaciskania w czterech miejscach
(patrz rozdziat 5.3)

Tabela ustawien wewnatrz przedniej klapy zawiera zesta-
wienie ustawien koniecznych dla poszczegodlnych typow
tulejek.

W celu przeprowadzenia konfiguracji maszyne
trzeba wytgczyc.

Symbol  Znaczenie

Tulejka kablowa (typ)

5.1 Wprowadzanie tulejek kablowych

» Ustaw rolke (1) tulejek kablowych tak, aby zapewni¢ od-
wijanie w prawo.

» Obroc¢ blokade (2) na przedniej klapie (3) w celu jej
otwarcia.

Zastosowanie jednostki transportowej (X=tak)

Jednostka prowadzenia przewodu, klin otwie-
rajacy, urzadzenie zwalniajgce

Ogranicznik tulejki

0~
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Sruba transportowa (4) w jednostce transportowej musi

by¢ w najnizszym potozeniu.

Sruba transportowa jest dociskana w dét przez sprezyne.

Jesli sruba nie znajduje sie w skrajnym, dolnym potozeniu:

» sprawdz, czy Sruba transportowa jest zablokowana i, w
razie potrzeby, usun przyczyne zablokowania,

» wcisnij pas tulejek do jednostki transportowej tak, aby
spowodowac zatrzasniecie dolnej ostony,

» sprawdz prawidtowo$¢ zamocowania poprzez ostrozne
pociggniecie konca pasa tulejek kablowych,

» zamknij przednig klape za pomocg zamka,

» zwin luzny pas tulejek kablowych.
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5 Konfigurowanie maszyny

5.2 Zmienianie rolki tulejek kablowych Regulowanie diugosci usuwania izolacji na urzadze-
niu zwalniajagcym

» Obrdc¢ blokade na przedniej klapie w celu jej otwarcia.

» Otworz przednig klape do dotu.

» Nacisnij Srube transportowg catkowicie ku gorze i wycia-
gnij pas tulejek kablowych z jednostki transportowe;.

» Patrz rozdziat 5.2.

5.3 Ustawianie dlugosci usuwania izolacji
(tylko RS)

Kazda koncowka tulejkowa jest oznaczona odpowiednig
literg:
16 mm = A 14 mm=B

o

» Sprawdz, czy odpowiednia litera (A lub B) jest ustawiona - —
w nastepujacych, czterech elementach: llustracja 5.2 Regulacja urzadzenia zwalniajacego (ustawienie: B)

1. Ogranicznik tulejki (Figure 3.2, 4)

2. Urzadzenie zwalniajace (Figure 3.2, 8) Urzgdzenie pozwala na ustawianie roznych dtugosci usu-
3. Uchwyt mocowania gotego przewodu (Figure 3.2, 11) ~ Wania izolacji.

4. Klin otwierajgcy (Figure 3.2, 1) » Nacisnij pokretto regulacji do tytu i obrdc¢ je az do usta-

wienia odpowiedniej wartosci w oznaczonej pozyc;ji.

Konfigurowanie ogranicznika tulejki » Zwolnij pokretto regulacji az do zablokowania.

Regulacja jest mozliwa w granicach wybranego zakresu (A
lub B):
» W celu zwigkszenia dtugosci usuwania izolacji, obro¢
w kierunku ,+”, w celu zmniejszenia dtugosci usuwania
izolacji, obré¢ w kierunku ,-”.

Konfigurowanie uchwytu mocowania gotego przewo-
du

llustracja 5.1 Konfiguracja ogranicznika tulejki

» Kluczem imbusowym (5 mm) ustaw pokretto regulacji
tak, aby wymagana wartos¢ byta widoczna.

Dwie kreski=A, jedna kreska =B.

” LT
llustracja 5.3 Uchwyt mocowania gotego przewodu - konfiguracja
(ustawienie: B)

» Pociggnij jednostke narzedzia do przodu i ustaw dzwi-
gnie w potozeniu odpowiadajgcym zgdanej wartosci.
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5 Konfigurowanie maszyny

Regulowanie klina otwierajacego

Regulacja klina otwierajgcego jest mozliwa tyl-
I ko przy ustawieniu uchwytu mocowania gotego
przewodu w pozycji roboczej (patrz rozdziat 7.6).

llustracja 5.4 Klin otwierajacy - konfiguracja (ustawienie: B)

» Zwolnij Srube mocowania (1) az ptyta regulacyjna (2) be-
dzie mogta przesuwac sie w lewg strone oraz do przodu
i do tytu.

» Umies¢ plyte regulacyjng w zgdanej pozyciji (3). W trak-
cie tej operacji, jeden z kotkdw ustalajgcych (4) musi
znajdowac sie w otworze.

» Dokre¢ srube mocowania (1).

5.4 Wykonywanie testu usuwania izolacji

Przy kazdej zmianie obrabianego materiatu trzeba przepro-

wadzi¢ test usuwania izolacji.

» Wiacz zasilanie.

» Na ekranie dotykowym wigcz tryb ,Usuwanie izolacji”
(patrz rozdziat 6.5).

» Witdz przewdd przeznaczony do zdjecia izolacji.

» Sprawdz wynik:

—Czy goty przewdd jest catkowicie wolny od uszko-
dzen?

—Czy izolacja zostata usunigta réwnomiernie i na pro-
stym odcinku?

» Przy uzyciu niezacisnietej tulei sprawdz, czy dlugosc
usuwania izolacji jest odpowiednia oraz czy wybrana
kombinacja przewodu i tulei jest optymalna.

W razie potrzeby przetgcz na tuleje S.
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5.5 Ustawianie gtebokosci ciecia

W zaleznosci od twardosci i grubosci, moze okazac sie ko-

nieczna regulacja gtebokosci ciecia przy usuwaniu izolacji.

W tym celu konieczne jest dostosowanie odlegtosci ostrza

poprzez przestawienie dwoch mimosrodow.

» W celu uzyskania dostepu do obu mimosrodow, nacisnij
jednostke narzedzia do tytu i przechyl jg na prawg stro-

llustracja 5.5 Jednostka zdejmowania izolacji

» Wykre¢ obie sruby mimosrodowe (1) oraz (2) (kluczem
imbusowym 2,5 mm).

» W celu zmniejszenia gtebokosci cigcia, przesun oba mi-
mosrody w kierunku ,+” (wieksza odlegtosc ostrzy).

» W celu zwiekszenia gtebokosci ciecia, przesun oba mi-
mosrody w kierunku ,—” (mniejsza odlegtosc¢ ostrzy).

» Ponownie dokre¢ obie sruby mimosrodowe.

Konfiguracja obu mimosrodéw musi by¢ taka
sama.
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6 Obstugiwanie maszyny

6.1 Normalna praca
» Zamontuj rolke tulejek kablowych.

» Przed kazdorazowym wigczeniem trzeba
sprawdzic:
— Czy przewdd zasilania elektrycznego nie
jest uszkodzony?
— Czy ci$nienie zasilania pneumatycznego
wynosi 5,5 bar?
— Czy przednia klapa jest zamknieta?

» Wiacz zasilanie.

Nastgpi styszalne uruchomienie zawordw i zostanie wyko-
nany cykl referencyjny. Gotowos$¢ do pracy jest sygnalizo-
wana na ekranie dotykowym.

6.2 Wprowadzanie przewodu

Obrébka wymaga regularnego i rwnomiernego
przyciecia przewodu. Wszystkie druty przewodu
muszg konczy¢ sie wraz z izolacja.

Zaden drut przewodu nie moze by¢ zbyt krétki
ani wystawac poza izolacje.

Sprawdz, czy koniec przewodu jest wprowadzo-
ny réwnomiernie.

6.3 Ekran dotykowy i menu sterowania

Ekran dotykowy wskazuje biezgca operacje roboczg. Dol-
na czes¢ ekranu reaguje na dotyk.
Do obstugiwania menu stuzg cztery przyciski sterujgce.

oduction me

llustracja 6.2 Ekran dotykowy; wskazanie po wiaczeniu

Przy-
cisk

Funkcje

1t Wybor menu (przejscie do przodu) lub zwigkszenie
wartosci

§ | Wybdr menu (przejscie do tytu) lub zmniejszenie
wartosci

C | Wyjécie z menu (powrét do menu 1)

E | Aktywowanie wybranej pozycji menu lub ustawienie
wartosci

llustracja 6.1 Prawidtowo wprowadz przewod

» Wsun przewod w kanat wlotowy.

Materiat jest lekko wciggany i automatycznie obrabiany. W

trakcie tej operacji zawory maszyny wytwarzajg styszalny

dzwiek.

» Po zakonczeniu obrébki (brak odgtosu pracy), wyciggnij
obrobiony przewdd.
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» W celu wybrania menu sterowania nacisnij przyciski ze
strzatkami.

» W celu przejscia do wybranego menu, nacisnij przycisk
E.

» Przejdz do wybranego punktu menu naciskajgc przyci-
ski ze strzatkami.

» W celu aktywowania wybranego punktu, nacisnij E.

» Aby wyj$¢ z menu, nacisnij przycisk C.

Dla pracy urzadzenia istotne sg tylko menu 1, 3 oraz 10.

Umozliwiajg one:

Menu 1: Zerowanie licznika dziennego

Menu 3:  Zmienianie trybu pracy (standardowo: zaciska-
nie i usuwanie izolacji)

Menu 10: Wybieranie wersji jezykowej

Pozostate menu sg przeznaczone dla serwisu.
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6 Obstugiwanie maszyny

6.4 Zerowanie licznika dziennego

» Wybierz Menu 1, o ile nie jest ono juz wyswietlane.

6.6 Wyswietlanie licznikéw i czaséw techno-
logicznych
» Wybierz Menu 4.

1. Production menu

Ready Urzagdzenie jest gotowe do pracy

DPQ 5 Licznik dzienny: llo$¢ obrobio-
nych sztuk od ostatniego wyzero-

Step: 1/0 wania licznika.

+t 8§ C E

» W celu wyzerowania licznika dziennego, przytrzymaj
przycisk C przez co najmniej 5 sekund.

Licznik dzienny zostat wyzerowany.

6.5 Zmiana trybu pracy

» Wybierz Menu 3.
Pojawi sie informacja o biezgcym trybie pracy.

3. Stripping menu
Stripping: 0 0 = Zdejmowanie izolacji i zaci-
skanie koncowek
1 = Tylko zdejmowanie izolacji
+ ¥ C E

» W celu przetgczenia trybu pracy nacisnij przycisk E.
Wybrany tryb pracy zostanie natychmiast aktywowany.

» W celu ponownego przejscia do menu produkcji nacisnij
przycisk C lub naciskajgc przyciski ze strzatkami wybierz
inne menu.
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4. Operating data
menu

Tcounter: 400002 |Licznik catkowity: liczba zakon-
czonych cykli pracy

Pr.Time: Czas pracy: czas trwania cyklu

1.496s roboczego (usuwanie izolacji i
zaciskanie)

Service: — 1 Znak prefiksu i licznik serwisowy

t ¥ C E

Licznik catkowity zlicza liczbe cykli roboczych w catym
okresie eksploatacji maszyny. Przeglad maszyny trzeba
wykonywac co 400 000 cykli roboczych. Licznik serwi-
sowy poczagtkowo wskazuje wartos¢ 400 000, ktora jest
zmniejszana. Po wykonaniu 400 000 cykli, licznik serwiso-
wy wskazuje 0. Po kolejnym uruchomieniu maszyny jest
sygnalizowana konieczno$¢ wykonania przegladu (patrz
rozdziat 6.9). Licznik serwisowy ponownie rozpocznie zli-
czanie. Znak minus oznacza, ze przekroczono liczbe cykli,
po ktorych trzeba wykonac przeglad. Serwisant resetuje
licznik serwisowy do wskazania 400 000.
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6.7 Wybieranie wersji jezykowej

» Wybierz Menu 10.
» W celu aktywowania menu nacisnij przycisk E.

10. Language

+ ¥ C E
» Naciskaj przycisk ¥ az do ustawienia zgdanej wersiji je-
zykowej.

Wybrana wersja jezykowa zostaje natychmiast wtgczona.

» W celu ponownego przejscia do menu produkcji nacisnij
przycisk C lub naciskajac przyciski ze strzatkami wybierz
inne menu.

6.8 Wyswietlacz serwisowy

1. Production menu

Ready Urzadzenie jest gotowe do pracy
—— Service — Informacja o koniecznosci wyko-
Step: 2/0 nania przegladu pojawia sie po

kazdych 400 000 cykli roboczych.

t+ ¥ C E

Gdy maszyna zostanie wigczona, wyswietlacz serwisowy
miga trzy razy. Nastepnie maszyna osigga gotowos¢ do

pracy.
: W celu utrzymania sprawnosci maszyny przez

jak najdtuzszy czas, zaleca sie wykonywanie
przegladéw z nastepujgcag czestotliwoscia.

— Maly przeglad po 400 000 cykli roboczych

— Duzy przeglad po 800 000 cykli roboczych
Szczegotowych informacji udzieli krajowy przed-
stawiciel firmy Weidmdller.

6.9 Wylaczanie maszyny

» Wytgcz maszyne.
Wytgczenie zaworéw odbywa sie w styszalny sposob. Wy-
Swietlacz wytgcza sie.
Tylko RS: Po zakonczeniu pracy opréznij pojem-
I nik na odpady i wt6z go z powrotem do maszyny
(patrz rozdziat 7.4).
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6 Obstugiwanie maszyny
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7 Czyszczenie i konserwacja maszyny

7.1 Zewnetrzne czyszczenie maszyny

Maszyna powinna by¢ regularnie czyszczona z kurzu. Ze-
wnetrzne czyszczenie maszyny nalezy przeprowadzac¢ w
zaleznosci od jej zanieczyszczenia.

» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia wyswietlacza

Czyszczenie wnetrza maszyny moze by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez odpowiednio przeszko-
lony personel.

Stosowanie nieodpowiednich srodkéw czyszczacych

moze doprowadzi¢ do zarysowania lub uszkodzenia wy-

Swietlacza.

» Wyswietlacz trzeba czysci¢ ostroznie, stosujgc od-
powiednig tkanine do czyszczenia ekrandw lub inng
miekka tkanine oraz srodek do czyszczenia ekranow.

» Powierzchnie maszyny trzeba czysci¢ miekka, zwilzong
szmatka. W razie potrzeby zastosuj srodek czyszczacy
na bazie mydta. Nie stosuj zadnych srodkow sciernych
ani rozpuszczalnikéw.
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7.2 Konserwacja maszyny

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy, w okreslonych
odstepach czasu konieczne jest wykonywanie okreslonych
czynnosci konserwacyjnych (patrz rozdziat 7.3).

Ryzyko $miertelnego porazenia pradem
elektrycznym

Podczas wykonywania prac wewngtrz ma-

szyny wystepuje ryzyko dotkniecia elemen-

toéw bez izolacji elektryczne;.

» Wytgcz maszyne.

» Odftgcz przewdd pneumatyczny od zrodta
sprezonego powietrza.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Otworz przednig klape i odtoz jg ostroznie.

Tylko RS: Aby utatwi¢ dostep do wnetrza maszy-
ny, przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
wyjmij pojemnik na odpady. Pamietaj o ponow-
nym jego zatozeniu po zakonczeniu prac.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy-
gotuj:
— zestaw kluczy imbusowych,
— szczotke i szmatke do czyszczenia,
— $rodek smarny,
— olej silikonowy lub PTFE,
— smar (do tozysk tocznych).
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

7.3 Harmonogram prac konserwacyjnych

o

CRIMPFA R

llustracja 7.1 Zestawienie czynno$ci konserwacyjnych

Czynnos¢ konserwacyjna | Czestotliwos$¢ / czynnos¢

Codziennie Patrz rozdziat
1 Oproéznianie pojemnikéw na odpady (tylko RS) 7.4

Raz w tygodniu

Czyszczenie kleszczy trzymajgcych przewdd 7.5

Uchwyt mocowania gotego przewodu: czyszczenie kanatu wloto- | 7.6

wego
4 Czyszczenie jednostki zdejmowania izolacji, kontrola ostrzy do 7.7

zdejmowania izolacji

6 Czyszczenie wnetrza maszyny 7.9

Raz w miesigcu

2 Kleszcze trzymajgce przewdd: smarowanie sworznia oraz po- 7.5
wierzchni styku

3 Uchwyt mocowania gotego przewodu: smarowanie sworznia oraz | 7.6
rolek
5 Narzedzie zaciskowe: rolki i kleszcze trzymajgce tulejke 7.8

Raz na kwartat
7 Suwak narzedzia 7.10

W razie koniecznosci

8 Jednostka przygotowywania powietrza: usuwanie kondensatu, 7.1
czyszczenie/wymiana filtrow
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

7.4 Oproéznianie pojemnika na odpady (tylko
RS)

W zaleznosci od grubosci usuwanej izolacji, pojemnik na

odpady wymaga oprézniania co 2000 do 6000 cykli. Po-

jemnik na odpady musi by¢ takze oprdzniany przed kaz-

dym przenoszeniem lub transportowaniem maszyny.

» Wyciagnij pojemnik na odpady i oproznij go.
» Ustaw pojemnik na odpady w uprzedniej pozyciji.

7.5 Czyszczenie kleszczy trzymajacych prze-
wod
» Przy uzyciu szczotki oczys¢ kleszcze trzymajgce prze-
wod.

Dodatkowe czynnos$ci konserwacyjne wykonywane
raz w miesiacu:

» Nasmaruj olejem kleszcze trzymajgce przewdd w punk-
tach obrotowych (1) oraz stykowych (2) rolek.

llustracja 7.2 Kleszcze trzymajace przewdd
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7.6 Serwisowanie uchwytu mocowania gote-

go przewodu

llustracja 7.3 Uchwyt mocowania gotego przewodu w pozyc;ji rob-
oczej (A) oraz wyciagnietej do przodu (B)

» Oczysc¢ szczotkg kanat wprowadzania przewodu (1).
» W razie potrzeby uzyj kawatka miekkiej tkaniny zwilzo-
nej spirytusem.

Dodatkowe czynnosci konserwacyjne wykonywane
raz w miesiacu:
» Wyciagnij uchwyt mocowania gotego przewodu do przo-
du (Figure 7.3, B).
» Sprawdz, czy rolki (2) mogg porusza¢ sie swobodnie.
» W razie potrzeby nasmaruj punkty obrotowe rolek.

» Nasmaruj olejem punkty obrotowe (3) uchwytu mocowa-
nia gotego przewodu.

2549630000/00/09/2017




7.7 Serwisowanie jednostki zdejmowania
izolacji
» Sprawdz, czy uchwyt mocowania gotego przewodu jest
ustawiony w przednim potozeniu.
» Nacisnij jednostke narzedzia do tytu i przechyl jg w pra-
wo.

llustracja 7.4 Jednostka zdejmowania izolacji

» Oczysc¢ szczotkg obszar wokot otworu (1).

» W razie potrzeby uzyj kawatka miekkiej tkaniny zwilzo-
nej spirytusem.

» Skontroluj ostrze (2). W razie potrzeby wymien ostrza
(patrz rozdziat 8.3).

7.8 Serwisowanie narzedzia zaciskowego

W celu uzyskania dostepu do narzedzia zaciskowego ko-
nieczne jest zdemontowanie uchwytu mocowania gotego
przewodu.

» Upewnij sie, ze uchwyt mocowania gotego przewodu
jest ustawiony w przednim potozeniu (Figure 7.3, B).

» Odkre¢ dolng, prawg $rube uchwytu mocowania gotego
przewodu (Figure 7.3, 4).

» Ostroznie wyciggnij uchwyt mocowania gotego przewo-
du do przodu. W przypadku modelu Crimpfix R sprawdz,
czy pierscien dystansowy pozostat na osi.

» Odchyl uchwyt mocowania gotego przewodu w bok i
ostroznie odtoz go.

2549630000/00/09/2017

Czyszczenie i konserwacja maszyny

llustracja 7.5 Zdemontowany uchwyt mocowania gotego przewodu

Dodatkowe czynno$ci konserwacyjne wykonywane
raz w miesiacu:

llustracja 7.6 Narzedzie zaciskowe

» Sprawdz, czy rolki (1) narzedzia zaciskowego mogg po-
ruszac¢ sie swobodnie.

» Sprawdz, czy rolki (2) koncowek kleszczy trzymajgcych
tulejke mogg poruszac sie swobodnie.

» W razie potrzeby nasmaruj olejem oba punkty.

» Nasmaruj olejem trzpiehn prowadzacy (3) kleszczy trzy-
majgcych tulejke.
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

» Nasmaruj olejem boczne powierzchnie prowadzace (4)
kleszczy trzymajgcych tulejke.

» Ponownie zamontuj uchwyt mocowania gotego przewo-
du i dokre¢ go.

7.9 Czyszczenie wnetrza maszyny

» Tylko RS: Wyjmij pojemnik na odpady.
» Oczys$¢ wnetrze maszyny szczotkg, a w razie potrzeby
odkurzaczem.
Nigdy nie czy$¢ wnetrza maszyny sprezonym
I powietrzem, poniewaz drobne elementy (np.

resztki zdjetej izolacji) mogg zaklinowac sie we
wnetrzu maszyny. Moze to spowodowac niepra-
widtowe dziatanie i przerwy w pracy.

7.10 Serwisowanie jednostki wprowadzania
przewodu

llustracja 7.7 Suwak narzedzia

Raz na kwartat

» Pociggnij uchwyt mocowania gotego przewodu do przo-
du.

» Nasmaruj powierzchnie kontaktowa (1).

» Ustaw uchwyt mocowania gotego przewodu w potozeniu
podstawowym.

152 Weidmiiller 3¢

7.11 Serwisowanie jednostki przygotowania
sprezonego powietrza

Ryzyko obrazen ciata na skutek poraze-
nia pradem elektrycznym!
» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona
a wtyczka zasilania jest wyciggnieta z
gniazdka sieciowego.

Ryzyko obrazen ciala w wyniku uderze-
nia przewodami pneumatycznymi!

» Sprawdz, czy przewéd pneumatyczny jest
odfgczony od zrodta sprezonego powie-
trza.

llustracja 7.8 Jednostka przygotowania sprezonego powietrza

W razie koniecznosci

» W celu spuszczenia kondensatu nacisnij korek spusto-
wy (1) ku gorze.

» W celu wymiany filtra odkre¢ zbiornik kondensatu (2) i
odkrec filtr (3).

» Zatdz nowy filtr i silnie wkre¢ zbiornik kondensatu.

2549630000/00/09/2017



8 Usuwanie usterek

Jezeli awarii nie mozna usung¢ postepujgc zgod-
nie z ponizszymi procedurami, nalezy skontakto-
wac sie z serwisem firmy Weidmidiller.

8.1 Tabela usterek

Usterka
Nie mozna wtgczy¢ maszy-
ny.

Mozliwa przyczyna
Brak zasilania.

Zalecana czynnos$¢

» Sprawdz kabel sieciowy oraz jego potgczenia.
» Sprawdz bezpieczniki.

Po wprowadzeniu przewodu
nie nastepuje uruchomienie
maszyny.

Czujnik rozruchu (S1) jest zablokowa-
ny przez resztki materiatu.

» Otworz przednig klape.

» Przechyl jednostke narzedzia na prawg stro-
ne.

» Pociggnij uchwyt mocowania gotego przewo-
du do przodu.

» Usun resztki materiatu z jednostki zdejmowa-
nia izolacji.

» Ponownie ustaw wszystkie elementy w po-
czatkowym potozeniu.

Przewdd zostat nieprawidtowo wpro-
wadzony.

» Wprowadz przewdd prosto.

Przewod zostat pozbawiony
izolacji, lecz nie nastgpito
zacisniecie.

Ustawiono tryb pracy ,Tylko usuwanie
izolacji”.

» Zmien tryb pracy na ,Standard” (ustawienie
,0” w Menu 3).

Ustawienia maszyny nie sg odpowied-
nie dla stosowanej tulejki.

» Sprawdz, czy ustawienia przekroju tulejki oraz
dtugosci zacisku (tylko modele RS) sg odpo-
wiednie dla stosowanej tulejki.

Rolka tulejek nie zostata wprowadzo-
na.

» Wprowadz rolke tulejek.

Zwiekszona ilos¢ odpadow.

Pojemnik na odpady jest zapetniony
(tylko RS).

» Oproznij pojemnik na odpady (patrz rozdziat
7.4).

Ostrze do zdejmowania izolacji jest
uszkodzone lub nieprawidtowo zamon-
towane.

» Sprawdz osadzenie ostrzy do zdejmowania
izolacji (patrz rozdziat 7.7).

» Skoryguj lub wymien ostrze (patrz rozdziat
8.3).

Resztki materiatu miedzy jednostkg
narzedzia i prawym ogranicznikiem.

» Usun resztki materiatu.

W kleszczach trzymajgcych tulejke
znajduje sie druga tulejka.

» Usun tulejke.

8.2 Czesci eksploatacyjne

Produkt

Tytanowe ostrze do zdejmowania izolacji

Nr zamoéwienia
1283530000

2549630000/00/09/2017
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Usuwanie usterek

8.3 Wymiana ostrzy do zdejmowania izolac;ji

Ryzyko $miertelnego porazenia pradem
elektrycznym

Podczas wykonywania prac wewngtrz ma-

szyny wystepuje ryzyko dotkniecia elemen-

tow bez izolacji elektryczne;.

» Wytgcz maszyne.

» Odtgcz przewdd pneumatyczny od zrodta
sprezonego powietrza.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Otworz przednig klape i odtoz jg ostroznie.

Ryzyko obrazen ciata na skutek kontak-
tu z ostrzem

» Do wymiany ostrzy zastosuj szczypce.
» Usun wymontowane ostrza do oddzielne-
go pojemnika.

Przy kazdej zmianie noza trzeba wymienia¢
wszystkie ostrza.

llustracja 8.1 Jednostka zdejmowania izolacji

» Wymontuj oba mimosrody (1) (klucz imbusowy 2,5 mm).
» Odkre¢ sruby mocujace (2) (klucz imbusowy 2,0 mm) i
zdejmij pokrywe.

154 Weidmiiller 3¢

» Wymien wszystkie ostrza na nowe.

llustracja 8.2 Zamontuj ostrza

» Kazda pare ostrzy zamontuj tak, aby zakrzywione kra-
wedzie skierowane byty na zewnatrz (oznaczone kolo-
rem czerwonym na ilustracji 8.2).

» Ustaw ostrza tak, aby profilowane krawedzie byty skiero-
wane ku sobie.

» Umies¢ obie pary ostrzy w uchwycie.

» Ponownie zamontuj pokrywe.

» Zamocuj oba mimosrody w pozycji ,0”.

» Wykonaj test usuwania izolacji (patrz rozdziat 5.4).

8.4 Wymiana bezpieczniki

» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.
» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

llustracja 8.3 Otwieranie komory bezpiecznikow

» Wyjmij komore bezpiecznikow (1) z filtra zasilania uzy-
wajgc ptaskiego Srubokreta.

» Wymien oba bezpieczniki na nowe (2 x T2AH250V).

» Ponownie zamontuj komore bezpiecznikdow w jednostce
filtra zasilania.

2549630000/00/09/2017



9 Wylaczanie maszyny z eksploataciji i jej utylizacja

9.1 Wylaczanie maszyny z eksploatac;ji

» Wyltgcz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Odtgcz przewdd pneumatyczny od zrédta sprezonego
powietrza.

» Wymontuj przewdd pneumatyczny z jednostki przygoto-
wania sprezonego powietrza.

» Otworz przednig klape.

» Wymontuj pas tulejek z jednostki transportowe;j.

» Obrdc rolke tulejek obracajgc jg lewoskretnie az do cal-
kowitego wyjecia pasa tulejek z maszyny.

» Wymontuj rolke tulejek.

» Tylko RS: Oproéznij pojemnik na odpady i ponownie za-
montuj go w maszynie.

» Zamknij przednig klape.

» Umies¢ maszyne w jej oryginalnym opakowaniu.

Maszyna jest gotowa do transportu i, w razie potrzeby, do

utylizacji.

9.2 Utylizacja maszyny

» Wylgcz maszyne z eksploatacji w sposob opisany w roz-
dziale 9.1.

» Upewnij sie, ze maszyna jest przekazana do utylizacji
zgodnie z przepisami krajowymi.

Maszyna nie moze by¢ utylizowana wraz
z odpadami komunalnymi.

Maszyna musi by¢ poddana profesjonal-
nej utylizacji w sposéb przyjazny dla $ro-
dowiska naturalnego.

W celu zutylizowania, maszyne mozna prze-

I sta¢ tez do firmy Weidmiller. W celu uzyskania
szczegotowych informacji skontaktuj sie z krajo-
wym przedstawicielem firmy Weidmdiller.

2549630000/00/09/2017
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1 O této dokumentaci

Varovani v této dokumentaci jsou sefazena podle zavaz- Varovani vztahujici se k situacim mohou obsahovat nasle-
nosti nebezpedi. dujici varovné symboly:

Symbol | Vyznam

Varovani: nebezpecné elektrické napéti

Mozné riziko umrti

Upozornéni obsahuijici slovo ,varovani“ upo-
zorfiuji na situace, které mohou vést k umrti
nebo vaznému urazu v pfipadé, Ze nejsou
dodrzena.

Varovani: poranéni rukou ostrymi ¢epelemi

Varovani: poranéni rukou (rozdrceni)

Riziko urazu —— — -
) Praci smi vykonat pouze kvalifikovany elek-
Upozornéni obsahuijici slovo ,pozor” upo- trikar
zorfiuji na situace, které mohou vést k Urazu

v pfipadé, ze nejsou dodrzena.

UPOZORNENI

Poskozeni majetku

Upozornéni obsahuijici slovo ,upozornéni“ varuji pred si-
tuacemi, které mohou vést k poSkozeni majetku.

Praci vykonavejte pouze s osobnimi ochran-
nymi prostfedky

Poznamky k dokumentaci

Q@&>PP

Dalsi formatovani zbytku textu ma nasledujici vyznam:

: Text u této Sipky se nevztahuje k bezpecnosti,

ale poskytuje dlilezité informace ohledné sprav-
né a efektivni prace.

» Pokyny k manipulaci poznate podle ¢erného trojuhelniku
pred textem.
— Seznamy jsou vyznaceny pomic¢kami.
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2 Vseobecné bezpecnostni pokyny

2.1 Zamyslené pouziti

Tento stroj je ur€en k odizolovani a krimpovani flexibilnich
vodi€u v jediném kroku. Prostfednictvim tohoto stroje Ize
zpracovavat pouze materialy popsané nize (vodice a kon-
covky). Bezpec€né zpracovani je zaru¢eno pouze pfi pouziti
koncovek od spole¢nosti Weidmiiller. Zpracovavani vyrob-
kll jinych znacek mlze vést k chybam a posSkozeni stroje.
Tento stroj se smi pouzivat pouze v ramci popsanych tech-
nickych moznosti (viz bod 3.1). Provadét upravy a rekon-
strukce stroje neni povoleno.

Zamyslené pouziti se také vztahuje na dodrzovani doku-
mentace.

2.2 Material, ktery Ize zpracovavat a tvar
krimpovaného spoje

Vodice
Flexibilni PVC kabel HO5V-K a HO7V-K s priifezem 0,5—
2,5 mm?2.

Kabelové koncovky
Kabelové koncovky spolecnosti Weidmdller na pasu

Model R
HO,5/14 H0,5/14 S
HO,75/14 HO0,75/14 S
H1,0/114 H1,0/14 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

Model RS
HO0,5/14 H0,5/14 S HO0,5/16 HO0,5/16 S
HO,75/14 H0,75/14 S HO0,75/16 HO0,75/16 S
H1,0/14 H1,0/14 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/16 S

Tvar krimpovaného spoje
Lichobéznik (standardni)

2549630000/00/09/2017

2.3 Bezpeénostni vybaveni

Tento stroj je vybaven nasledujicim bezpecnostnim vyba-
venim:

— Bezpecnostni spinac uvnitf na pfedni strané
— 3/2 —rozdélovaci ventil
— Sitovy adaptér

Tyto bezpe€nostni prvky nesméji byt poruseny. Servisni
technik je musi jednou ro¢né zkontrolovat.

2.4 Personal

S timto strojem smi zachazet a provadét na ném udrzbu
pouze vySkoleny personal. Skoleni také zahrnuje Uplné
precteni provozniho navodu.

()

Opravy smi vykonavat pouze kvalifikovany
elektrikaF po konzultaci se servisem spole¢nos-
ti Weidmdiller.

Provozni navod méjte na misté, kde k nému
bude mit obsluha vzdy pfistup.

VSechny dokumenty jsou také ke stazeni na
webovych strankach spolecnosti Weidmdiller.

Weidmiiller 3¢ 159


http://www.weidmueller.de

3 Popis zarizeni

llustrace 3.1 Celni pohled

Dotykové obrazovka
Pfedni strana
Otvor pro vioZeni vodice

Civka vodicovych koncovek 7 Pfipojeni do sité elektrického napéjeni
Drzak na civku 8 Pfihradka na pojistku
Zamek pfedni strany 9 \ypina¢

1

1

0 Rukojet na pfenaseni (na obou stranach)
1 Jednotka pro upravu stlateného vzduchu

DT WN =

Typovy 8titek je umistén na zadni strané stroje.
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3 Popis zafizeni

llustrace 3.2 Pohled na vnitini stranu

1 Nastaveni oteviraciho klinu (pouze RS) 7 Odizolovacijednotka

2 Prepravni jednotka 8 Nastaveni uvolnov'acmc’) zar,|zen| (pguze RS)

3 Oteviraci kiin 9 Je,dnotka na upnuti splétaného vodice

4 Nastaveni zarazky koncovek (pouze RS) 10 Nadoba na odpad (pouze RS,) o .

5 Krimpovaci jednotka 1 Nastavgm jednoFkyer]a upnuti splétaného vodice (pouze RS)
6 Jednotka na pfidrzovani koncovky 12 2,5mm imbusovy Kii¢ (RS: 2,5 mm a 5 mm)
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3 Popis zafizeni

3.1 Technické udaje

Crimpfix R Crimpfix RS

Pohon Elektropneumaticky
Napajeci napéti 100-240 V AC; 50/60 Hz
Spotieba elektrické energie 110 VA
Pojistka (sit'ovy filtr) 2 x T2AH250V
Typ kryti IP 20
Stupen kryti I/ ochranné uzemnéni @)
Provozni tlak 5,5 bar
Spotieba vzduchu Pfiblizné 0,9 nl/cyklus
Délka vkladaného kabelu 35 mm (1,37") 27 mm (1,06") + délka krimpovaného spoje
Délka krimpovaného spoje 8 mm (0,31") 8/10 mm (0,31"/0,39")
Vodic¢ova koncovka 0,5 az 2,5 mm? (AWG 20 az 14)
Tvar krimpovaného spoje Lichobéznik
Doba cyklu 158
Okolni teplota

Provoz +5°Caz40°C

Skladovanilpreprava

-25 °C aZ +55 °C (kratkodobé +70 °C)

Vnitini provozni teplota

Max. 45 °C

Max. provozni vyska

2000 m nad hladinou more

Vihkost

50 % pfi +40 °C (nekondenzujici), 90 % pfi +20 °C (nekondenzuijici)

Uroveni zneéiéténi

2

Hladina akustického tlaku

<70 dB (A)

Rozméry (S x hx v)

390 x 330 x 460 mm (15,35" x 12,99" x 18,11")

Barva

RAL 2000

Vaha

23 kg (50,71 Ibs)

3.2 Typovy stitek

"~ Weidmiiller 3c
OB

KlingenbergstraBe 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX R
1066
_— 100-240V; 50/60Hz; 26VA; 0.256A; IP20

2

3 — Nr.:

(S (c@X

llustrace 3.3 Typovy Stitek je umistén na zadni strané
stroje

162 Weidmiiller 3¢

ST R WN =

Viyrobce

Model, popis typu
Sériové Cislo
Technické parametry
Rok vyroby
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4 Preprava a montaz stroje

4.1 Misto instalace

Misto instalace musi vyhovovat nasledujicim pozadavkim:
— Stabilni zaklad s rovnou plochu (hmotnost stroje viz bod
3.1).
— Na obou stranach a pred strojem nechejte 30 cm pra-
covniho prostoru.
— V blizkosti musi byt k dispozici pfipojeni k siti elektrické
energie a pfivodu stlateného vzduchu.
Optimalni provozni tlak je 5,5 bar (* 0,5 bar)
I Pokud je provozni tlak nizsi nez 5 bar, nebude
dosazeno uspokojivych vysledkld krimpovani.
Provozni tlak vyS3i nez 6 bar vede k vySSimu
opotfebeni stroje.

4.2 Preprava stroje

» PFi pfepravé tohoto stroje vzdy noste ochran-
nou obuv.

» Pouze RS: Pred pfepravou vyprazdnéte nadobu na od-
pad.

» Berte v potaz hmotnost stroje (viz bod 3.1). V pfipadé
potfeby pouzijte pfepravni pomucku.

» K pfeprave tohoto stroje vzdy pouzivejte postranni ruko-
jeti.

» V pfipadé odesilani stroje (napfiklad k opravé) pouzijte
pfepravni baleni.

4.3 Rozbhaleni zasilky

» Zkontrolujte, zda je zasilka kompletni (obsah zasilky viz
nize).

» Prepravni baleni bezpecné ulozte.

» Zajistéte, aby navod k pouziti byl uzivatelim vzdy k dis-
pozici.

4.4 Obsah zasilky

— Odizolovaci a krimpovaci stroj

— Sitovy napajeci kabel (10 A, 250 V)

— Hadice stla¢eného vzduchu

— 2,5mm imbusovy kli¢ (RS: 2,5 mm a 5 mm)

— Provozni navod

— Volitelng: CRIMPFIX MAGAZIN (Objednaci ¢&islo
2443370000)
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4.5 Pfipojeni

» Umistéte stroj na vyhrazené misto.

llustrace 4.1

Pripojeni

» Nejprve pfipojte hadici stlateného vzduchu na jednotku
Upravy stlaceného vzduchu stroje (1).

» Poté pfipojte hadici stlaceného vzduchu ke zdroji stlaCe-
ného vzduchu.

» Zkontrolujte displej manometru (2).

Provozni tlak musi byt mezi 5 a 5,5 bar.

» V pripadé potreby zménte provozni tlak. To provedete
povytazenim nastavovaciho Sroubu (3) nahoru a jeho
opatrnym otoCenim:

— Pro zvySeni tlaku Sroub otocte doprava
— Pro snizZeni tlaku Sroub otocte doleva

» Pripojte sitovy kabel do napajeci zdifky stroje (4) a pfi-

pojte jej ke zdroji napajeni.
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5 Nastaveni stroje

V nasledujicich situacich je tfeba provést nastaveni stroje:  § 1 \]lozeni koncovek

— Je-li tfeba zacit zpracovavat jiny typ koncovek ; . B

— Pokazdé, kdyz je stroj uveden do provozu » Nastavte civku s koncovkami (1) tak, aby se odvijela
. oL . ) ) po sméru hodinovych rucicek.

Pokud si pfejete stroj pfepnout na jiny typ koncovek, je nej- . oteviete predni stranu (3) otogenim zamku (2).

prve tfeba vyjmout vSechny zbylé koncovky z krimpovaci

jednotky. Ridte se nasledujicim postupem:

» VVyjméte civku s koncovkami.

» Pokracujte ve vkladani pouzivaného vodice do stroje,
dokud neni vodi¢ odizolovany.

Nyni jsou v8echny koncovky vyjmuty z krimpovaci jednot-

ky.

PFi nastavovani je tfeba zkontrolovat a pfipadné zménit

nasleduijici:

— Civka vodi¢ovych koncovek

— Prarez koncovky

— Pouze RS: Délka krimpovani ve tyfech pozicich (viz
bod 5.3)

: Pfed nastavenim musi byt stroj vypnut.

Tabulka nastaveni uvnitf pfedni strany ukazuje pozadova-
na nastaveni pro rlizné varianty koncovek.

Symbol  Vyznam

Vodi¢ova koncovka (typ)

Pouzit pfepravni jednotku (X = ano)

Jednotka na vedeni kabelu, oteviraci klin,

. o Pfrepravni Sroub (4) v pfepravni jednotce musi byt ve spod-
uvoliovaci zafizeni

ni poloze.

Prepravni Sroub se pfitlaci dol pomoci pruziny.

Pokud neni uplné dole:

» Zkontrolujte, zda pfepravni Sroub nic neblokuje, a v pfi-
padé potfeby blok odstrarite.

» ZatlaCte pas s koncovkami do pfepravni jednotky do po-

Zarazka koncovky

P0—

» Zkontrolujte spravné nastaveni opatrnym zatazenim
za pas s koncovkami.

» Zaviete predni stranu pouzitim zamku.

» Smotejte volny pas s koncovkami.
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5.2 Vyména civky s koncovkami

» Otevrete predni stranu otocenim zamku.

» Posunte pfedni stranu smérem dolu.

» Zatlacte prepravni Sroub pIné vzhuiru a vytahnéte pas
s koncovkami z pfepravni jednotky.

» Viz bod 5.2.

5.3 Nastaveni délky odizolovani (pouze RS)

Ke kazdé koncovce je pfifazeno pismeno:
16 mm=A 14 mm=B

» Zkontrolujte, zda je u nasledujicich komponentt nasta-
veno pfislusné pismeno (A nebo B):
1. Zarazka koncovky (Figure 3.2, 4)
2. Uvolfiovaci zafizeni (Figure 3.2, 8)
3. Jednotka na upnuti splétaného vodice (Figure 3.2, 11)
4. Oteviraci klin (Figure 3.2, 1)

Nastaveni zarazky koncovky

llustrace 5.1 Nastaveni zarazky koncovky

» Pomoci imbusového kli¢e (5 mm) otocte kole¢ko na na-
staveni tak, aby byla vidét pozadovana hodnota.

Dvé ¢arky = A, jedna Carka = B.
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5 Nastaveni stroje

Nastaveni délky odizolovani na uvolfiovacim zafizeni

Pomoci tohoto nastaveni Ize upravit délku odizolovani.

» Zatlacte kolecko na nastaveni a otocte ho na pozadova-
nou hodnotu.

» Uvolnéte koleCko na nastaveni, aby zapadlo zpatky.

Ve vybraném rozmezi (A nebo B) mizete provadét dalsi

drobna nastaveni:

» K prodlouzeni délky odizolovani oto¢te smérem k ,+;
ke zkraceni délky odizolovani oto¢te smérem k ,-“.

Nastaveni jednotka na upnuti splétaného vodice

llustrace 5.3 Nastaveni jednotky na upnuti splétaného vodice (nas-
taveni: B)

» Vytahnéte jednotku dopfedu a nastavte packu na poza-
dovanou hodnotu.
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5 Nastaveni stroje

Nastaveni oteviraciho klinu

Oteviraci klin je nastavitelny, pouze pokud je jed-
I notka na upinani splétaného vodice v provozni

poloze (viz bod 7.6).

™ \ L3 5
llustrace 5.4 Nastaveni oteviraciho klinu (nastaveni: B)

» Uvolnéte upevriovaci Sroub (1), aby bylo mozné hybat
nastavovaci deskou (2) doleva a poté dopredu a doza-
du.

» Posunite nastavovaci desku do pozadované polohy (3).
Je tfeba, aby jedna ze zapadek (4) zapadla do otvoru.

» Utahnéte upevnovaci Sroub (1).

5.4 Provedeni zkousky odizolovani

Pokazdeé, kdyz zménite zpracovavany material, je potfeba

provést zkousku odizolovani.

» Hlavnim vypinacem zapnéte stroj.

» Na dotykové obrazovce pfepnéte na provozni rezim
.Rezim odizolovani“ (viz bod 6.5).

» Vlozte vodi¢ k odizolovani.

» Zkontrolujte vysledek:

— Jsou vSechny zily vodie neporusené?
— Je fez odizolovani rovny a Cisty?

» Pouzijte novou koncovku ke kontrole, zda délka odizo-
lovani odpovida a zda je kombinace vodiCe a koncovky
spravna.

V pfipadé potfeby pfepnéte na koncovky S.
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5.5 Nastaveni hloubky fezu

Podle tvrdosti a tloustky mliZze byt potfeba nastavit hloubku
fezu pro odizolovani. Vzdalenost €epeli nastavite posunu-
tim jejich pacek.

» Pro pfistup k packam zatlacte jednotku a otocte ji dopra-

llustrace 5.5 Odizolovaci jednotka

» Uvolnéte oba Srouby pacek (1) a (2) (2,5mm imbusovy
klic).

» Ke zmensSeni hloubky fezu otolte obé packy smérem
k ,+“ (vétSi rozestup mezi Cepelemi).

» Ke zvétSeni hloubky fezu otoc¢te obé packy smérem k ,-*
(mensi rozestup mezi Cepelemi).

» Utahnéte oba Srouby pacek.

: Nastaveni obou pacek se musi shodovat.
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6 Ovladani stroje

6.1 Normalni provoz

» Vlozte kotouc s koncovkami.

» Pred kazdou aktivaci je potfeba zkontrolovat:
— Je napajeci kabel neporuseny?
— Je provozni tlak pozadovanych 5,5 bar?
— Je predni strana zaviena?

» Hlavnim vypinatem zapnéte stroj.

Ventily se hlasité spusti a je proveden referen¢ni chod.
Na dotykové obrazovce se ukaze, Ze je stroj pfipraven
k pouziti.

6.2 Vlozeni vodice

Zpracovavejte pouze vodice, které jsou Cisté
sefiznuty. VSechny splétané vodi¢e musi koncit
s izolaci.

Zadny splétany vodi¢ nesmi byt kratsi nebo pre-
sahovat.

Ujistéte se, ze je konec vodice viozen rovné.

6.3 Dotykova obrazovka a provozni nabidky

Dotykova obrazovka ukazuje sou¢asny provozni stav.
Spodni ¢ast obrazovky je dotykova.
Pomoci ¢tyf ovladacich tlagitek muzete prochazet program.

OAUCT 10N me)

llustrace 6.2 Dotykova obrazovka; obrazovka po aktivaci

Tlacit-
ko
) Vybér nabidky (dopfedu) nebo zvySeni hodnoty

Funkce

¥ | Vybér nabidky (dozadu) nebo snizeni hodnoty

C | Zavrit nabidku (zpét do 1. nabidky)

E | Aktivace vybrané nabidky nebo nastaveni hodnoty

llustrace 6.1 Spravné vlozeni vodice

» Vlozte vodi¢ do pfislusného otvoru.

Material se posune trochu dovnitf a bude automaticky
zpracovan. Ventily stroje vydavaji b€hem provozu hluk.

» Po zpracovani (neni slySet hluk) vodi¢ vytahnéte.
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» K vybéru provozni nabidky pouzijte Sipky.

» K prechodu do vybrané nabidky stisknéte tlacitko E.

» Pomoci Sipek se presurite na pozadovanou polozku
v nabidce.

» Vybranou polozku aktivujte stisknutim tlacitka E.

» Nabidku opustite stisknutim tlacitka C.

K provozu se vztahuji pouze nabidky 1, 3 a 10. MGzete
v nich provést nasledujici:

Nabidka 1: Vynulovat denni pocitadlo zpracovanych
kusu

Nabidka 3: Zmeénit provozni rezim (standardni: krim-
povani a odizolovani)

Nabidka 10: Nastavit jazyk

Zbylé nabidky jsou ur€eny pouze pro udrzbu.
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6 Ovladani stroje

6.4 Vynulovani denniho po¢itadla zpracova-
nych kust
» Vyberte nabidku 1, pokud jiz neni vybrana.

1. Production menu

Ready (Pfipraveno) Zarizeni je pfipraveno k provozu

DPQ 5 Denni pocitadlo zpracovanych
kus(: Pocet zpracovanych kusu

od posledniho vynulovani.

Step (Krok): 1/0

t+ ¥ C E

» K vynulovani denniho poditadla zpracovanych kusu po-
drzte tlacitko C po dobu alespori 5 sekund.

Denni pocitadlo zpracovanych kusU je vynulovano.

6.5 Zména provozniho rezimu

» Vyberte nabidku 3.
Zobrazi se sou€asny provozni rezim.

3. Stripping menu

Stripping (Odizolova- |0 = Odizolovani a krimpovani
ni): 0 1 = Pouze odizolovani

+t ¥ C E

» Pro prepnuti provozniho rezimu stisknéte tlacitko E.
Vlybrany provozni rezim bude okamzité aktivovan.

» Pro prechod zpét do vyrobni nabidky stisknéte tlacitko C
nebo pomoci Sipek vyberte jinou nabidku.
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6.6 Zobrazeni pocitadel a doby zpracovani
» Vyberte nabidku 4.

4. Operating data-
menu

Tcounter: 400002 |Celkové pocitadlo: Pocet dokon-
¢enych pracovnich cykld

Pr.Time: Doba zpracovani: Trvani pracov-

1,496 s niho cyklu (odizolovani a krimpo-
vani)

Servis: — 1 Znaménko a servisni pocitadlo

t ¥ C E

Celkové pocitadlo pocita pracovni cykly po celou dobu
Zivotnosti stroje. Servisni interval tohoto stroje je 400 000
pracovnich cykll. Servisni po¢itadlo odpocitava obraceng,
tj. od 400 000 do nuly. Po dokon&eni 400 000 pracovnich
cykll se na servisnim pocitadle zobrazi 0 a pfi pFistim star-
tu stroje zobrazi upozornéni na servis (viz bod 6.9). Servis-
ni pocitadlo poté za¢ne pocitat smérem vzhlru. Zaporné
znaménko znamena, Ze pocitaci cyklus jiz byl dokoncen.
Servisni technik vrati servisni pocitadlo zpét na 400 000.
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6 Ovladani stroje

6.7 Nastaveni jazyka

» Vyberte nabidku 10.
» Nabidku aktivujte stisknutim tlacitka E.

10. Language

+ ¥ C E
» Stisknéte tlacitko ¥, dokud se nezobrazi pozadovany
jazyk.

Vlybrany jazyk je automaticky aktivni.

» Pro pfechod zpét do vyrobni nabidky stisknéte tlacitko C
nebo pomoci Sipek vyberte jinou nabidku.

6.8 Servisni ukazatel

1. Production menu
Ready (Pfipraveno) Zafrizeni je pfipraveno k provozu

—— Service — Servisni ukazatel se zobrazi
Step (Krok): 2/0 po dokon¢eni kazdych 400 000
pracovnich cyklu.

t+ ¥ C E

Po zapnuti stroje tfikrat zablika servisni ukazatel. Poté je
stroj pfipraven k provozu.

: Pro zachovani vykonnosti stroje po co nejdelsi

dobu je dulezité, abyste tyto servisni intervaly

dodrzovali.

— Maly servis po dokonc¢eni 400 000 pracov-
nich cykll

— Velky servis po dokonc¢eni 800 000 pracov-
nich cykld

Kontaktujte zastupce spolecnosti Weidmdller

pro vasi zemi.

6.9 Vypnuti stroje
» Vypnéte stroj.
Ventily se slySitelné uvolni. Obrazovka se vypne.

Pouze RS: Po dokonc&eni prace vyprazdnéte
I nadobu na odpad a zasurite ji zpét do stroje (viz

bod 7.4).
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7 Cisténi a udrzba stroje

7.1 Cisténi vnéjsi strany stroje 7.2 Udrzba stroje
Tento stroj by mél byt pravidelné ocistén od prachu. Vnéjsi K zajisténi bezchybného provozu je tfeba v uréenych inter-
stranu Cistéte podle potieby. valech provadét nasledujici udrzbové prace (viz bod 7.3).

Cisténi vnitfni strany je sougasti tdrzby, kterou
I smi provadét jen Skoleny personal.

Mozné riziko umrti z davodu urazu elek-
trickym proudem

> Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty. P¥i praci na vnitini strané stroje je mozny

X kontakt s neizolovanymi dily.
UPOZORNENI » \ypnéte stroj.

Dejte pozor na poskozeni obrazovky » Odpojte hadici stlateného vzduchu
od zdroje stlateného vzduchu.

» Vypojte ze zasuvky.

» Oteviete predni kryt a opatrné ho sundej-
te.

Pouziti nevhodnych Cisticich prostfedk( mize vést k po-

Skrabani nebo poskozeni obrazovky.

» Obrazovku ocistéte opatrné pomoci specialniho hadri-
ku na obrazovky nebo pomoci mékkého hadfiku a Cis-
tice obrazovek.

stroje pfed zaCatkem udrzby vytahnéte nadobu
» Povrch stroje otiete vihkym hadfikem. V pfipadé potieby na odpad. Po dokonCeni Udrzby ji nezapomente
pouzijte Cistici prostfedky na bazi mydla. Nepouzivejte vratit zpet.

abrazivni Cistici prostfedky nebo rozpoustédia.
Pro udrzbové prace si pfipravte nasleduijici:
: — Sada imbusovych kli¢t
— Kartac a cistici hadfik
— Mazaci prostiedek

— Silikonovy nebo PTFE olej
— Mazivo (vhodné pro valiva loziska)

: Pouze RS: Pro lepsi pfistup k vnitfnim ¢astem
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Cisténi a udrzba stroje

7.3 Plan udrzby

CRIMPFA R

llustrace 7.1 Prehled bodi udrzby

Bod udrzby Interval / ¢innost Gdrzby

Denné Viz bod

1 Vyprazdnéni nadoby na odpad (pouze RS) 7.4
Tydné
Ocisténi klesti na upnuti vodice 7.5
Jednotka na upnuti splétaného vodi¢e: Oc&isténi vstupniho trych- | 7.6
tyfe
Ocisténi odizolovaci jednotky, kontrola odizolovaci ¢epele 7.7
Ocisténi vnitfku stroje 7.9
Mésicné

2 Celisti k upnuti vodi¢e: Namazani otoéného &epu a kontaktnich 7.5
ploch

3 Jednotka na upnuti splétaného vodi¢e: Namazani oto€ného epu | 7.6
a valecku

5 Krimpovaci nastroj: Valecky a Celisti k upnuti koncovky 7.8
Ctvrtletné

7 Posuvnik nastroje 7.10
Podle potreby

8 Jednotka pro Upravu stlaéeného vzduchu: odvod kondenzatu; €is- | 7.11
téni/vyména filtrd
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Cisténi a udrzba stroje

7.4 Vyprazdnéni nadoby na odpad (pouze
RS)

Nadobu na odpad je podle tloustky materialu potfeba
vyprazdnit po kazdych 2 000 az 6 000 cyklech. Nadobu
na odpad je také potfeba vyprazdnit pfed kazdou pFepra-
vou stroje.

» Vytahnéte nadobu na odpad a vyprazdnéte ji.
» Vratte nadobu na odpad zpatky na misto.

7.5 Ocisténi klesti na upnuti vodice
» Ocistéte klesté na upnuti vodiCe pomoci kartace.
DalSi mésiéni udrzba:

» Namazte oto¢né Cepy klesti na upnuti vodiCe (1) a kon-
taktni plochy (2) valecka.

llustrace 7.2  Klesté na upnuti vodice
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7.6 Udrzba jednotky na upnuti splétaného
vodice

llustrace 7.3 Jednotka na upnuti splétaného vodice v provozni
poloze (A) a vytazena (B)

» Kartacem vycistéte vstupni trychtyr (1).
» V pfipadé potifeby pouZijte jemny hadfik a alkoholovy
Cistici prostredek.

DalSi mésiéni udrzba:

» Vytahnéte jednotku na upnuti splétaného vodice (Figure
7.3, B).

» Zkontrolujte, zda se valecky (2) pohybuiji volné.

» \/ pfipadé potfeby otocné Cepy valeckl promazte.

» Promazte oto¢né Cepy (3) jednotky na upnuti splétaného
vodice.
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Cisténi a udrzba stroje

7.7 Udrzba odizolovaci jednotky

» Ujistéte se, ze jednotka na upnuti splétaného vodice je
v pfedni poloze.
» Zatlacte jednotku a otocte ji doprava.

llustrace 7.4 Odizolovaci jednotka

» Kartacem ocistéte prostor okolo otvoru (1).
» V pfipadé potfeby pouzijte jemny hadfik a alkoholovy
gistici prostredek. llustrace 7.5 Odpojena jednotka na upnuti splétaného vodice
» Zkontrolujte Cepel (2). V pfipadé potfeby Cepele vymén-
te (viz bod 8.3).

DalSi mésicni udrzba:
7.8 Udrzba krimpovacich klesti

Pro pfistup ke krimpovacim klestim je potfeba rozebrat jed-

notku na upnuti splétaného vodice.

» Ujistéte se, Ze jednotka na upnuti splétaného vodice je
v predni poloze (Figure 7.3, B).

» VVyjméte z jednotky na upnuti splétaného vodice pravy
spodni Sroub (Figure 7.3, 4).

» Opatrné vytahnéte jednotku na upnuti splétaného vodice
dopredu. Pro Crimpfix R: Ujistéte se, zZe distan¢ni krou-
zek zustal na ose.

» Posunte jednotku na upnuti splétaného vodice na stranu
a opatrné ji ulozte dold.

llustrace 7.6  Krimpovaci klesté

» Zkontrolujte, zda se valecky (1) na krimpovacich klestich
pohybuji volné.

» Zkontrolujte, zda se valeCky (2) na klestich na upnuti
koncovky pohybuiji volné.

» Podle potfeby oba body promazte.

» Promazte vodici kolik (3) jednotky na upnuti koncovky.

» Promazte bocni pribézné plochy (4) jednotky na upnuti
koncovky.
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Cisténi a udrzba stroje

> VioZte zpét jednotku na upnuti splétaného vodice 7.11 Udrzba jednotky na upravu stlaéeného
a utahnéte ji.
vzduchu
7.9 Ocisténi vnitrku stroje
» Pouze RS: Vyjméte nadobu na odpad. Riziko urazu elektrickym proudem!
» Vnitfek stroje ocistéte kartacem nebo v pfipadé potreby > Uiistet Se ie Stroj tv a e byl od
vysavadem. jistéte se, Ze je stroj vypnuty, a Ze byl od-

pojen napajeci kabel.

stlateny vzduch, protoze by se tak malé ¢as-

: Na cisténi vnitiku stoje nikdy nepouzivejte
tice (napf. zbytky z odizolovani) mohly vzpficit

ve vitini ¢asti stroje. Tim by mohlo dojit k chy-
bam a provoznim odstavkam.

Riziko Urazu Svihanim hadic se stlace-
nym vzduchem!

7.10 Udriba udrzbové jednotky » Ujistéte se, Ze je hadice stlaceného vzdu-
) chu odpojena od zdroje stlateného vzdu-

chu.

llustrace 7.7 Posuvnik nastroje

Ctvrtletné

» Vytahnéte jednotku na upnuti splétaného vodice.

» Promazte kontaktni plochu (1).

» Vratte jednotku na upnuti splétaného vodi¢e do provozni
pozice.

llustrace 7.8 Jednotka pro Upravu stlaceného vzduchu

Podle potieby

» Pro vypusténi kondenzatu stisknéte vypoustéci zatku (1)
smérem vzhdru.

» Pro vyménu filtru odSroubujte nadobku koncenzatu (2)
a poté odSroubuijte filtr (3).

» Vlozte novy filtr a nadobku kondenzatu zasroubujte zpét.
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8 Odstranovani potizi

Jestlize se vam poruchu nepodafi odstranit po-
moci nasledujicich instrukci, kontaktujte servis

8.1 Tabulka poruch

Porucha
Stroj nelze zapnout.

spole¢nosti Weidmiller.

Mozna pricina
Chybi elektrické napajeni

Doporucena akce

» Zkontrolujte kabel a pfipojeni k siti elektrické
energie.

» Zkontrolujte pojistky.

Nespusti se pfi vlozeni vo-
dice.

Startovaci snimac (S1) je blokovan
zbytky z odizolovani.

» Otevrete pfedni stranu.

» Otocte nastrojovou jednotku doprava.

» Vytahnéte jednotku na upnuti splétaného vo-
dice.

» Odstrarite zbytky z odizolovaci jednotky.

» Vratte vSechny komponenty do ptvodnich
poloh.

Vodi¢ byl zasunut nespravné.

» Zasurite vodi¢ rovné.

Vodi¢ byl pouze odizolovan,
ale nebyl vytvofen krimpova-

ny spoj.

Je nastaven rezim ,pouze odizolova-

ni.

» Zmérite provozni rezim na ,Standardni” (na-
staveni 0 v nabidce 3).

Nastaveni stroje se neshoduje s pouzi-
tymi koncovkami.

» Zkontrolujte, zda nastaveni prifezu koncovky
a délka krimpovaného spoje (pouze modely
RS) odpovidaji pouzitym koncovkam.

Neni vlozena civka vodi¢ovych kon-
covek

» Vlozte civku s koncovkami.

Vice odpadu

Nadoba na odpad je plna (pouze RS)

» Vyprazdnéte nadobu na odpad (viz bod 7.4).

Cepel na odizolovani je poskozena
nebo nespravné nainstalovana

» Zkontrolujte umisténi Cepeli na odizolovani
(viz bod 7.7).
» Opravte nebo vyménte Cepel (viz bod 8.3)

Odpad z odizolovani mezi nastrojovou
jednotkou stroje a pravou zarazkou

» Odstrante zbytky z odizolovani.

V jednotce na upnuti koncovky je dru-
ha koncovka

» VVyjméte druhou koncovku.

8.2 Spotiebni dily

Produkt

Titanova &epel na odizolovani

Objednaci
Cislo
1283530000
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Odstranovani potizi

8.3 Vymeéna Cepele na odizolovani

VAROVANI

Mozné riziko umrti z davodu Urazu elek-
trickym proudem

PFi praci na vnitfni strané stroje je mozny

kontakt s neizolovanymi dily.

» Vypnéte stroj.

» Odpojte hadici stlaéeného vzduchu
od zdroje stlaceného vzduchu.

» Vypojte ze zasuvky.

» Otevrete predni kryt a opatrné ho sundej-
te.

Riziko poranéni ostrymi ¢epelemi

» K vyméneé Cepeli pouzijte klesté.

» Odstranéné Cepele vyhodte do samostat-
né nadoby.

Pfi kazdé vyméné noze je tfeba vyménit vSechny
pfitomné Cepele.

llustrace 8.1 Odizolovaci jednotka

» Uvolnéte oba Srouby pacek (1) (2,5mm imbusovy Kli¢).
» Vyjméte upinaci Srouby (2) (2,0mm imbusovy kli¢) a od-
strarite kryt.

176 Weidmiiller 3¢

» Vyménte vSechny Cepele za nové.

llustrace 8.2 Vlozte Cepele

» Kazdou dvojici Cepeli vlozte tak, aby zkosené hrany
smérovaly ven (vyznaceno €ervené v llustraci 8.2).

» Vlozte Cepele tak, aby zkosené hrany sméfovaly k sobé.

» Umistéte obé Cepele do drzaku.

» Pripevnéte kryt zpét.

» Obé packy otocte do polohy ,0“.

» Provedte zkouSku odizolovani (viz bod 5.4).

8.4 Vymeéna pojistek

» Ujistéte se, ze je stroj vypnuty.
» Vypojte ze zasuvky.

llustrace 8.3 Otevirani pfihradky na pojistky

» Pomoci plochého Sroubovaku vyjméte pfihradku na po-
jistky (1) z filtru sitového napajeni.

» Vyménte obé pojistky za nové (2 x T2AH250V).

» Prihradku na pojistky vratte zpét do filtru sitového napa-
jeni.

2549630000/00/09/2017




9 Vyrazeni stroje z provozu a likvidace

9.1 Vyrazeni stroje z provozu

» Vypnéte stroj.

» Vypojte ze zasuvky.

» Odpojte hadici stlaceného vzduchu od zdroje stlaceného
vzduchu.

» Odpojte hadici stlaceného vzduchu od jednotky
pro upravu stlaeného vzduchu.

» Otevrete pfedni stranu.

» Odstranite pas s koncovkami z pfepravni jednotky.

» Otocte civku s koncovkami proti sméru hodinovych
ru€iCek, dokud nebude pas s koncovkami kompletné od-
stranén ze stroje.

» VVyjméte civku s koncovkami.

» Pouze RS: Vyprazdnéte nadobu na odpad a vratte ji
zpét do stroje.

» Zaviete predni stranu.

» Zabalte stroj do plivodniho baleni.

Stroj je nyni pfipraven k pfevozu a pfipadné likvidaci.

9.2 Likvidace stroje

» \/yfadte stroj z provozu, jak je popsano v bodu 9.1.
» Zajistéte likvidaci stroje v souladu s narodnimi a mistni-
mi predpisy.

Se strojem nesmi byt nakladano jako

s domovnim odpadem.

Likvidace stroje musi byt provedena eko-
logicky a profesionalné.

nosti Weidmadller. Kontaktujte zastupce spolec-

: Pro spravnou likvidaci mazete stroj vratit spolec-
nosti pro vasi zemi.
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1

Errol a dokumentaciorol

A dokumentaciéban szerepl6 figyelmeztetések felépitése a
veszély fokatdl fuggdben eltérd.

Halalos sériilés veszélye!

A "figyelmeztetés" jelz6szdval kezd6dé meg-
jegyzések olyan helyzetekre hivjak fel a fi-
gyelmét, melyek az abban foglaltak figyelmen
kivil hagyasa esetén halalos vagy sulyos
sérllésekhez vezethetnek.

Sériilés veszélye

A'"vigyazat" jelz6széval kezd6dd megjegyzé-
sek olyan helyzetekre hivjak fel a figyelmét,
melyek az abban foglaltak figyelmen kivul
hagyasa esetén sérlléshez vezethetnek.

FIGYELEM

Anyagi kar

A figyelem” jelz8szdval kezd6dd megjegyzések olyan
veszélyekre hivjak fel a figyelmét, melyek anyagi karokat
okozhatnak.

180
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A helyzettdl figgé figyelmeztetések a kdvetkezd jeleket
tartalmazhatjak:

Szimbo6lum

Jelentés

Figyelmeztetés: veszélyes elektromos fe-
szultség

Figyelmeztetés: a kéz sérilésének veszélye
az éles pengék miatt

Flgyelmeztetés: a kéz sérllésének veszélye
(zuzodas)

A munkat csak elektromos szakember végez-
heti

A munkat csak személyes védbfelszerelés-
ben végezze

Q@& >PP

Megjegyzések a dokumentacion

A szoveg tobbi részében tovabbi formazast hasznalunk,
melynek jelentése a kdvetkezd:

Az ilyen nyil melletti sz6vegelemek nem a bizton-
sagra, hanem a helyes és hatékony munkavég-
zésre vonatkozo6 informacidkat tartalmazzak.

» A kezelési utasitasokat a szoveg el6tt 1évd fekete ha-
romszog jelzi.
— A golyopontokat kotdjellel jeloljuk.

2549630000/00/09/2017



2 Altalanos biztonsagi szabalyok

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A gép rugalmas vezetékek egy munkafolyamatban torté-
nd lecsupaszitasara és krimpelésére szolgal. Kizardlag

az alabbiakban ismertetett anyagok (huzalok és vezeték
végi foglalatok) dolgozhatok fel a gép hasznalataval. A
folyamatbiztos megmunkalas csak a Weidmidiller vezeték
végi foglalatok esetében garantalhat6. Egyéb gyartmanyok
hasznalata hibakhoz és a gép karosodasahoz vezethet.

A gép csak az alabbiakban felsorolt miszaki korlatozasok
kozott hasznalhato (lasd 3.1 fejezet). A gép modositasa és
atalakitdsa nem engedélyezett.

A rendeltetésszer(i hasznalat a dokumentacio figyelembe
vételét is jelenti.

2.2 Feldolgozhaté anyagok és krimpelési
forma

Vezetékek

Rugalmas HO5V-K és HO7V-K PVC-kabelek 0,5-2,5 mm?
atmérdével.

Vezeték végi foglalatok
Weidmdller vezeték végi foglalatok:

R tipus
HO0,5/14 H0,5/14 S
HO,75/14 HO0,75/14 S
H1,0/14 H1,0114 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

RS tipus
HO,5/14 HO0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
HO,75/14 HO0,75/14 S H0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/14 H1,0114 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/114 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/16 S

Krimpelési forma
(Szabvany) trapéz

2549630000/00/09/2017

2.3 Biztonsagi berendezések

A gép az alabbi biztonsagi berendezésekkel van felszerel-
ve:

— Biztonsagi kapcsolo bellil, az elsiilé lemezen
— 3/2-elosztd szelep
— Halozati adapter

A biztonsagi berendezés ezen elemeit nem szabad hatas-
talanitani. Ezeket évente egy szerviztechnikus segitségée-
vel ellendriztetni kell.

2.4 Személyzet

A gép kezelését és a karbantartasi tevékenységeket csak
szakképzett személyzet végezheti. A képzés magaban fog-
lalja az Uzemeltetési utmutato teljeskori elolvasasat is.

()

Ajavitast csak a Weidmdller szervizzel térténd
konzultaciot kovetden, kizardlag elektromos
szakember végezheti.

Olyan helyen tartsa az Uzemeltetési utmutatot,
hogy a miikodteté személyzet mindig bele tud-
jon olvasni.

Minden dokumentum letdltheté a Weidmdiller
honlap megnyitasaval is.
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3 Keészulék leirasa

abra 3.1 Frontalis nézet

DT WN =

182

Vezeték végi foglalat tekercse
Tekercstartd

ElSlapi zar

Erintsképernyé

ElSlap

Vezeték-behelyezd télcsér

Weidmiiller 3¢

Tapcsatlakozd
Biztositékdoboz
Be/Ki kapcsold
0 Fogantyd (mindkeét oldalon)
1 Siritett levegd karbantartd egység

- - O 00~

Aftipustabla a gép hatuljan talalhatd
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3 Késziilék leirasa

abra 3.2 Bels6 nézet

1 Nyithato ék beallitasa (csak RS) 7 Csupaszitegység

2 Tovabbitoegység 8 Kioldo eszkc?z bealllta§a (?saI,( BS) '

3 Nyithato ék 9 A Iecsu’pasz[tott vezeték régzitbegysége

4 Foglalat leallitasa (csak RS) 10 Hulladektartaly (csakRS) -

5 Krimpeld egység 1" Huzalozptt vezeték rogzitdegységének beallitasa (csak RS)
6 Foglalat-tarto egység 12 2,5 mm imbuszkulcs (RS: 2,5 mm and 5 mm)
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3 Késziilék leirasa

3.1 Miiszaki adatok

Crimpfix R Crimpfix RS
Meghaijtas Elektropneumatikus
Tapfesziiltség 100-240 V AC / 50-60 Hz
Energia-felhasznalas 110 VA
Biztositék (fesziiltségsz(ird 2 x T2AH250V
modul)
Védelem tipusa P20
Védelmi osztaly Ivédéfoldvezets
Uzemi nomas 5,5 bar
Levegéfelhasznalas kb. 0,9 nl/ledllas
Kébel behelyezési hossza 35 mm (1,37") 27 mm (1,06") +krimpel6 hossz
Krimpelési hossz 8 mm (0,31") 8/10 mm (0,31"/0,39")

Vezeték végi foglalat

0,5-2,5 mm? (AWG 20 - 14)

Krimpelési forma

Trapéz

Ciklusidé 1,5 masodperc
Kornyezeti hémérséklet
Mikodés +5°C - 40°C

Tarolasi / szallitasi

-25°C - +565°C (rovid ideig +70°C)

Bels6 hémérséklet miikodés
kozben

Max. 45 °C

Max. lizemi magassag

Atengerszint felett 2000 m

Paratartalom

50% +40°C hémérsékleten (lecsapddas nélkil), 90% +20°C hémérsékleten (lecsapddas nélkil)

Szennyezettségi szint

2

Folyamatos hangnyomasszint

<70 dB(A)

Méretek (SZxMxM) 390x330x460 mm (15,35" x 12,99" x 18,11")
Szin RAL 2000
Tomeg 23 kg (50,71 font)

3.2 Tipustabla

Weidmiiller 3¢
SR

2 KlingenbergstraBe 16, D-32758 Detmold
Typ: CRIMPFIXR

1066

i—B 100-240V; 50/60Hz; 26VA; 0.256A; IP20

3 —— Nr:

g .z ng

abra 3.3 Tipustabla a gép hatso oldalan
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ST R WN -

Gyarto

Modell, tipusleiras
Sorozatszam
MUszaki paraméterek
Gyartas éve
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4 A gep szallitasa és beallitasa

4.1 Telepitési helyszin

A telepités helyének a kovetkezé kdvetelményeknek kell
megfelelnie:
— Stabil alapzat egyenes, egyenletes felllettel (a gép su-
lyaval kapcsaolatban lasd a 3.1 fejezetet).
— Tartson 30 cm szabad munkatertuletet két oldalt és a gép
elején.
— Avillamos és sritett leveg6s csatlakozasok kdnnyen
megkozelithetéek.
Optimalis izemi nyomas 5,5 bar (* 0,5 bar).
I Amennyiben az Gzemi nyomas kevesebb, mint 5
bar, akkor nem fog kielégité krimpelési eredmé-
nyeket elérni. A 6 barnal nagyobb Gzemi nyomas
nagyobb kopast eredményez a gépen.

4.2 A gép szillitasa

> A gép szallitdsa soran mindig viseljen labvé-
delemmel ellatott munkacipét.

» Csak RS: Az egyes szallitasok el6tt Uritse le a hulladék-
tarolot.

» Vegye figyelembe a gép sulyat (lasd 3.1 fejezet). Szik-
ség esetén hasznaljon szallitasi segédeszkozt.

» A gép mozgatasahoz mindig hasznalja az oldalsé fo-
gantyukat.

» A gép szallitasra torténd el6készitésekor (pl. szervizelés
esetén) hasznalja a szallitasi csomagolast.

4.3 A szaéllitmany kicsomagolasa

» Ellendrizze a szallitmany teljességét (a szallitmany
terjedelmét lasd alabb).

» Tegye félre a szallitasi csomagolast.

» Gondoskodjon rodla, hogy az Uzemeltetési utmutato a fel-
hasznalé szamara mindenkor rendelkezésre aljon.

4.4 A széllitmany terjedelme

— Csupaszito- és krimple6gép

— Halézati csatlakozokabel (10 A, 250 V)

— Sritett leveg6 tomlé

— Imbuszkulcs, 2,5 mm (RS: 2,5 mm and 5 mm)

— Uzemeltetési Gtmutato

— Optcionalis: CRIMPFIX MAGAZIN (Cikksz.
2443370000)

2549630000/00/09/2017

4.5 Kapcsolatok létrehozasa
» Allitsa fel a gépet a kivant helyen.

abra 4.1

Kapcsolatok létrehozasa

» El6szor kapcsolja be a siritett levegd tomléjét a gép si-
ritett levegd karbantartd egységén (1).

» Csak azutan csatlakoztassa a s(ritett levegd tomlét a
sUritett levegd forassal.

» Ellenérizze a manométer (2) kijelzjét.

Az Uzemi nyomasnak 5 és 5,5 bar kdzott kell lennie.

» Ha szikséges, allitsa be Ujra az izemi nyomast. Ehhez
hazza felfelé a (3) beallitocsavart, és dvatosan forditsa
meg
— A nyomas ndveléséhez forditsa el az 6ramutaté jara-

saval megegyez6 iranyba
— A nyomas csokkentése érdekében forditsa el az ora-
mutato jarasaval ellentétes iranyba

» Helyezze a tapkabelt a készulék (4) haldzati csatlakozo-
aljzataba és csatlakoztassa a tapegységhez.
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5 Agép beallitasa

A gépet az alabbi helyzetekben kell beallitani:
— Eltérd tipusu vezeték végi foglalat feldolgozasa esetén
— A gép minden egyes lzembe helyezésekor

Ha mas tipusu vezeték-vég foglalatra szeretne valtani,

el6szor el kell tavolitania az 6sszes vezeték-vég foglalatot,

amelyek még mindig a présel6egységben vannak. Ehhez a

kovetkezbkepp jarjon el:

» Tavolitsa el a vezeték végi foglalat tekercsét.

» Helyezze a hasznalt vezetéket a gépbe, ameddig a ve-
zetékek le vannak blankolva.

Most minden vezeték-vég foglalatot tavolitsunk el a prése-

I6egység belsejebdl.

A beallitas soran ellendrizze és szikség esetén igazitsa ki
az alabbi beallitasokat:

— Vezeték végi foglalat tekercse

— Foglalat keresztmetszete

— Csak RS: Krimpelés hossza négy helyzetben (lasd az
5.3 fejezetet)

: A gépet le kell allitani a beallitashoz.

Az ellls6 lemez belsd oldalan talalhatéd beallitasi tablazat
mutatja a kilénb6z6 csavaros valtozatokhoz sziikséges
beallitasokat.

Szimbélum Jelentés

Vezeték végi foglalat (tipus)

Tovabbitdegység hasznalata (X=igen)

Kabelvezetd egyseég, nyithato ék, kioldd egy-
ség

Foglalat Utk6zéje

0~

186 Weidmiiller 3¢

5.1 Avezeték végi foglalatok behelyezése

» A vezeték nélkili szorigyiri tekercsét (1) ugy allitsa be,
hogy az az éramutaté jarasaval ellentétesen tekeredjen
le.

» Forditsa el az els6 lemezen (3) lévé zarat (2) annak ki-
nyitdsahoz.

A tovabbitéegységben lévd szallitészalagnak (4) legalsé

allasban kell lennie.

A szallitészalagot egy rugd nyomja lefelé.

Ha az nincs teljesen lent:

» Ellenérizze, hogy a szallitészalag nincsen-e elakadva és
szlkseég esetén szlintesse meg az akadalyokat.

» Nyomja a vezeték végi foglalat szalagjat a tovabbitoegy-
ségbe amig a legalsoé huvely nem reteszelddik

» Ellenérizze a szoros illeszkedést a vezeték végi foglalat
szalagjanak ovatos meghuzasaval.

» A zar segitségével zarja le az els6 lemezt.

» Tekerje fel a vezeték végi foglalatok laza szalagjat.
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5 A gép bedllitasa

5.2 Avezeték végi foglalat tekercsének A kioldoszerkezet blankolasi hosszanak beallitasa
cseréje :

» Forditsa el az els6 lemezen lévé zarat annak kinyitasa-
hoz.

» Hajtsa le az els6 lemezt.

» Nyomja a szallitdszalagot teljesen felfelé és huzza ki a
vezeték végi szoritdgylrl szalagjat a szallitoegysegbél.

» Lasd az 5.2 fejezetet.

5.3 Ablankolas hosszanak beallitasa (csak
RS)

Minden vezeték-vég foglalathoz egy betl van rendelve:
16 mm = A 14 mm=B

abra 5.2 Kiold6 eszkoz beallitasa (készlet: B)

» Ellenérizze, hogy az alkalmazandd betii (A vagy B) be A blankolasi hosszt beallitassal valtoztathatja.
van-e allitva a kdvetkezd négy alkatrészre: » Nyomja meg hatra a beallito kereket, és forgassa el ugy,
1. (Figure 3.2, 4) foglalat leallas hogy a kivant érték a megjeldlt helyzetben legyen.
2. (Figure 3.2, 8) Kiold6 eszkoz » Engedje el a beallitd kereket, hogy az reteszelédjon.
3. Alecsupaszitott vezeték rogzitéegysége (Figure 3.2

Finoman bedllithatja a kivalasztott konfiguracios tartomanyt
(A vagy B):
» A csupaszolasi hossz noveléséhez forditsa a "+" irany-

Sare s . Vs ba; A csupaszolasi hossz csdkkentéséhez forduljon a "-"
A foglalat ledllasanak konfiguralasa feld.

11)
4. Nyithaté ék (Figure 3.2, 1)

A huzalozott vezeték rogzitdegységének konfigura-

lasa
abra 5.1 Foglalat leallas konfiguracio
» Forditsa el a beallité kereket az (5 mm-es) imbuszkulcs-
csal ugy, hogy a kivant érték lathato legyen. ytier
Két vonas = A, egy vonas = B. abra 5.3 Huzalozott vezeték rogzité egységének konfiguralasa
(beallitas: B)

» Huzza el6re a szerszamot és allitsa a kart a kivant ér-
tékre.
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5 A gép beallitasa

A nyithaté ék beallitasa

A nyit6 ék csak akkor allithato be, ha a sodrott
I huzal régzit6é egység mikodési helyzetben van

(lasd7.6 fejezetet).

- \ i A
abra 5.4 Nyithato ék konfiguralasa (beallitas: B)

» Lazitsa meg a rogzitécsavart (1), amig a beallité lemezt
(2) balra tudja nyomni, majd elére és hatra tudja moz-
gatni.

» Tegye a beallitdlemezt a kivant (3) poziciéba. Ebben
az eljarasban az egyik fogdcsapnak (4) illeszkednie kell
egy nyilasba.

» Szerelje vissza a rogzitécsavart (1).

5.4 Csupaszitasi teszt végrehajtasa

A feldolgozando anyag minden egyes modositasa soran
csupaszitasi tesztet kell végezni.
» Kapcsolja be a f6kapcsolot.
» Valtson a "Csupaszolasi mod" lzemmodra az érintéké-
pernyén (lasd 6.5 fejezet).
» Helyezze be a csupaszitandd vezetéket.
» Ellendrizze az eredményt:
— Az Osszes lecsupaszitott vezeték sértetlen?
— A csupaszitas egyenesen és egyenletesen zajlott?
» Hasznaljon egy nem krimpelt vezeték-vég foglalatot,
hogy ellendrizze, hogy a blankolasi hossz illeszkedik-e,
és hogy a vezeték és a foglalat kivalasztott kombinacioja
tokéletesen illeszkedik-e.
Valtson S- foglalatra, ha szliikséges.
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5.5 A vagasi mélység beallitasa

A keményseégtdl és vastagsagtol fliggden sziikség lehet a

vagasi mélység beallitasara. Ehhez a penge tavolsagat a

két excentrik eltolasaval kell médositani.

» Ahhoz, hogy mindkét excentrikdhoz hozzajuthassunk,
nyomjuk meg a szerszamegységet hatrafelé és jobbra
forgatva.

abra 5.5 Csupaszitoegység

» Oldja ki mindkét (1) és (2) excentrik csavart (2,5 mm-es
imbuszkulcs).

» A vagasi mélység csokkentése érdekében mozgassa
mindkét excentrikat a "+" felé (nagyobb penge tavolsag).

» A vagasi mélység ndveléséhez mozgassa mindkét ex-
centrikat a "-" iranyba (révidebb penge tavolsag).

» Mindkét excentrik csavart helyezze vissza.

Mindkét excentrik konfiguracionak meg kell
egyeznie egymassal.
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6 Agép kezelése

6.1 Normal kezelés

» Helyezze be a vezeték vegi foglalatot.

» Az egyes aktivalasok el6tt ellendrizze a kdvet-
kezbket:
— Az elektromos kabel hibamentes allapotban
van?
— Megvan az el6irt 5,5 bar mikddési nyo-
mas?
— Le van zarva az el6lap?

» Kapcsolja be a f6kapcsolét.

A szelepek hallhatoan elindulnak, és végrehajtjak a refe-
renciafutast. Az érintéképernyd jelzi az lizemkész allapotot.

6.2 Vezeték behelyezése

Csak tisztan vaghato vezetékeket munkaljon
I meg. A lecsupaszitott vezetékeket szigeteléssel

kell ellatni.

A lecsupaszitott vezetékek nem rovidithetdk le
és nem allhatnak ki.

Ugyeljen arra, hogy a vezeték vége egyenlete-
sen legyen behelyezve.

40 mm ’

abra 6.1 Helyezze be megfeleléen a vezetéket

» Helyezzen egy vezetéket a behelyezd tolcsérbe.

Az anyagot a gép ovatosan behuzza és automatikusan
megmunkalja. A folyamat soran a szelep hangot adhat ki.

» A megmunkalas végeztével (a zaj megszlnik), hizza ki
a megmunkalt vezetéket.
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6.3 Erintképernyé és operaciés meniik

Az érintéképernyd az aktualis Uzemi allapotot jelzi. Az érin-
téképernyd alsé pereme érintésre érzékeny.

A négy vezérlégomb segitségével navigalhat a programon
keresztul.

aduction me
-y b

[4

1L CIE

abra 6.2

Erintse meg a kijelzét; aktivalas utan megjelenik

Gomb | Funkcidk

1t Vélassza ki a menit (mozgatas el6re) vagy névelje
az értéket

§ | Vélassza ki a menlit (mozgatés hatra) vagy csok-
kentse az értéket

C | Kilépés a meniibél (vissza az 1. meniibe)

E | Aktivalja a kivalasztott menit vagy allits be az
értéket

» Az operacios menu kivalasztasahoz, nyomja meg a nyi-
lakat.

» A kivalasztott menu atvaltasahoz, nyomja meg az E-t.

» Mozgassa a kivant pontot egy meniiben a nyilgombok-
kal.

» Egy kivalasztott pont aktivalasahoz nyomja meg az E
gombot.

» A menubdl torténd kilépéshez nyomja meg a C-t.

Csak az 1., 3., és a 10. meni relevans a mlvelethez. Itt

lehet:
1 Menil: A napi mennyiség visszaallitasa
3 Menl: Operaciéos méd megvaltoztatasa (alapértelme-

zett: krimpelés és blankolas)
10 Menu: Nyelv beallitasa

A fennmaradd menuk csak szervizelésre szolgalnak.
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6 A gép kezelése

6.4 A napi mennyiség visszaallitasa

» Valassza ki az 1. menit, ha az még nem jelent meg.

6.6 A szamlalok és a feldolgozasi id6k meg-
jelenitése

» Valassza ki a 4. mendit.

1. Production menu

Ready A késziilék izemkész

DPQ 5 Napi darab mennyisége: A feldol-
gozott darabok mennyisége az

Step: 1/0 utolso visszaallités ota.

+t 8§ C E

» A napi mennyiség visszaallitdsahoz tartsa lenyomva a C
gombot legalabb 5 masodpercig.

A napi darabszam nullara all vissza.

6.5 Az operaciéos méd megvaltoztata-
sa

» Valassza ki a 3. men(t.
Megjelenik az aktualis Gzemmad.

3. Stripping menu

Stripping: 0 0 = Csupaszitas és krimpelés
1 = Csak csupaszitas

t ¥ C E

» Nyomja meg az E gombot a mikddési Uzemmaddba vald
visszakapcsolashoz.
A kivalasztott izemmaod azonnal aktiv.

» A termelési menu Ujra eléréséhez nyomja meg a C gom-
bot, vagy valasszon masik menut a nyilgombokkal.

190 Weidmiiller 3¢

4. Operating data

menu
T. szamlalo: Teljes szamlalé: a befejezett
400002 munkaciklusok szama
F. id6: Feldolgozasi id6: munkaciklus

1,496 masodperc id6étartama (blankolas és krim-

pelés)
Eljel és szervizszamlalo

Szerviz: - 1
t ¥ C E

Az dsszesité szamlalo a gép teljes élettartama soran vég-
zett munkaciklusok szamat jeleniti meg. A gép szervizinter-
valluma 400 000 munkaciklus. A szervizszamlalé nem fel-
felé, hanem 400 000-t8l kezdve lefelé szamlal. A 400 000
munkaciklust kdvetéen a szervizszamlalo értéke O lesz. A
geép kovetkez6 inditasakor megjelenik a szervizértesités
(lasd 6.9 fejezet). A szervizszamlalé ismét felfelé szamlal. A
negativ el6jel a szamlalasi ciklus végét jelzi. A szerviztech-
nikus ismét visszaallitja a szamlalot 400 000-re.
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6.7 Nyelv beallitasa

» Valassza ki a 10. menut.
» A menu aktivalasdhoz nyomja meg az E-t.

10. Language

+ ¥ C E
» G4\ Vo> o § gombot, amig a kivant nyelv meg
nem jelenik.

A rendszer azonnal atvalt a kivalasztott nyelvre.

» Atermelési menu Ujra eléréséhez nyomja meg a C gom-
bot, vagy valasszon masik menut a nyilgombokkal.

6.8 Szervizkijelzo

1. Production menu
Ready A készulék Uzemkész
— Szerviz— A szervizkijelzés 400 000 munka-
2/0: Lépés ciklusonként jelenik meg.
t 8§ C E

A gép bekapcsolasakor a szervizkijelzd haromszor villog.
Ezutan a gép lzemkész allapotban van.

Annak érdekében, hogy a gép teljesitménye a
I lehetd legtovabb fenntarthato legyen, be kell tar-

tani a megadott szervizintervallumokat.

— Kis szerviz 400 000 munkaciklust kdvetéen

— Nagy szerviz 800 000 munkaciklust kdvetéen

Forduljon az On orszagaért felelés Weidmiil-

ler-képvisel6hoz.

6.9 A gép kikapcsolasa

» Kapcsolja ki a gépet.
A szelepek hallhatdan kinyilnak és leeresztenek. A kijelz6
kialszik.
Csak RS: A munka végeztével ki kell Uriteni a
l hulladéktartalyt és vissza kell tenni a gépbe (lasd
7.4 fejezet).
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7 Aqgép tisztitasa és karbantartasa

7.1 Agép kiilsé tisztitasa

A gépet rendszeres id6k6zonként portalanitani kell. Kuls6-
leg kell tisztitani sziikség esetén.

» Gy6z6djon meg rola, hogy a gép ki van-e kapcsolva.

FIGYELEM

A kijelz6 karosodhat

A belsé tisztitas a karbantartas részét képezi,
melyet csak szakképzett személyzet végezhet.

Nem megfelel6 tisztitdszer hasznalata esetén a kijelzé

megkarcolddhat vagy karosodhat.

» A kijelz6t dvatosan tisztitsa kifejezetten kijelz6khoz ké-
szult tisztitéruha vagy puha ruha és kevés kijelz6tiszti-
té hasznalataval.

» Tisztitsa meg a gép fellletét nedves ruhaval. Szikség
esetén hasznaljon szappan alapu tisztitészer. Ne hasz-
naljon dorszhatasu tisztitoszert vagy oldoszert.
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7.2 A gép karbantartasa

A hibamentes mikoddés biztositasa érdekében el kell vé-
gezni az alabbi karbantartasi feladatokat (lasd 7.3 fejezet)
az adot id6kozénként.

Aramiités miatti halalos sériilés veszé-
lye!

A gép belsejében végzett munkak soran a

nem szigetelt részeket is érintheti.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Tavolitsa el a sdritett leveg6 tomléjét a si-
ritett leveg6 forrasbol.

» Huzza ki a halézati csatlakozot.

» Nyissa fel az ellils6 lemezt és helyezze
bele 6vatosan.

Csak RS: Annak érdekében, hogy a gép belse-
jének valamennyi részét kdnnyedén elérhesse,
a karbantartas megkezdése el6tt tavolitsa el a
hulladéktartalyt. A munkak végeztével ne feledje
visszatenni azt.

Karbantartasi munkakhoz tartsa készenlétben a
: kovetkez6 eszkodzoket:
— Imbuszkulcskészlet
— Kefe és tisztitéruha
— Kendanyag
— Szilikon vagy PTFE olaj
— Kendzsir (alkalmas gordilécsapagyakhoz)
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A gép tisztitasa és karbantartasa

7.3 Karbantartasi utemterv

abra 7.1 Karbantartasi teenddk attekintése

Karbantartasi teend6 Intervallum / karbantartasi tevékenység
Naponta Lasd a kovetkezo feje-
zetet:

1 A hulladéktartalyok Uritése (csak RS) 74
Hetente
A vezetéktarto csipeszek tisztitasa 7.5
Lecsupaszitott vezeték rogzitéegység: Az adagolo tolcsér tisztita- | 7.6
sa
Blankol6 egység tisztitasa, blankol6 penge ellenérzése 7.7

6 A belsé tér tisztitasa 7.9
Havonta

Huzal-tarté fogok: A forgaspont és az érintkez6 fellletek olajozasa | 7.5

Blankolt vezeték rogzité egység: A forgaspont és a gorgék olajo- | 7.6

zasa

5 Krimpeld szerszam: gorgdk és foglalattartd csipeszek 7.8
Negyedévenként

7 Szerszamsin 7.10

Sziikség szerint

8 Sdritett levegd karbantarté egység: Kondenzatum leeresztése; 7.1
szUr6k tisztitasa / cseréje
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A gép tisztitasa és karbantartasa

7.4 Hulladéktartaly uritése (csak RS)

A csupaszitott anyag vastagsagatol figgéen a hulladék-
tartalyt minden 2000 - 6000 munkaciklust kdvetéen ki kell
uriteni. A hulladéktartalyt ezen kivil minden szallitas el6tt
is Uriteni kell.

» Huzza ki a hulladéktartalyt és Uritse ki.
» Helyezze vissza a hulladéktartalyt.

7.5 Avezetéktarto csipeszek tisztitasa

» Tisztitsa meg a vezetéktartd csipeszeket egy kefével.

Tovabbi havi karbantartas:

» Az (1) elforgatasi pontokon és a gorgdk (2) érintkezési
fellletén olajozza meg a tartécsipeszt.

abra 7.2 Vezetéktarto csipeszek
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7.6 Lecsupaszitott vezeték rogzitd egység
karbantartasa

abra7.3 Lecsupaszitott vezeték rogzité egység az (A) lizemi helyzet-
ben és (B) eldre hlizva

» Tisztitsa meg ecsettel a behelyez6 tolcsért (1).
» Ha szlikséges hasznaljon puha rongyot és kis mennyi-
ségl alkoholt.

Tovabbi havi karbantartas:

» Huzza el6re a lecsupaszitott vezeték rogzitéegységet
(Figure 7.3 , B).

» Ellenérizze, hogy a gorgdk (2) szabadon tudnak mozog-
ni.

» Szlkség esetén kenje meg a gorgék forgasi pontjat.

» Olajozza be a csupaszitott vezeték rogzité egységének
(3) forgaspontjat.
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A gép tisztitasa és karbantartasa

7.7 Ablankol6 egység karbantartasa

» Gy6z6djon meg rola, hogy a csupaszitott vezetek rogzi-
t6 egység eldl van.

» Nyomja meg a szerszamegységet hatrafelé és jobbra
forgatva.

abra7.4 Csupaszitoegység

» Tisztitsa meg a lyuk kordli (1) terlletet ecsettel.

» Ha Szukséges hasznéljon puha rongyot és kis mennyi_ abra 7.5 Elkiilonitett |ecsupaszit0tt vezeték rogzitbegySég
ségl alkoholt.

» Ellendrizze a (2) pengét. Szikség esetén cserélje ki a

pengéket (lasd 8.3 fejezet). Tovabbi havi karbantartas:

7.8 Akrimpel6 szerszam karbantartasa

A krimpel6 szerszam eléréséhez szét kell szerelni a csupa-

szitott vezeték rogzitdé egységet.

» Gy6z6djon meg rola, hogy a csupaszitott vezeték rogzi-
t6 egység eldl van. (Figure 7.3, B).

» Tavolitsa el a csupaszitott vezeték rogzitéegység jobb
also csavarjat (Figure 7.3, 4).

» Huzza ki el6re 6vatosan a lecsupaszitott vezeték rog-
zitéegysegét. A Crimpfix R esetében: Gy6z6djon meg
arrol, hogy a tavtarté gylri a tengelyen marad.

» Dontse oldalra a csupaszitott vezeték rogzité egységet,
és Ovatosan eressze le.

abra7.6 Krimpel6 szerszam

» Ellenérizze, hogy a krimpelé szerszamon lévé (1) gor-
g6k szabadon mozognak-e.

» Ellenérizze, hogy a foglalat-tarté fogon l1évé (2) gorgdk
szabadon mozognak-e.

» Sziikség esetén olajozza be mindkét pontot.

» Olajozza be a foglalat-tarté egység (3) tartécsapjat.

» Olajozza be a foglalat-tarté egyseég (4) oldaliranyd futo-
feluleteit.
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A gép tisztitasa és karbantartasa

o

> Helyezze vissza a lecsupaszitott vezeték rogzité egysé-  7.11 A sliritett Ieveg6 karbantarto egység
get és huzza meg.

karbantartasa
7.9 Abelsé tér tisztitasa
» Csak RS: Téavolitsa el a hulladéktartalyt. Sériilésveszély elektromos fesziiltség
» Tisztitsa meg a gép belsé terét egy kefével, szlikség miatt!

esetén porszivoval.

: Ne hasznaljon slritett leveg6t a belsd tér tisz- > Gy6zGdjon meg rdla, hogy a gép ki van

titasahoz, mivel kis részek (pl. a csupaszitasi kapcsolva és a halozati dugo ki van huzva.

maradékok) nem lesznek hozzaférhetdk a gép

belsejében. Ez mikddési hibahoz vagy a miko-
dés leallasahoz vezethet.

A siiritett leveg6s tomlék altal okozott
sériilésveszély!
7.10 A karbantarté egység karbantartasa » Gy6z6djon meg arrdl, hogy a sritett leve-

g6 tdomld le van valasztva a sdritett levegd
forrasatol.

abra 7.7 Szerszamsin

Negyedévenkeént

» Huzza elbre a lecsupaszitott vezeték rogzitbegysegeét.

» Kenje be az (1) érintési fellletet.

» Huzza vissza helyzetbe a lecsupaszitott vezeték rogzitdé
egységet.

abra 7.8 Siiritett levegd karbantarté egység

Sziikség szerint

» A kondenzviz leeresztéséhez nyomja az (1) Urit6csavart
felfelé.

» A sz(r6 cseréjéhez csavarja le a (2) kondenzviztartalyt
és csavarja le a (3) szUlr6t.

» Helyezzen be egy uj sz(irét, és szorosan csavarja vissza
a kondenzviztartalyt.
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8 Hibaelharitas

8.1 Hibatablazat

Hiba
A gépet nem lehet bekap-
csolni.

ler-szervizhez.

Ha a hiba az alabb leirt miveletek végrehaj-
tasaval nem harithato el, forduljon a Weidmuil-

Lehetséges ok
Nincs tapellatas

Ajanlott miivelet

» Ellendrizze a tapkabelt és a haldzati csatlako-
z06t.

» Ellendrizze a biztositékokat.

Nem indithato el, ha a veze-
ték be van helyezve.

Az (S1) indit6 érzékel6t eltakarja
a blankolasi miveletbdl szarmazdé
anyagmaradék.

» Nyisa fel az elulsé lemezt.

» Forgassa jobbra a szerszamot.

» Huzza elbre a lecsupaszitott vezeték rogzit6-
egységeét.

» Tavolitsa el a maradvanyokat a csupaszitd
egységbdl.

» Helyezze vissza az 0sszes alkatrészt eredeti
helyzetébe.

A vezetéket helytelenll helyezte be.

» Helyezze be egyenesen a vezetéket.

A gép csak lecsupaszitja a
vezetéket, de nem krimpeli
azt.

"Csak csupaszitas" tizemmod van be-
allitva.

» Mddositsa az tzemmodot "szabvanyosra" ("0"
beadllitas a 3. menuben).

A gépen |év6 beallitasok nem egyez-
nek a hasznalt foglalattal.

» Ellendrizze, hogy a foglalat keresztmetszeté-
nek beallitasa és a préselési hossz (csak RS)
megfelel-e a hasznalt foglalatnak.

A foglalattekercs nincs behelyezve

» Helyezzen be egy foglalattekercset.

Novekvé mennyiségi hul-
ladék

A hulladéktartaly megtelt (csak RS)

» Uritse ki a hulladéktartalyt (lasd 7.4 fejezet).

A csupaszité penge sérult vagy helyte-
lendl van behelyezve

» Ellendrizze a csupaszitd pengék helyzetét
(l&sd 7.7 fejezet).

» Javitsa meg vagy cserélje ki a pengét
(lasd 8.3 fejezet)

A szerszamegyseég és a jobb oldali Ut-
k6z6 k6zé anyagmaradék kertilt

» Tavolitsa el a csupaszitas maradékat.

Egy masik foglalat a foglalat-tarto egy-
ségben talalhato

» Tavolitsa el a foglalatot.

8.2 Kop6 alkatrészek

Termék
Titan csupaszité penge

Rendelési sz.
1283530000
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Hibaelharitas

83 A csupaszit() penge cseréje » Cserélje ki az Gsszes jelenlegi pengét Ujakra.

Aramiités miatti halalos sériilés veszé-
lye!

A gép belsejében végzett munkak soran a

nem szigetelt részeket is érintheti.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Tavolitsa el a sdritett levegd tomlgjét a si-
ritett leveg6 forrasbol.

» Hulzza ki a haldzati csatlakozot.

» Nyissa fel az elllsd lemezt és helyezze
bele 6vatosan.

Sériilésveszély az éles pengék miatt!

» A pengék cseréjéhez hasznaljon csipeszt. dbra8.2 A pengék behelyezése

» Az eltavolitott pengéket kildn konténerben

tarolja. » Szerelje 6ssze az egyes pengeparokat ugy, hogy azok

ferde szélei kifelé alljanak (pirossal jeldlve a 8.2 abran).
» Helyezze be a pengéket ugy, hogy a ferde szélek egy-
mas felé mutassanak.
» Helyezze mindkét pengepart a tartoba.
: A meglévé pengéket a kés minden cseréjekor ki » Rogzitse Ujra a fedelet.

kell cserélni. » Rdgzitse ugy mindkét excentert, hogy "0" helyzetben
legyenek.
» Végezzen el egy blankolasi tesztet (lasd 5.4 fejezet).

8.4 Biztositékok cseréje

» Gy6z6djon meg réla, hogy a gép ki van-e kapcsolva.
» Huzza ki a halézati csatlakozot.

abra 8.3 A biztositékdoboz felnyitasa

» Emelje ki a biztositékdobozt (1) a halézati sz(irébdl egy

abra 8.1 Csupaszitéegység lapos csavarhuzoval.
o ) . _ » Cserélje ki Ujra mindkét biztositékot (2 x T2AH250V).
> o|dJ<’=‘)kI mindkét (1) excentriket (2,5 mm-es imbusz- » Helyezze vissza a biztositékdobozt a haldzati szlirébe.
kulcs).

» Lazitsa meg a (2) rogzitécsavarokat (2,0 mm-es imbusz-
kulcs) és tavolitsa el a fedelet.
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9 Agép uzemen kivul helyezése és artalmatlanitasa

9.1 A gép lizemen kiviil helyezése

» Kapcsolja ki a gépet.

» Hulzza ki a haldzati csatlakozot.

» Tavolitsa el a suritett levegd tomléjét a siritett levegd
forrasbdl.

» Tavolitsa el a s(ritett levegd tomliét a karbantartd egy-
ségbél.

» Nyisa fel az elilsé lemezt.

» Tavolitsa el a foglalatszalagot a tovabbité egysegbdl.

» Forgassa el a foglalattekercset az éramutato jarasaval
ellentétesen, amig a szalag teljesen ki nem fut a gépbdl.

» Tavolitsa el a foglalattekercset.

» Csak RS: Uritse ki a hulladéktartalyt és helyezze vissza
a gépbe.

» Zarja le az ellls6 lemezt.

» Csomagolja be a gépet az eredeti csomagolasaba.

A gép ekkor készen all a szallitasra illetve szliikség esetén

az artalmatlanitasra.

9.2 A gép artalmatlanitasa

» Helyezze a gépet Gzemen kivil a 9.1 fejezetben leirtakk
szerint.

» Ugyeljen arra, hogy a gépet az orszagos és helyi elSira-
soknak megfeleléen artalmatlanitsa.

A gépet nem szabad haztartasi hulladék-
ként artalmatlanitani.

A gépet kdrnyezetbarat és professzionalis
maodon kell artalmatanitani.

is elkiildheti. Forduljon az On orszagaért felelds

: A gépet artalmatlanitas céljabol a Weidmullernek
képvisel6hoz.
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1

Despre prezenta documentatie

Avertismentele din aceasta documentatie sunt structurate
in mod diferit, in functie de severitatea pericolului.

Posibil risc de accident mortal

Notele cu indicatia ,avertisment” va averti-
zeaza n legéatura cu situatiile care ar putea
duce la vatamari corporale grave sau fatale
daca nu acordati atentie notificarilor.

Risc de vatamare corporala

Notele cu indicatia ,precautie” va avertizeaza
in legatura cu situatiile care ar putea duce la
vatamari corporale daca nu acordati atentie
notificarilor.

ATENTIE

Daune materiale

Notele cu indicatia ,atentie” va avertizeaza in legatura cu
pericolele care ar putea provoca daune materiale.

202
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Avertismentele Tn functie de situatie pot contine urmatoare-
le simboluri de avertizare:

Simbol

Semnificatie

Avertisment: tensiune electrica periculoasa

Avertisment: ranirea mainilor din cauza lame-
lor ascutite

Avertisment: ranirea mainilor (strivire)

Lucrarile trebuie fi executate numai de catre
un electrician

Utilizati echipament individual de protectie in
timpul efectuarii lucrarilor

Q@& >PP

Observatii cu privire la documentatie

Tn restul documentului, se utilizeaza o formatare suplimen-
tara, care are urméatoarea semnificatie:

Textul din dreptul acestei sageti reprezinta infor-
matii care nu au legatura cu siguranta, insa ofera
date importante cu privire la utilizarea corecta si

eficienta.

» Puteti recunoaste instructiunile privind manevrarea dupa
triunghiul negru pozitionat in fata textului.
— Elementele enumerarilor sunt marcate cu liniuta.
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2 Observatii generale privind siguranta

2.1 Utilizarea preconizata

Aceasta masina este destinata dezizolarii si sertizarii ca-
blurilor flexibile in cadrul unui singur proces. Numai mate-
rialele descrise mai jos (cabluri si ferule capat de fir) pot fi
prelucrate cu ajutorul acestei masini. Prelucrarea in conditii
de siguranta poate fi garantatd numai pentru cablurile si
ferulele capat de fir marca Weidmdiller. Prelucrarea ma-
terialelor apartinand altor marci poate cauza defecte sau
deteriorarea masinii.

Aceasta masina trebuie utilizatéd conform limitelor tehnice
descrise 1n prezentul document (consultati sectiunea 3.1).
Nu este permisa modificarea sau reconstructia masinii.
Utilizarea preconizata implica, de asemenea, respectarea
documentatiei.

2.2 Materiale care pot fi prelucrate si forma
de sertizare

Cabluri

Cablu din PVC flexibil HO5V-K si HO7V-K cu o sectiune
transversala de 0,5-2,5 mm?.

Ferule capat de fir
Ferule capat de fir Weidmdiller, pe banda:

Model R
HO,5/14 H0,5/14 S
HO,75/14 H0,75/14 S
H1,0/14 H1,0114 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

Model RS
HO0,5/14 H0,5/14 S HO0,5/16 HO0,5/16 S
HO,75/14 HO0,75/14 S HO0,75/16 HO0,75/16 S
H1,0/14 H1,0114 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/16 S

Forma de sertizare
Trapezoidala (standard)

2549630000/00/09/2017

2.3 Echipamentul de protectie

Masina este dotata cu urmatoarele dispozitive de siguran-
ta:

— Intrerupétor de sigurant& pe placa frontala
— Valva de distributie de tip 3/2
— Adaptor de retea

Este interzisa scoaterea din functiune a acestor elemente
de siguranta. Ele trebuie verificate o data pe an de catre un
tehnician de service.

2.4 Personalul

Numai personalul cu pregatire de specialitate poate opera
aceasta masina si poate efectua operatiunile de intretinere.
Pregatirea include, de asemenea, citirea in intregime a in-
structiunilor de utilizare.

()

Reparatiile pot fi efectuate numai in urma con-
sultarii cu Centrul de Service al Weidmdiller si
numai de catre un electrician specializat.

Pastrati instructiunile de utilizare astfel incat sa
poata fi consultate in orice moment de catre
personalul care opereaza masina.

De asemenea, toate documentele se pot des-
carca de pe website-ul Weidmidiller.
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3 Descrierea aparatului

Figure 3.1 Vedere din fata

1 Rola de ferule capat de fir 1  Priz& de conectare la retea

2 Suport pentru rola 8 Compartiment pentru sigurante

3 Buton de blocare pentru placa frontala 9 Comutator pornit/oprit

4  Ecran tactil 10 Maner de transport (ambele parti)

5 Placa frontala 11 Unitate de intretinere cu aer comprimat
6

Orificiu pentru introducerea cablului ) o . .
Placuta de identificare este situata pe partea din spate a masinii
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3 Descrierea aparatului

Figure 3.2 Vedere din interior

1 Reglarea deschiderii (numai pentru RS) 7 Unitatea de dezizolare .

2 Unitate de transport 8 Reglarea d|spozmvuIU| de e.I|berare (numai pentru RS)

3 Pana de reglare a deschideri 9 Unltatga de fixare a cablylw torgadat

4 Reglarea opritorului pentru ferule (numai pentru RS) 10 Container pentru deseuri (numai pentru RS) .

5 Unitate de sertizare 1 Reg!arga unitatii de fixare a cablulyl torsadat (numai pentru RS)
6 Unitatea de sustinere a ferulei 12 Cheie inbus de 2,5 mm (RS: 2,5 si 5 mm)
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3 Descrierea aparatului

3.1 Date tehnice

Crimpfix R Crimpfix RS
Actionare Electropneumatica
Tensiune de alimentare 100-240 V c.a.; 50/60 Hz
Consum de energie 110 VA
Siguranté (modul de filtrare retea) 2 x T2AH250V
Tip protectie IP 20
Clasa de protectie I/ conductor de legare la pamant &)
Presiunea de functionare 5,5 bari
Consum de aer Aprox. 0,9 nl/oprire
Lungimea de introducere a 35 mm (1,37") 27 mm (1,06") + lungimea de sertizare
cablului
Lungimea de sertizare 8 mm (0,31") 8/10 mm (0,31"/0,39")

Ferula capat de fir

intre 0,5 si 2.5 mm? (AWG 20 péna la 14)

Forma de sertizare

Trapezoidala

Durata ciclului

15s

Temperatura ambianta

Functionare

intre +5 °C si 40 °C

Depozitare/transport

intre -25 °C si +55 °C (pe termen scurt +70 °C)

Temperatura interioara in timpul
functionarii

Max. 45 °C

Altitudinea maxima de functionare

2000 m deasupra nivelului marii

Umiditatea

50% la +40 °C (fara condens), 90% la +20 °C (fara condens)

Nivel de contaminare

2

Nivel de presiune acustica in
regim continuu

<70 dB(A)

Dimensiuni (Ixaxh)

390x330x460 mm (15,35" x 12,99" x 18,11")

Culoare

RAL 2000

Greutate

23 kg (50,71 Ibs)

3.2 Placuta de identificare

1
—~ Weidmiiller 3¢
eliamuiier
Weidmdller Interface GmbH & Co.
2 KlingenbergstraBe 16, D-32758 Detmold
Typ: CRIMPFIX R

SR

1066
__—100-240V; 50/60Hz; 26VA; 0.26A; IP20

3 —— Nr:

Ema  €OF

Figure 3.3 Placuta de identificare pe partea din spate a masinii
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Producator

Model, descriere tip
Serie

Specificatii tehnice
Anul fabricatiei
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4 Transportarea si instalarea masinii

4.1 Locul de instalare

Locul de instalare trebuie sa respecte urmatoarele cerinte:

— O baza stabila cu o suprafata dreapta si uniforma (pen-
tru greutatea masinii, consultati sectiunea 3.1).

— Pastrati un spatiu liber de lucru de 30 cm pe ambele
parti laterale si in partea din fata a masinii.

— Existenta in apropiere a unor porturi de alimentare cu
energie si aer comprimat, care sa poate fi accesate cu
usurinta.

Presiunea optima de functionare este de 5,5 bari
I (* 0,5 bari). Atunci cand presiunea de functiona-
re este mai mica de 5 bari, nu veti obtine rezulta-
te de sertizare satisfacatoare. Presiunile de func-
tionare mai mari de 6 bari vor duce la cresterea
gradului de uzura a masinii.

4.2 Transportarea masinii

» Atunci cand transportati masina, purtati in-
totdeauna incaltdminte de lucru cu protectie
pentru picioare.

» Numai pentru RS: Goliti containerul pentru deseuri ina-
intea fiecarui transport.

» Aveti in vedere greutatea masinii (consultati sectiunea
3.1). Utilizati un echipament auxiliar de transport, daca
este necesar.

» Pentru a muta masina, utilizati intotdeauna méanerele
laterale.

» Pentru a pregati masina pentru transport (de ex., in ca-
zul operatiunilor de intretinere), utilizati ambalajul initial.

4.3 Despachetarea

» Verificati daca pachetul livrat este complet (pentru
livrare, vezi mai jos).

» Pastrati ambalajul initial pentru transport.

» Asigurati-va ca instructiunile de utilizare sunt accesibile
utilizatorului in orice moment.

4.4 Continut

— Masina de dezizolare si sertizare

— Cablu de conectare la reteaua de alimentare cu energie
electrica (10 A, 250 V)

— Furtun pentru aer comprimat

— Cheie inbus de 2,5 mm (RS: 2,5 si 5 mm)

— Instructiuni de utilizare

— Optional: magazie CRIMPFIX (Nr. comanda
2443370000)
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4.5 Realizarea conexiunilor

» Instalarea masinii in locul dorit.

Figure 4.1 Realizarea conexiunilor

» Mai intai porniti furtunul cu aer comprimat de pe unitatea
de intretinere cu aer comprimat a masinii (1).

» Abia dupa aceea conectati furtunul cu aer comprimat la
sursa de alimentare cu aer comprimat.

» Verificati afisajul manometrului (2).

Presiunea de functionare trebuie sa fie intre 5 si 5,5
bari.

» Daca este necesar, reajustati presiunea de functionare.
Pentru a face acest lucru, trageti butonul de reglare (3)
in sus si rotiti-l cu atentie:

— Pentru a creste presiunea, rotiti-l in sensul acelor de
ceasornic

— Pentru a reduce presiunea, rotiti-l in sens invers ace-
lor de ceasornic

» Introduceti cablul de alimentare in priza de conectare la
retea (4) a masinii si conectati-l la reteaua de alimentare
cu energie electrica.
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5 Configurarea masinii

Masina trebuie configurata in urmatoarele situatii:
— daca trebuie prelucrat un alt tip de ferule capat de fir
— de fiecare data cand masina este pusa in functiune

Daca doriti sa treceti la un alt tip de ferula capat de fir, tre-

buie mai intai sa indepartati toate ferulele capat de fir care

se afla in unitatea de sertizare. Pentru a face acest lucru,

va rugam sa procedati dupa cum urmeaza:

» Scoateti rola de ferule capat de fir.

» in continuare, introduceti cablul utilizat in masind pana
cand cablul este doar dezizolat.

Acum, toate ferulele capat de fir sunt eliminate din interio-

rul unitatii de sertizare.

Tn timpul configurarii, urmé&toarele setéri trebuie verificate si
modificate, daca este necesar:

— Rola de ferule capat de fir

— Sectiunea transversala a ferulei

— Numai pentru RS: Lungimea de sertizare in patru puncte
(consultati sectiunea 5.3)

Tabelul de reglaje de pe partea interioara a placii frontale
arata setarile necesare pentru diverse variante de ferule.

Simbol

Masina trebuie oprita Tnh vederea efectuarii confi-
gurarii.

Semnificatie

Ferula capat de fir (tip)

5.1 Introducerea ferulelor capat de fir

» Instalati rola de ferule capat de fir (1) astfel incat sa se
asigure desfasurarea in sensul acelor de ceasornic.

» Rasuciti butonul de blocare (2) de pe placa frontala (3)
pentru a o deschide.

Utilizare unitate de transport (X=da)

Ghidaj pentru cabluri, pana de reglare a des-
chiderii, dispozitiv de eliberare

Opritor pentru ferule

00—
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Bulonul de transport (4) din unitatea de transport trebuie sa

se situeze in pozitia inferioara.

Bulonul de transport este apasat in jos de catre un arc.

Daca nu este apasat pana la capat:

» Verificati daca bulonul de transport este blocat si inde-
partati blocajul, daca este necesar.

> Tmpingeti banda de ferule capat de fir in unitatea de
transport pana cand mantaua cea mai de jos se blo-
cheaza in pozitie

» Verificati daca este bine fixata tragand cu grija de banda
de ferule capat de fir.

» inchideti placa frontala si blocati-o cu ajutorul butonului
de blocare.

» Rulati banda de ferule capat de fir ramasa desfacuta.
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5.2 TInlocuirea rolei de ferule capat de fir

» Rasuciti butonul de blocare de pe placa frontala pentru
a o deschide.

» Trageti in jos placa frontala.

» Apasati in sus pana la capat bulonul de transport si tra-
geti banda de ferule capat de fir scotand-o din unitatea
de transport.

» Consultati sectiunea 5.2.

5.3 Setarea lungimii de dezizolare (numai

pentru RS)
Fiecare ferula capat de fir este desemnata printr-o litera:
16 mm= A 14 mm=B

» Verificati daca pentru urmatoarele componente este se-
tata litera corespunzatoare (A sau B):
1. Opritor pentru ferule (Figure 3.2, 4)
2. Dispozitivul de eliberare (Figure 3.2, 8)
3. Unitatea de fixare a cablului torsadat (Figure 3.2, 11)
4. Pana de reglare a deschiderii (Figure 3.2, 1)

Configurarea opritorului pentru ferule

P\

Figure 5.1 Configuratia opritorului pentru ferule

» Rotiti butonul de reglare cu ajutorul cheii inbus (5 mm)
pana cand valoarea dorita devine vizibila.

Doua linute=A, o liniuta =B.
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5 Configurarea masinii

Reglarea lungimii de dezizolare pe dispozitivul de
eliberare

o

Figure 5.2 Reglarea dispozitivului de eliberare (setare: B)

Cu ajutorul acestei setari puteti regla lungimea de dezizo-

lare.

» Apasati butonul de reglare si rasuciti-l astfel incat valoa-
rea doritd sa ajunga in dreptul pozitiei marcate.

» Eliberati butonul de reglare pentru ca acesta sa se fixe-
ze in pozitie.

Puteti efectua reglari fine in intervalul de configurare selec-

tat (A sau B):

» Pentru a creste lungimea de dezizolare, rotiti spre ,+”;
pentru a reduce lungimea de dezizolare, rotiti spre ,—.

Configurarea unitétii de fixare a cablului torsadat

AL T £

Figure 5.3 Configuratia unitatii de fixare a cablului torsadat (setare:
B)

» Trageti spre fatd unitatea pentru unelte si setati levierul
la valoarea dorita.
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5 Configurarea masinii

Ajustarea penei de reglare a deschiderii

Pana de reglare a deschiderii poate fi reglata
numai daca unitatea de fixare a cablului torsadat
se afla in pozitia de functionare (consultati secti-
unea 7.6).

B)

» Eliberati surubul de fixare (1) astfel incéat placa de re-
glare (2) s& poata fi apasata spre stanga si deplasata
inainte si fnapoi.

» Aduceti placa de reglare in pozitia dorita (3). Pe par-
cursul acestui proces, unul dintre pinii de siguranta (4)
trebuie sa incapa intr-un orificiu.

» Montati la loc surubul de fixare (1).

5.4 Efectuarea unui test de dezizolare

De fiecare data cand se schimba materialul de prelucrat,

trebuie efectuat un test de dezizolare.

» Comutati intrerupatorul de alimentare de la retea Tn po-
zitia pornit.

» Activati ,Modul de dezizolare” de pe ecranul tactil (con-
sultati sectiunea 6.5).

» Introduceti un cablu pentru dezizolare.

» Verificati rezultatul:

— Cablul torsadat este in intregime nedeteriorat?
— Dezizolarea a fost efectuata drept si uniform?

» Folositi o ferula capat de fir nesertizata pentru a verifica
daca lungimea de dezizolare este adecvata si daca feru-
la si cablul ales se potrivesc perfect.

Daca este necesar, treceti la ferulele de tip S.
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5.5 Setarea adancimii de taiere

In functie de duritate si grosime, poate fi necesaré reglarea

adancimii de taiere pentru dezizolare. Pentru a face acest

lucru, distanta dintre lame trebuie modificata prin deplasa-

rea celor doua excentrice.

» Pentru a prinde ambele excentrice, impingeti unitatea
pentru unelte spre spate si trageti-o spre dreapta.

Figure 5.5 Unitatea de dezizolare

» Slabiti ambele suruburi ale excentricelor (1) si (2) (folo-
sind o cheie inbus de 2,5 mm).

» Pentru a reduce adancimea de taiere, deplasati ambele
excentrice spre ,+” (distantd mai mare intre lame).

» Pentru a creste adancimea de taiere, deplasati ambele
excentrice spre ,—” (distantd mai mica intre lame).

» Montati la loc suruburile ambelor excentrice.

Configuratiile excentricelor trebuie sa fie compa-
tibile.
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6 Operarea masinii

6.1 Functionarea in conditii normale

» Introduceti rola de ferule capat de fir.

» Lucruri de verificat Tnainte de fiecare activare:
— Cablul de alimentare este in stare buna?
— Presiunea de functionare necesara de
5,5 bari este prezenta?
— Placa frontala este inchisa?

» Comutati intrerupatorul de alimentare de la retea n po-
zitia pornit.

Se aude cum pornesc valvele si se efectueaza un ciclu de
functionare de referinta. Ecranul tactil afiseaza daca masi-
na este pregatita pentru operare.

6.2 Introducerea cablului

Prelucrati numai cabluri care sunt bine taiate.
Toate cablurile torsadate trebuie finalizate cu
izolatie.

Cablurile torsadate nu trebuie scurtate sau lasate
sa iasa in afara.

Asigurati-va ca este introdus Th mod uniform ca-

VT —h

Figure 6.1 Introducerea corecta a cablului

» Introduceti un cablu in orificiul pentru introducerea ca-
blului.

Materialul este tras usor induntru si prelucrat in mod auto-
mat. In timpul acestui proces, se aud zgomotele produse
de valve.

» Odata ce prelucrarea este finalizata (nu se mai aud zgo-
mote), trageti afara cablul prelucrat.
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6.3 Ecranul tactil si meniurile de operare

Ecranul tactil indica starea actuala de operare. Partea de
jos a ecranului este sensibila la atingere.

Puteti naviga prin program folosind cele patru butoane de
control.

aduction me
-y b

[4

1L CIE

Figure 6.2 Ecran tactil; ecranul dupa activare

Buton | Functii
) Selectare meniu (deplasare spre fata) sau crestere
valoare
§ | Selectare meniu (deplasare spre spate) sau reduce-
re valoare

C | lesire din meniu (inapoi la meniul 1)

E Activare meniu selectat sau setare valoare

» Pentru a selecta un meniu de operare, apasati tastele
sageata.

» Pentru a trece la meniul selectat, ap&sati E.

» Navigati la elementul dorit dintr-un meniu folosind taste-
le sageata.

» Pentru a activa elementul selectat, apasati E.

» Pentru a iesi din meniu, apasati C.

Numai meniurile 1, 3 si 10 sunt relevante pentru operare.

Aici, puteti intreprinde urmatoarele actiuni:

Meniul 1: Resetare cantitate zilnica de piese

Meniul 3: Modificare mod de operare (standard: sertizare
si dezizolare)

Meniul 10:Setare limba

Celelalte meniuri sunt destinate operatiunilor de intretinere.
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6 Operarea maginii

6.4 Resetarea cantitatii zilnice de piese

» Selectati Meniul 1, daca acesta nu este deja afisat.

1. Production menu

6.6 Afisarea contorului si a timpilor de pre-
lucrare
» Selectati Meniul 4.

Ready

Dispozitivul este pregatit pentru
operare

DPQ 5 Cantitatea zilnica de piese: Can-
titatea de piese prelucrate de la

Step: 1/0 ultima resetare.

t 8§ C E

» Pentru a resenta cantitatea zilnica de piese, mentineti
apasat pe C timp de cel putin 5 secunde.

Cantitatea zilnica de piese este resetata la zero.

6.5 Modificarea modului de operare

» Selectati Meniul 3.

Este afisat modul de operare actual.

3. Stripping menu

Stripping: 0 0 = Masina de dezizolare si ser-
tizare
1 = Doar dezizolare

+ 3 C E

» Pentru a modifica modul de operare, apasati E.
Modul de operare selectat devine activ imediat.

» Pentru a ajunge din nou la meniul de productie, apasati

C sau selectati un alt meniu cu ajutorul tastelor sageata.
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4. Operating data-
menu
Tcounter: 400002

Contor total: numarul de cicluri
de operare finalizate

Pr.Time: Durata de prelucrare: Durata
1,496s ciclului de operare (dezizolare si
sertizare)

Service: — 1 Semn prefix si contorul de intre-
tinere
t+ ¥ C E

Contorul total numara ciclurile de operare pe parcursul
intregii durate de viatd a masinii. Intevalul de intretinere a
masinii este de 400.000 de cicluri de operare. Contorul de
intretinere efectueaza numaratoarea in mod descrescétor,
pornind de la 400.000. Odata ce au fost finalizate 400.000
de cicluri, contorul de intretinere indica valoarea 0. La
urmatoarea pornire a masinii, se afiseaza notificarea de
efectuare a intretinerii (consultati sectiunea 6.9). Contorul
de intretinere efectueaza din nou numaratoarea in mod
crescator. Prefixul negativ indica faptul ca a fost finalizat un
ciclu de numarare. Tehnicianul de service seteaza contorul
de intretinere la valoarea 400.000.
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6.7 Setarea limbii

» Selectati Meniul 10.
» Pentru a activa meniul, apasati E.

10. Language

t+ ¥ C E

» Apasati ¥ pana cand se afiseaza limba dorita.
Limba selectata este adoptata imediat.

» Pentru a ajunge din nou la meniul de productie, apasati
C sau selectati un alt meniu cu ajutorul tastelor sageata.

6.8 Afisajul de intretinere

1. Production menu

Ready Dispozitivul este pregatit pentru
operare.

— Service — Afisajul de intretinere apare la

Step: 2/0 fiecare 400.000 de cicluri de

functionare.

t+ ¥ C E

Atunci cand masina este pornita, afisajul de intretinere
clipeste de trei ori. Dupa aceea, masina este gata de func-
tionare.

: Pentru a mentine performantele masinii cat mai

mult timp posibil, este necesar sa respectati in-

tervalele de intretinere specificate.

— Operatiune minora de intretinere dupa
400.000 de cicluri de functionare

— Operatiune majora de intretinere dupa
800.000 de cicluri de functionare

Consultati reprezentantul Weidmdiller responsa-

bil pentru tara dumneavoastra.

6.9 Oprirea masinii

» Opriti masina.

Se aude cum valvele sunt eliberate. Ecranul se stinge.
: Numai RS: Cand terminati lucrarea, este necesar

sa goliti containerul de deseuri si sa-l introduceti
fnapoi in masina (consultati sectiunea 7.4).

2549630000/00/09/2017 Weidmiiller 3C

6 Operarea maginii
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7 Curatarea si intretinerea masinii

7.1 Curatarea masinii la exterior

Masina trebuie curatata de praf in mod regulat. Trebuie cu-
ratata si la exterior atunci cand este cazul.

Curatarea interiorului face parte din lucrarile de
intretinere care trebuie efectuate de catre perso-
nal calificat.

» Asigurati-va cd masina este oprita.

ATENTIE

Ecranul se poate deteriora

Folosirea unor agenti de curatare necorespunzatori ar

putea cauza zgarierea sau deteriorarea ecranului.

» Curatati ecranul cu grija, fie folosind o laveta speciala
pentru curatarea ecranelor, fie o carpa moale si un
agent de curatare special pentru ecrane.

» Curéatati suprafata masinii cu o carpa umeda. Daca este
necesar, folositi agenti de curatare pe baza de sapun.
Nu utilizati agenti de curatare abrazivi sau pe baza de
solventi.
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7.2 intretinerea masinii

Pentru a asigura o functionare fara probleme, trebuie efec-
tuate urmatoarele operatiuni de intretinere (consultati secti-
unea 7.3) la intervalele specificate.

Risc potential de accident mortal prin
electrocutare

Atunci cand lucrati in interiorul masinii, este

posibil sa se atinga piesele neizolate.

» Opriti masina.

» Scoateti furtunul de aer comprimat din sur-
sa de alimentare cu aer comprimat.

» Scoateti fisa de alimentare.

» Deschideti placa frontala si asezati-o jos
cu grija.

Numai pentru RS: Pentru a putea accesa cu
usurinta toate zonele din interiorul masinii, este
necesar sa scoateti containerul pentru deseuri
atunci cand incepeti lucrarile de intretinere. Reti-
neti ca trebuie sa-1 montati la loc dupa finalizarea
lucrarilor.

Pentru efectuarea lucrarilor de intretinere, prega-
titi urmatoarele:
— Set de chei inbus
— Perie si laveta
— Lubrifiant
— Silicon sau ulei pe baza de teflon (PTFE)
— Vaselina (adecvata pentru rulmenti)

2549630000/00/09/2017



7.3 Intervalele de intretinere

Curétarea si intretinerea masinii

Figure 7.1 Prezentarea generald a operatiunilor de intretinere

Nr. operatiune de intretinere

Interval / activitate de intretinere

Zilnic Consultati sectiunea

1 Golirea containerului de deseuri (numai pentru RS) 7.4
Saptamanal
Curatarea clestelui pentru sustinerea cablului 7.5
Unitatea de fixare a cablului torsadat: Curéatarea orificiului pentru | 7.6
introducerea cablului
Curatarea unitatii de dezizolare, verificarea lamei de dezizolare 7.7
Curatarea interiorului 7.9
Lunar

2 Cleste pentru sustinerea cablului: lubrifierea punctelor de pivotare | 7.5
si a suprafetelor de contact

3 Unitatea de fixare a cablului torsadat: Lubrifiati punctele de pivo- | 7.6
tare si rolele

5 Unitatea de sertizare: Rolele si clestele pentru sustinerea ferulelor | 7.8
Trimestrial

7 Sanie portscula 7.10
Dupa caz

8 Unitatea de intretinere aer comprimat: Evacuarea condensului, 7.1

curatarea/inlocuirea filtrelor

2549630000/00/09/2017
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Curétarea si intretinerea masinii

7.4 Golirea containerului de deseuri (numai
pentru RS)

n functie de grosimea materialului dezizolat, containerul
pentru deseuri trebuie golit o data la fiecare 2.000 pana la
6.000 de cicluri. Containerul pentru deseuri trebuie golit, de
asemenea, inainte de fiecare transport sau livrare.

» Scoateti containerul pentru deseuri si goliti-I.
» Montati la loc containerul pentru deseuri.

7.5 Curatarea clestelui pentru sustinerea
cablului

» Curatati clestele pentru sustinerea cablului cu ajutorul
unei perii.

intretinere lunara suplimentara:

» Lubrifiati clestele de sustinere Tn punctele pivotante (1)
si In punctele de contact (2) ale rolelor.

Figure 7.2 Cleste pentru sustinerea cablului
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7.6 intretinerea unititii de fixare a cablului
torsadat

Figure 7.3 Unitatea de fixare a cablului torsadat in pozitia de operare
(A) si deplasata spre fata (B)

» Curatati orificiul pentru introducerea cablului (1) cu ajuto-
rul unei perii.
» Dacé este necesar, folositi o carpa moale si putin spirt.

intretinere lunara suplimentara:

» Trageti in fatd unitatea de fixare a cablului torsadat (Fi-
gure 7.3, B).

» Verificati daca rolele (2) se pot misca liber.

» Daca este necesar, lubrifiati punctele pivotante ale role-
lor.

» Lubrifiati punctele pivotante (3) ale unitatii de fixare a
cablului torsadat.
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Curétarea si intretinerea masinii

7.7 intretinerea unititii de dezizolare

» Asigurati-va ca unitatea de fixare a cablului torsadat se
situeaza in pozitia frontala.

» impingeti spre spate unitatea pentru unelte si trageti-o
spre dreapta.

Figure 7.4 Unitatea de dezizolare

» Curatati zona din jurul orificiului (1) cu ajutorul unei perii.
p Daca este necesar, f0|ositi fo) Cérpé moale si putin Sp”—t Figure 7.5 Unitatea de fixare a cablului torsadat, deta?até
» Verificati lamele (2). Daca este necesar, inlocuiti lamele

(consultati sectiunea 8.3).

intretinere lunara suplimentara:
7.8 Intretinerea unitatii de sertizare

Pentru a ajunge la unitatea de sertizare, este necesar sa

demontati unitatea de fixare a cablului torsadat.

» Asigurati-va ca unitatea de fixare a cablului torsadat se
situeaza Tn pozitia frontala (Figure 7.3, B).

» Scoateti surubul din dreapta jos al unitatii de fixare a ca-
blului torsadat (Figure 7.3, 4).

» Scoateti cu grija unitatea de fixare a cablului torsadat,
tragand-o spre fata. Pentru Crimpfix R: Asigurati-va ca
inelul distantier ramane pe axa.

» inclinati unitatea de fixare a cablului torsadat si asezati-o
jos cu grija.

Figure 7.6 Unitatea de sertizare

» Verificati daca rolele (1) de pe unitatea de sertizare se
pot misca liber.

» Verificati daca rolele (2) de pe clestele pentru sustinerea
ferulei se pot misca liber.

» Daca este necesar, lubrifiati ambele puncte.

» Lubrifiati stiftul de ghidare (3) al unitatii de sustinere a
ferulei.

» Lubrifiati suprafetele laterale (4) ale unitatii de sustinere
a ferulei.
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Curétarea si intretinerea masinii

> Montati la loc unitatea de fixare a cablului torsadat si 7.1 intretinerea unitatii de intretinere cu aer
foafi-o. comf)rimat ’ ’

7.9 Curatarea interiorului

» Numai pentru RS: Scoateti containerul pentru deseuri. Risc de vatamare corporali cauzati de

» Curatati interiorul masinii cu ajutorul unei perii si, daca tensiunea electrici!

este necesar, folosind un aspirator.

e . . . » Asigurati-va ca masina este oprita si ca a
: Nu utilizati aer comprimat pentru curatarea inte- guras ’ prita s

. N ne L . . fost scoasa fisa de alimentare.
riorului intrucat piesele mici (de ex., reziduurile ’

de dezizolare) pot patrunde Tn spatii inaccesibile

din interiorul masinii. Acest lucru poate duce la
defectiuni si intreruperi ale functionarii.

Risc de vatamare corporala cauzata de
rasucirea furtunului cu aer comprimat!

7.10 intretinerea unitatii de intretinere > Asigurati-va ca furtunul de aer comprimat
d ’ ? este deconectat de la sursa de alimentare

cu aer comprimat.

Figure 7.7 Sanie portscula

Trimestrial

» Trageti in fata unitatea de fixare a cablului torsadat.

» Lubrifiati suprafata de contact (1).

» Readuceti unitatea de fixare a cablului torsadat fnapoi in
pozitia sa initiala.

Figure 7.8 Unitate de intretinere cu aer comprimat

Dupa caz

» Pentru evacuarea condensului, apasati in sus busonul
de golire (1).

» Pentru Tnlocuirea filtrului, desurubati rezervorul de con-
dens (2) si desurubati filtrul (3).

» Introduceti un filtru nou si montati la loc rezervorul de
condens nsurubandu-| ferm.
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8 Remedierea defectiunilor

Daca o defectiune nu poate fi rezolvata prin in-
termediul actiunilor descrise aici, va rugam sa
contactati Centrul de Service Weidmdiller.

8.1 Tabelul de defectiuni

Defectiune
Masina nu poate fi pornita.

Cauza posibila
Lipsa alimentare

Actiune recomandata

» Verificati cablul de alimentare si conexiunile la
retea.
» Verificati sigurantele.

Masina nu poate porni daca
este introdus un cablu.

Senzorul de pornire (S1) este blocat
cu resturile de dezizolare.

» Deschideti placa frontala.

» Trageti unitatea pentru unelte spre dreapta.

» Trageti in fata unitatea de fixare a cablului
torsadat.

» Scoateti reziduurile din unitatea de sertizare.

» Aduceti toate componentele Thapoi in pozitia
lor initiala.

Cablul a fost introdus Tn mod incorect.

» Introduceti cablul drept.

Cablul este doar dezizolat
nu si sertizat.

Este setat modul de operare ,Doar
dezizolare”.

» Setati modul de operare pe ,Standard” (seta-
rea ,0” din Meniul 3).

Setarile masinii nu sunt compatibile cu
ferula utilizata.

» Verificati daca setarile pentru sectiunea trans-
versala a ferulei si lungimea de sertizare (nu-
mai RS) sunt compatibile cu ferula utilizata.

Nu este introdusa nicio rola de ferule
capat de fir

» Introduceti o rola de ferule capat de fir.

Cantitate crescuta de de-
seuri

Containerul pentru deseuri este plin
(numai pentru RS)

» Goliti containerul pentru deseuri (consultati
sectiunea 7.4).

Lama de dezizolare este deteriorata
sau instalata incorect

» Verificati pozitia lamelor de dezizolare (consul-
tati sectiunea 7.7).

» Corectati pozitia lamelor sau inlocuiti-le (con-
sultati sectiunea 8.3)

Deseuri de dezizolare prezente intre
unitatea pentru unelte si opritorul din
dreapta

» indepartati deseurile de dezizolare.

O a doua ferula este situata in unitatea
de sustinere a ferulei

» Scoateti ferula.

8.2 Piese predispuse la uzura

Produs
Lama de dezizolare din titan

Nr. comanda
1283530000
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Remedierea defectiunilor

8.3 Inlocuirea lamei de dezizolare

Risc potential de accident mortal prin
electrocutare

Atunci cand lucrati Tn interiorul masinii, este

posibil sa se atinga piesele neizolate.

» Opriti masina.

» Scoateti furtunul de aer comprimat din sur-
sa de alimentare cu aer comprimat.

» Scoateti fisa de alimentare.

» Deschideti placa frontala si asezati-o jos
Ccu grija.

Risc de vatamare corporala cauzata de
‘ﬁ. lamele ascutite
{ » Utilizati o penseta pentru a inlocui lamele.
» Aruncati lamele indepartate intr-un contai-
ner separat.

Toate lamele existente trebuie inlocuite de fieca-
re data cand este Tnlocuit cutitul.

Figure 8.1 Unitatea de dezizolare

» Scoateti ambele excentrice (1) (cheie inbus de 2,5 mm).
» Slabiti suruburile de fixare (2) (cheie inbus de 2,0 mm) si
scoateti capacul.
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» inlocuiti toate lamele existente cu unele noi.

Figure 8.2 Introduceti lamele

» Montati fiecare pereche de lame astfel incat marginile
ascutite sa fie orientate spre exterior (marcate cu rosu in
Figura 8.2).

» Introduceti lamele astfel incat marginile ascutite sa fie
indreptate una spre cealalta.

» Introduceti ambele perechi de lame Tn suport.

» Montati la loc capacul.

» Reglati ambele excentrice astfel incat sa fie in pozitia
,07.

» Efectuati un test de dezizolare (consultati sectiunea 5.4).

8.4 inlocuirea sigurantelor

» Asigurati-va ca masina este oprita.
» Scoateti fisa de alimentare.

Figure 8.3 Deschiderea compartimentului pentru sigurante

» Scoateti compartimentul de sigurante (1) din modulul de
filtrare a retelei folosind o surubelnita cu cap plat.

» inlocuiti ambele sigurante cu unele noi (2 x T2AH250V).

» Montati compartimentul de sigurante la loc Th modulul de
filtrare a retelei.
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9 Scoaterea din functiune si eliminarea masinii

9.1 Scoaterea din functiune a masinii

» Opriti masina.

» Scoateti fisa de alimentare.

» Scoateti furtunul de aer comprimat din sursa de alimen-
tare cu aer comprimat.

» Scoateti furtunul de aer comprimat din unitatea de intre-
tinere.

» Deschideti placa frontala.

» Scoateti banda de ferule din unitatea de transport.

» Rasuciti rola de ferule in sens invers acelor de ceasor-
nic pana cand banda de ferule este scoasa complet din
masina.

» Scoateti rola de ferule.

» Numai pentru RS: Goliti containerul pentru deseuri si
introduceti-I Tnapoi in masina.

» inchideti partea frontala.

» impachetati masina in ambalajul intial.

Masina este acum gata pentru a fi transportata si, daca

este necesar, pentru a fi eliminata.

9.2 Eliminarea masinii

» Scoateti masina din functiune dupa cum este descris in
sectiunea 9.1.

» Asigurati-va ca masina este eliminata in conformitate cu
reglementarile nationale si locale.

Masina nu trebuie eliminatd ca deseu
menajer.

Masina trebuie eliminaté& intr-o maniera
ecologica si profesionista.

Puteti trimite masina la Weidmdiller pentru a fi
I eliminata. Consultati reprezentantul responsabil

pentru tara dumneavoastra.
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1 Om anvandarhandboken

Varningarna i anvandarhandboken graderas efter hur all-
varlig faran ar.

Potentiell livsfara

Texter med signalordet "varning” varnar for
situationer som kan innebéara livsfara eller

leda till allvarliga personskador om du inte

foljer anvisningarna i fraga.

Risk for personskada

Texter med signalorden "var forsiktig” varnar
for situationer som kan leda till personskador
om du inte foljer anvisningarna i fraga.

OBSERVERA

Egendomsskada

Texter med signalordet "observera” varnar for faror som
kan leda till skador pa egendom.

224 Weidmiiller 3¢

Situationsrelaterade varningar kan innehalla féljande var-
ningssymboler:

Symbol

Forklaring

Varning: farlig elektrisk spanning

Varning: risk fér handskada vid kontakt med
vassa knivar

Varning: risk for handskada (krosskada)

Atgarden far endast utforas av en utbildad
elektriker

Personlig skyddsutrustning maste anvandas
under arbetet i fraga

Q@&

Anmarkningar om anvandarhandboken

Textformaten nedan anvands i féljande syften:

avser sakerheten, men som spelar en viktig roll

: Text intill den har pilen utgdr information som inte

for att arbetet utfors ratt och effektivt.

» En svart triangel betyder att texten innehaller hante-
ringsanvisningar.
— Listpunkter visas med bindestreck.
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2 Allman sakerhetsinformation

2.1 Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for avisolering och crimpning av fintra-
diga ledare i en och samma arbetsprocess. Endast det ma-
terial som anges nedan (ledare och andhylsor) kan bearbe-
tas i maskinen. Vi kan endast garantera saker bearbetning
av Weidmdllers andhylsor. Bearbetning av andra marken
kan leda till fel och maskinskador.

Maskinen far endast koras inom de angivna tekniska gran-
serna (se avsnitt 3.1). Maskinen far varken modifieras eller
andras.

Avsett bruk omfattar aven kdnnedom om anvandarhandbo-
kens innehall.

2.2 Material som kan bearbetas och crimp-
form

Ledare

Fintradig PVC-kabel HO5V-K och HO7V-K med 0,5-2,5
mm? area.

Andhylsor
Weidmdller andhylsor med remmar:

Modell R
HO,5/14 H0,5/14 S
HO,75/14 HO0,75/14 S
H1,0/14 H1,0/14 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

Modell RS
HO,5/14 HO0,5/14 S HO0,5/16 HO0,5/16 S
HO,75/14 H0,75/14 S HO,75/16 HO0,75/16 S
H1,0/14 H1,0114 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/16 S
Crimpform

Trapets (standard)

2549630000/00/09/2017

2.3 Sakerhetsutrustning
Maskinen ar utrustad med foljande sakerhetsfunktioner:

— Sakerhetsbrytare pa insidan av frontplattan
— 3/2 férdelningsventil
— Strémadapter

Denna sakerhetsutrustning far inte kopplas bort. Den mas-
te kontrolleras av en servicetekniker en gang om éaret.

2.4 Personal

Endast utbildad personal far kéra maskinen och utféra un-
derhallsarbeten. Utbildad personal ska aven ha full kdnne-
dom om bruksanvisningens innehall.

()

Reparationer far endast utféras efter diskus-
sion med Weidmililler Service och endast av en
utbildad elektriker.

Forvara bruksanvisningen sa att den alltid finns
tillganglig for driftspersonalen.

Alla dokument kan ocksa hamtas pa Weidmiil-
lers webbplats.
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3 Enhetsheskrivning

Bild 3.1 Frontvy

1 Spole for andhylsa 7 Eluttag

2 Spolhéllare 8 Sékringsdosa

3 Frontplattans las 9 Pa/Av-brytare

4  Pekdisplay 10 Bérhandtag (b&da sidor)

5 Frontplatta 11 Underhéllsenhet for tryckluft
6 Inforingstratt for ledare

Markplaten ar placerad pa maskinens baksida
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3 Enhetsbeskrivning

Bild 3.2 Insida

1 Instélining av dppningskil (endast RS) 1 AwsolgnngsegheE .

2 Transportenhet 8 Justering av Iosg9nngseﬁnh_et (endast RS)

3 Oppningskil 9 Mor]tagehflllare for flertradiga ledare

4 Installning av hylsstopp (endast RS) 10 Skrépbehallare (endastRS)

5  Crimpenhet 11 Instélining av montagehallare for flertradiga ledare (endast RS)
6 Hylshallare 12 2,5 mm sexkantsnyckel (RS: 2,5 mm och 5 mm)
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3 Enhetsbeskrivning

3.1 Tekniska data

3 — Nr.: 1066

Crimpfix R Crimpfix RS

Drivning Elektro-pneumatisk
Matarspanning 100-240 V AC; 50/60 Hz
Stromforbrukning 110 VA
Sakring (filtermodul) 2 x T2AH250V
Skyddstyp IP 20
Skyddsklass l/skyddsjordledare @)
Driftstryck 5,5 bar
Luftférbrukning Cirka 0,9 nl/stopp
Kabelinforingsléngd 35 mm (1,37") 27 mm (1,06") + crimplangd
Crimpléngd 8 mm (0,31") 8/10 mm (0,31"/0,39")
Andhylsa 0,5 till 2,5 mm? (AWG 20till 14)
Crimpform Trapets
Cykeltid 1,5 sek
Omgivningstemperatur

Drift +5 °C il 40 °C

Lagring/transport -25 °C till +55 °C (tillfalligt +70 °C)
Invéndig temperatur vid drift Max. 45 °C
Max. drifthojd 2 000 m Gver havsytan
Fuktighet 50 % vid +40 °C (utan kondensbildning), 90 % vid +20 °C (utan kondensbildning)
Nedsmutsningsgrad 2
Kontinuerlig ljudtrycksniva <70dB(A)
Dimensioner (BxDxH) 390x330x460 mm (15,35" x 12,99" x 18,11")
Farg RAL 2000
Vikt 23 kg

3.2 Markplat
1
—~ Weidmiiller 3 | « .
Weidmdller Interface GmbH & Co. 2 Modell, typbeskrivning
2 PRI T DR 3 Serienummer
Typ: CRIMPFIX R Q m 4 Tekniska data
5

__—100-240V; 60/60Hz; 26VA; 0.25A; IP20

(S (c@X

Bild 3.3 Markplat pa maskinens baksida
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Tillverkningsar
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4 Transportera och stalla in maskinen

4.1 Installationsplats

Installationsplatsen maste uppfylla féljande kriterier:
— En stabil grundkonstruktion med en plan och jamn yta
(maskinens vikt anges i avsnitt 3.1).
— Det ska finnas utrymme for ett arbetsomrade pa 30 cm
pa maskinens bada sidor och framfér den.
— Elektricitets- och tryckluftsportarna ska vara enkelt at-
komliga i narheten.
Optimalt drifttryck ar 5,5 bar (* 0,5 bar). Nar drift-
I trycket ar lagre an 5 bar gar det inte att uppna ett
tillfredsstallande crimpresultat. Drifttryck hégre
an 6 bar leder till 6kat slitage pa maskinen.

4.2 Transportera maskinen

» Bar alltid skyddsskor med stalhatta nar du
transporterar maskinen.

» Endast RS: Tom skrapbehallaren fore varje transport.

» Ge akt pa maskinens vikt (se avsnitt 3.1). Anvand trans-
porthjalpmedel vid behov.

» Anvand alltid barhandtagen pa sidorna nar maskinen
ska flyttas.

» Anvand den ursprungliga forpackningen om maskinen
ska transporteras (t.ex. for service).

4.3 Packa upp maskinen

» Kontrollera att alla delar har levererats (leveransens
innehall beskrivs nedan).

» Spara den ursprungliga forpackningen for framtida be-
hov.

» Se till att anvandarna alltid har tillgang till bruksanvis-
ningen.

4.4 Leveransens innehall

— Avisolerings- och crimpmaskin

— Elkabel (10 A, 250 V)

— Tryckluftsslang

— 2,5 mm sexkantsnyckel (RS: 2,5 mm och 5 mm)

— Bruksanvisning

— Tillval: CRIMPFIX MAGASIN (bestallningsnr
2443370000)
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4.5 Genomfora anslutningar

» Stall in maskinen pa dess avsedda plats.

Bild 41 Genomféra anslutningar

» Satt forst pa tryckluftsslangen pa maskinens under-
hallsenhet for tryckluft (1).

» Forst darefter ska du ansluta tryckluftsslangen till tryck-
luftskallan.

» Kontrollera manometervisningen (2).
Drifttrycket maste vara mellan 5 och 5,5 bar.

» Justera drifttrycket om nédvandigt. Gor detta genom att
dra justerskruven (3) uppat och vrida den forsiktigt:
— Vrid i medurs riktning for att 6ka trycket
— Vrid i moturs riktning for att minska trycket

» Anslut elkabeln till maskinens eluttag (4) och till elnatet.
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5 Stalla in maskinen

Maskinen maste stallas in i foljande fall:
— Om en annan typ av andhylsa ska bearbetas
— Varje gdng maskinen ska anvandas

Om du vill byta till en annan typ av &ndhylsa maste du forst

ta bort alla andhylsor som fortfarande finns pa crimpenhe-

ten. S& har gor du for att gora detta:

» Ta bort andhylsans spole.

» Fortsatt att fora in den anvanda ledaren i maskinen tills
ledaren endast ar avisolerad.

Ta sedan bort alla &ndhylsor fran insidan av crimpenheten.

Foljande installningar maste kontrolleras under install-
ningsfasen och vid behov justeras:

— Spole for andhylsa

— Hylsarea

— Endast RS: Crimplangd vid fyra positioner (se avsnitt
5.3)

: Maskinen ska vara avstangd vid instalining.

Installningstabellen pa frontplattans insida visar de 6nska-
de installningarna for de olika hylsvarianterna.

Symbol  Férklaring

Andhylsa (typ)

5.1 Forain andhylsor

» Stall in andhylsans spole (1) sa att den snurrar i medurs
riktning.

» Vrid laset (2) pa frontplattan (3) for att 6ppna det.

Anvand transportenhet (X= ja)

Kabelstyrningsenhet, 6ppningskil, [6sgorings-
enhet

Hylsstopp

0~
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Transportskruven (4) i transportenheten maste vara helt

nedtryckt.

Transportskruven trycks ned med fjadring.

Om den inte ar helt nedtryckt:

» Kontrollera om transportskruven ar blockerad, och av-
lagsna eventuell blockering.

» Tryck in andhylsans rem i transportenheten tills den lag-
sta manteln griper in.

» Kontrollera att andhylsans rem sitter fast genom att dra i
den forsiktigt.

» Stang frontplattan med hjalp av frontplattans Ias.

» Rulla upp andhylsans l6sa rem.
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5.2 Byta andhylsans spole

» Vrid laset pa frontplattan for att 6ppna den.

» Svang frontplattan nedat.

» Tryck upp transportskruven helt och dra ut andhylsans
rem ur transportenheten.

» Se avsnitt 5.2.

5.3 Stallain avisoleringslangden (endast

RS)
En bokstav finns for varje andhylsa:
16 mm=A 14mm=B

» Kontrollera om den gallande bokstaven (A, eller B) ar
installd for foljande fyra komponenter:
1. Hylsstopp (Figure 3.2, 4)
2. Lésgoringsenhet (Figure 3.2, 8)
3. Montagehallare for flertradiga ledare (Figure 3.2, 11)
4. Oppningskil (Figure 3.2, 1)

Konfigurera hylsstoppet

Bild 5.1

Konfiguering av hylsstopp

» Vrid installningsratten med sexkantsnyckeln (5 mm) sa
att dnskat varde ar synligt.

Tva streck=A, ett streck =B.
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5 Stalla in maskinen

Stalla in avisoleringslangden pa I6sgoringsenheten

Bild 5.2 Instéllning av 16sgoringsenhet (instéllt: B)

Du kan variera avisoleringslangden med hjalp av install-

ningen.

» Tryck installningsratten bakat och vrid den sa att 6nskat
varde hamnar vid den markerade positionen.

» Lossa installningsratten sa att den laser fast.

Du kan gdra fininstallningar inom det valda konfigurations-

omradet (A eller B):

» Vrid mot + for att 6ka avisoleringslangden och mot — for
att minska avisoleringslangden.

Konfigurera montagehallaren for flertradiga ledare

Bild 5.3 Montagehallare for flertradiga ledare (instéllt: B)

» Dra verktygsenheten framat och stall in spaken till ns-
kat varde.
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5 Stalla in maskinen

Justera oppningskilen

Oppningskilen &r endast justerbar om monta-
I gehallaren for flertradiga ledare ar i driftiage (se
avsnitt 7.6).

Bild 5.4 Konfiguration av 6ppningskil (instillt: B)

» Lossa fastskruven (1) tills installningsplattan (2) kan
tryckas at vanster och flyttas bakat och framat.

» Stall installningsplattan i 6nskad position (3). | den har
processen maste ett av medbringarstiften (4) passa i en
Oppning.

» Satt tillbaka fastskruven (1).

5.4 Genomfora ett avisoleringstest

Ett avisoleringstest maste genomforas efter varje andring

av det material som ska bearbetas.

» Sla pa huvudbrytaren.

» Vaxla till "Avisoleringslage™-driftiage pa pekdisplayen (se
avsnitt 6.5).

» For in den ledare som ska avisoleras.

» Kontrollera resultatet:

— Ar hela den flertradiga ledaren oskadd?
— Har avisoleringen utforts rakt och jamnt?

» Anvand en andhylsa som inte avisolerats for att kontroll-
era om avisoleringslangden passar och om den valda
kombinationen av ledare och hylsa har en perfekt 6ver-
ensstammelse.

Byt till S-hylsor vid behov.
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5.5 Stalla in kapdjupet

Det kan vara nddvandigt att stalla in kapdjupet for avisole-
ringen beroende pa hardhet och tjocklek. Om du vill géra
detta maste knivavstandet modifieras genom vaxling av de
tva excentrarna.

» Tryck verktygsenheten bakat och svang den at hoger for
att komma &t bada excentrarna.

Bild 5.5 Avisoleringsenhet

» Lossa bada excenterskruvarna (1) och (2) (2,5 mm sex-
kantsnyckel).

» Minska kapdjupet genom att flytta bada excentrarna mot
+ (storre knivavstand).

» Oka kapdjupet genom att flytta bada excentrarna mot —
(kortare knivavstand).

» Satt tillbaka bada excenterskruvarna.

Konfigurationen av bada excentrarna maste pas-
sa varandra.
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6 Kora maskinen

6.1 Normal drift

» For in andhylsans spole.

» Kontrollera foljande fore varje aktivering:
— Ar elkabeln i felfritt skick?
— Har ett nédvandigt drifttryck pa 5,5 bar upp-
natts?
— Ar frontplattan stangd?

» Sla pa huvudbrytaren.

Ventilerna avger ett ljud och startar och en referenskorning
utfors. Pekdisplayen anger att maskinen ar driftklar.

6.2 Forain ledaren

Endast ledare som ar korrekt skurna far bear-
betas. Alla flertradiga ledare maste avisoleras i
slutskedet.

Inga flertradiga ledare far forkortas eller sticka ut.
Se till att ledarens ande fors in rakt.

Bild 6.1 For in ledaren korrekt

» FOr in ledaren i inforingstratten.

Materialet matas in nagot innan det bearbetas automatiskt.
Det &r normalt att ventilen avger vissa ljud under denna
process.

» Dra ut den bearbetade ledaren efter bearbetningen (ma-
skinljuden upphor).
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6.3 Pekdisplay och driftmenyer

Pekdisplayen visar det aktuella driftférhallandet. Den nedre
delen av displayen ar pekkanslig.

Du kan navigera i programmet med de fyra reglerknappar-
na.

oduction me

Bild 6.2 Pekdisplay; display efter aktivering

Knapp | Funktioner

) Valj meny (flytta framat) eller 6ka vardet

¥ | Valj meny (flytta bakat) eller minska vérdet

K | Avsluta meny (tillbaka till meny 1)

E Aktivera vald meny eller stéll in vardet

» Tryck pa piltangenterna for att valja en driftmeny.

» Tryck pa E for att vaxla till den valda menyn.

» Flytta till dnskad punkt inne i en meny med hjalp av pil-
tangenterna.

» Tryck pa E for att aktivera en vald punkt.

» Tryck pa C for att stdnga menyn.

Endast menyerna 1 till 3 och 10 ar relevanta for atgarden.

Har kan du:

Meny 1: Aterstélla dagens styckmangd

Meny 3: Andra driftlage (standard: crimpning och avisole-
ring)

Meny 10: Stalla in sprak

Aterstaende menyer &r endast avsedda for serviceatgar-

der.
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6 Kora maskinen

6.4 Aterstilla dagens styckmingd

6.6 Visa raknare och bearbetningstider

» Valj Meny 1 om den inte redan visas. » Valj meny 4.
1. Production menu 4. Operating data-
Ready Enhet redo for drift menu
DPQ 5 Dagens styckmangd: Mangd av Tcounter: 400002 | Totalraknare: Antalet genomférda
bearbetade stycken sedan den arbetscykler
Step:: 1/0 senaste aterstalliningen. Pr.Time: 1.496s | Bearbetningstid: Arbetscykelns
1.496s varaktighet (avisolering och
t ¥+ C E crimpning)
» Hall ned C i minst 5 sekunder for att aterstalla dagens Service: — 1 Prefixtecken och serviceraknare
styckmangd.
yermang t ¥ C E

Dagens styckmangd aterstalls till noll.

6.5 Andra driftlage

» Valj meny 3.

Det aktuella driftlaget visas.

3. Stripping menu

Stripping: 0 0 = Avisolering och crimpning
1 = Endast avisolering

t ¥ C E

» Tryck E for att vaxla driftlage.
Det valda driftlaget aktiveras omedelbart.

» Tryck C for att ga till produktionsmenyn igen eller valj en

annan meny med piltangenterna.

234
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Totalrdknaren anger antalet arbetscykler under maskinens
livstid. Serviceintervallet for maskinen ar 400 000 arbets-
cykler. Serviceraknaren raknar nedat, inte uppat, fran 400
000. Serviceraknaren nar 0 nar 400 000 arbetscykler har
genomforts. Ett servicemeddelande visas nasta gang som
maskinen startas (se avsnitt 6.9). Servicerdknaren raknar
darefter uppat igen. Ett minustecken framfor vardet anger
att en full raknarcykel har genomfoérts. Serviceteknikern
aterstaller serviceraknaren till 400 000.
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6 Kora maskinen

6.7 Stalla in sprak

» Valj Meny 10.
» Tryck E for att aktivera menyn.

10. Sprak

t+ ¥ C E

» Tryck ¥ tills dnskat sprak visas.
Det valda spraket tillampas omedelbart.

» Tryck C for att ga till produktionsmenyn igen eller valj en
annan meny med piltangenterna.

6.8 Servicedisplay

1. Produktionsmeny
Redo Enhet redo for drift
—— Service — Servicedisplayen visas efter 400
Steg: 2/0 000 genomforda arbetscykler.
+ ¥ C E

Servicedisplayen blinkar tre ganger nar maskinen slas pa.
Efter det ar maskinen redo for drift.

Bibehall maskinens prestanda sa lange som

I mojligt genom att folja de serviceintervall som
anges.
— Begransad service efter 400 000 arbetscykler
— Komplett service efter 800 000 arbetscykler
Kontakta Weidmuller-representanten for ditt
land.

6.9 Stanga av maskinen

» Stang av maskinen.
Det hors ett ljud nar ventilerna 6ppnas. Displayen stangs
av.
Endast RS: Efter arbetspasset ska skrapbehal-
I laren tbmmas och sattas tillbaka i maskinen (se
avsnitt 7.4).
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7 Rengora och underhalla maskinen

7.1 Rengora maskinens utsida

Maskinens damm ska avlagsnas med jamna mellanrum.
Den maste rengdras utvandigt nar sa behdvs.

Att rengdra insidan ar en del av underhallet och
I far endast utféras av utbildad personal.

» Kontrollera att maskinen ar avstangd.

OBSERVERA

Displayen kan skadas

Bruk av olampliga rengoéringsmedel kan repa eller skada

displayen.

» Rengdr displayen varsamt med en trasa som ar av-
sedd for displayer eller med en mjuk trasa och ett god-
kant rengéringsmedel.

» Rengor maskinens yta med en fuktig trasa. Anvand tval-
I6sning vid behov. Anvand inte grova trasor eller rengo-
ringsmedel.
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7.2 Maskinunderhall

Foljande underhallsatgarder (se avsnitt 7.3) maste genom-
foras vid angivna intervall for att driften ska bli felfri.

Livsfara vid elchock

Delar som inte ar isolerade far inte vidroras

vid arbete i maskinen.

» Stang av maskinen.

» Ta bort tryckluftslangen fran tryckluftskal-
lan.

» Dra ut elkontakten.

» Oppna frontplattan och satt ned den for-
siktigt.

Endast RS: Se till att du kommer at alla omraden
i maskinen genom att ta bort skréapbehallaren
innan du pabdrjar underhallsarbetet. Kom ihag
att satta tillbaka den nar du ar klar.

Ha féljande till hands fér underhallsarbetet:

Sats med sexkantsnycklar
Borste och rengoringstrasa
Smoérjmedel

— Silikon- eller PTFE-olja

— Smodrjfett (IAmpligt for rullager)
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Rengodra och underhalla maskinen

7.3 Underhallsschema

v

CRIMPFA R

Bild 7.1 Oversikt 6ver maskindelar

Maskindel Intervall/underhallsaktivitet

Dagligen Se avsnitt

1 Témma skrapbehallaren (endast RS) 7.4
En gang i veckan

2 Rengora hallartangerna for ledare 7.5

3 Montagehallare for flertradiga ledare: Rengéra inféringstratt 7.6

4 Rengora avisoleringsenhet, kontrollera avisoleringsblad 7.7

6 Rengoéra maskinens insida 7.9
En gang i manaden

2 Hallartdnger: Smorja svangpunkt och kontaktytor 7.5

3 Montagehallare for flertradig ledare: Smorja svangpunkt och val- | 7.6
sar

5 Crimpverktyg: Valsar och héllartéanger for ledare 7.8
En gang i kvartalet

7 Verktygsslid 7.10
Enligt behov

8 Underhallsenhet for tryckluft: Tomma kondensat; rengéra/byta 7.1
filter
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Rengoéra och underhalla maskinen

7.4 Tomma skrapbehallaren (endast RS)

Skrapbehallaren ska tommas efter 2 000 till 6 000 cykler,
beroende pa tjockleken pa det material som avisoleras.

Skrapbehallaren ska aven témmas fore varje transport eller

leverans.

» Dra ut skrapbehallaren och tém den.
» Satt tillbaka skrapbehallaren pa plats.

7.5 Rengora hallartangerna for ledare

» Rengor hallartangerna for ledare med en borste.

Ytterligare underhall som ska utforas en gang i
manaden:

» Smorj hallartangerna for ledare vid rotationspunkterna
(1) och vid kontaktytorna (2) pa valsarna.

Bild 7.2 Hallartanger for ledare

238 Weidmiiller 3¢

7.6 Utfora service pa montagehallaren for
flertradiga ledare

Bild 7.3 Montagehallare for flertradig ledare i driftposition (A) och
dragen framat (B)

» Rengor inféringstratten (1) med en borste.
» Anvand om nddvandigt en mjuk trasa och lite reng6-
ringssprit.

Ytterligare underhall som ska utforas en gang i
manaden:

» Dra montagehallaren for flertradiga ledare framat (Figu-
re 7.3, B).

» Kontrollera att valsarna (2) kan rora sig fritt.

» Smorj valsarnas rotationspunkter vid behov.

» Smorj rotationspunkterna (3) pa montagehallaren for
flertradiga ledare.
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7.7 Utfora service pa avisoleringsenheten

» Se till att montagehallaren for flertradiga ledare ar i det
framre laget.
» Tryck verktygsenheten bakat och svang den at hoger.

Bild 7.4 Avisoleringsenhet

» Rengor omradet runt halet (1) med en borste.

» Anvand om nddvandigt en mjuk trasa och lite reng6-
ringssprit.

» Kontrollera kniven (2). Byt ut knivarna vid behov (se av-
snitt 8.3).

7.8 Utfora service pa crimpverktyget

For att na crimpverktyget maste du demontera montage-

hallaren for flertradiga ledare.

» Se till att montagehallaren for flertradiga ledare ar i front-
lage (Figure 7.3, B).

» Ta bort den nedre hégra skruven pa montagehallaren for
ledare (Figure 7.3, 4).

» Dra montagehallaren for flertradiga ledare forsiktigt
framat. For Crimpfix L: Se till att distansringen forblir pa
axeln.

» Luta montagehallaren for flertradiga ledare at sidan och
satt ner den forsiktigt.

2549630000/00/09/2017

Rengodra och underhalla maskinen

Bild 7.5 Lossad montagehallare for flertradiga ledare

Ytterligare underhall som ska utforas en gang i
manaden:

Bild 7.6 Crimpverktyg

» Kontrollera att valsarna (1) pa crimpverktyget kan rora
sig fritt.

» Kontrollera att valsarna (2) pa hallartangerna for ledare
kan rora sig fritt.

» Smorj bada punkterna vid behov.

» Smorj styrstiftet (3) pa hallartangen.

» Smorj de sidolopande ytorna (4) pa hallartangen.

Weidmiiller 3¢ 239



Rengoéra och underhalla maskinen

» Sétt tillbaka montagehéllaren for flertradiga ledare och 7.11 Utfora service pa underhallsenheten for
dra at den.

tryckluft
7.9 Rengora maskinens insida
» Endast RS: Ta bort Skrépbehéllaren. Risk for skada pé grund av elektrisk
» Rengdr maskinens insida med en borste och vid behov spanning!

en dammsugare.

Anvénd aldrig tryckluft nér du rengér insidan, » Kontrollera att maskinen ar avstangd och

eftersom det finns risk att mindre objekt (t.ex. stickkontakten ar utdragen.

avisoleringspartiklar) blir oatkomliga i maskinen.

Detta kan leda till fel och driftstopp.

Risk for personskador pa grund av
svangande tryckluftslangar!

7.10 Utfora service pé underhallsenheten » Se till att tryckluftsslangen ar frankopplad
fran tryckluftskallan.

Bild 7.7 Verktygsslid

En gang i kvartalet

» Dra montagehallaren for flertradiga ledare framat.

» Smorj kontaktytan (1).

» For tillbaka montagehallaren for flertradiga ledare i ratt
lage.

Bild 7.8 Underhallsenhet for tryckluft

Enligt behov

» Tryck avtappningspluggen (1) uppat for att dréanera kon-
densatet.

» Byt filtret genom att skruva av kondensatbehallaren (2)
och skruva av filtret (3).

» Satt i ett nytt filter och skruva tillbaka kondensatbehalla-
ren ordentligt.
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8 Felsokning

8.1 Feltabell

Fel
Maskinen kan inte slas pa.

Kontakta Weidmuller Service om ett fel inte kan
atgardas med hjalp av anvisningarna nedan.

Majlig orsak
Ingen stromforsorjning

Rekommenderad atgard

» Kontrollera elkabeln och anslutningen till el-
natet.

» Kontrollera sakringarna.

Kan inte starta om ledaren
ar inford.

Startsensor (S1) ar blockerad av avi-
soleringsskrap.

» Oppna frontplattan.

» Svang verktygsenheten at hoger.

» Dra montagehallaren for flertradiga ledare
framat.

» Ta bort skrapet fran avisoleringsenheten.

» Satt tillbaka alla komponenter pa sina ur-
sprungliga platser.

Ledaren har forts in pa ett felaktigt
satt.

» For in ledaren rakt.

Ledaren ar endast avisole-
rad och inte krympt.

Driftlaget "Endast avisolering” ar in-
stallt.

» Andra driftlaget till "Standard” (installning "0”
pa Meny 3).

Installningarna pa maskinen stammer
inte dverens med den hylsa som an-
vands.

» Kontrollera om installningarna for hylsarea
och crimplangd (endast RS) stdmmer 6verens
med den hylsa som anvands.

Ingen spole for andhylsa inférd

» For in en spole for andhylsa.

Okad skréapmangd

Skrapbehallaren ar full (endast RS)

» Tom skrapbehallaren (se avsnitt 7.4).

Avisoleringskniven ar skadad eller fel-
aktigt monterad

» Kontrollera placeringen av avisoleringsknivar-
na (se avsnitt 7.7).
» Ratta till eller byt ut kniven (se avsnitt 8.3)

Avisoleringsskrap mellan verktyg och
hdger stopp

» Ta bort avisoleringsskrapet.

En andra hylsa finns i hylshéllaren

» Ta bort hylsan.

8.2 Forbrukningsdelar

Produkt
Avisoleringskniv av titan

Bestalln.nr
1283530000

2549630000/00/09/2017
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Felsokning

8.3 Byta avisoleringskniven

Livsfara vid elchock

Delar som inte ar isolerade far inte vidroras

vid arbete i maskinen.

» Stang av maskinen.

» Ta bort tryckluftslangen fran tryckluftskal-
lan.

» Dra ut elkontakten.

» Oppna frontplattan och satt ned den fér-
siktigt.

Risk for personskador pa grund av vas-
‘ﬁ- sa knivar
[ » Byt knivar med en tang.
» Kassera forbrukade knivar i en separat
behallare.

: Alla knivar maste bytas ut samtidigt.

Bild 8.1 Avisoleringsenhet

» Lossa bada excentrarna (1) (2,5 mm sexkantsnyckel).
» Lossa fastskruvarna (2) (2,0 mm sexkantsnyckel) och ta
bort skyddet.

242 Weidmiiller 3¢

» Byt ut alla befintliga knivar mot nya.

Bild 8.2 For in knivarna

» Montera varje knivpar sa att de vinklade kanterna pekar
utat (markerade i rétt i Figur 8.2).

» For in knivarna sa att de vinklade kanterna pekar mot
varandra.

» Placera bada knivparen i hallaren.

» Satt tillbaka skyddet.

» Fixera bada excentrarna sa att de ar i position "0".

» Utfor ett avisoleringstest (se avsnitt 5.4).

8.4 Byta sakringar

» Kontrollera att maskinen ar avstangd.
» Dra ut elkontakten.

Bild 8.3 Oppna sakringsdosan

» Band ut sakringsdosan (1) fran filterenheten med en
vanlig skruvmejsel.

» Byt ut bada sakringarna (2 x T2AH250V).

» Satt tillbaka sakringsdosan i filterenheten.
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9 Satta maskinen ur drift och kassera den

9.1 Satta maskinen ur drift

» Stang av maskinen.

» Dra ut elkontakten.

» Ta bort tryckluftslangen fran tryckluftskallan.

» Ta bort tryckluftslangen fran underhallsenheten.

» Oppna frontplattan.

» Ta bort hylsremmen fran transportenheten.

» Vrid hylsrullen moturs tills hylsremmen ar helt borttagen
fran maskinen.

» Ta bort hylsrullen.

» Endast RS: Tom skrapbehallaren och satt tillbaka den i
maskinen.

» Stang frontplattan.

» Packa maskinen i originalférpackningen.

Maskinen ar nu klar att transporteras och eventuellt kasse-

ras.

9.2 Kassera maskinen

» Satt maskinen ur drift pa det satt som anges i avsnitt
9.1.

» Kontrollera att maskinen kasseras i enlighet med natio-
nella och lokala foreskrifter.

Maskinen far inte kasseras som hushalls-
avfall.

Maskinen maste kasseras pa ett miljo-
vanligt och professionellt satt.

fallshantering. Kontakta representanten for ditt

: Du kan skicka maskinen till Weidmdiller for av-
land.
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1 Over deze documentatie

De waarschuwingen in deze documentatie zijn verschillend
gestructureerd, afhankelijk van de ernst van het gevaar.

Mogelijk risico van overlijden

Opmerkingen met het signaalwoord "waar-
schuwing" waarschuwen u voor situaties die
kunnen leiden tot dodelijk of ernstig letsel als
u geen aandacht besteedt aan de vermelde
opmerkingen.

Risico van letsel

Opmerkingen met het signaalwoord "voor-
zichtig" waarschuwen u voor situaties die
kunnen leiden tot letsel als u geen aandacht
besteedt aan de vermelde opmerkingen.

ATTENTIE

Materiéle schade

Opmerkingen met het signaalwoord "attentie" waarschu-
wen u voor gevaren die kunnen leiden tot materiéle scha-
de.

246 Weidmiiller 3¢

Situatie-afhankelijke waarschuwingen kunnen de volgende
waarschuwingssymbolen bevatten:

Symbool

Betekenis

Waarschuwing: gevaarlijke elektrische span-
ning

Waarschuwing: letsel aan handen als gevolg
van scherpe bladen

Waarschuwing: handletsel (verbrijzeling)

Werk mag alleen worden uitgevoerd door
een elektrische specialist

Voer werk alleen uit met persoonlijke veilig-
heidsuitrusting

Q@&R>PP

Opmerkingen over de documentatie

Extra opmaak wordt gebruikt in de rest van de tekst welke
de volgende betekenis heeft:

Tekstitems naast deze pijl presenteren informatie
die niet is gerelateerd aan veiligheid, maar die
belangrijke informatie bieden met betrekking tot

correct en effectief werk.

» U kunt hanteringinstructies herkennen aan de zwarte
driehoek voor de tekst.
— Opsommingstekens worden aangegeven met streepjes.

2549630000/00/09/2017



2 Algemene veiligheidsaanwijzingen

2.1 Voorgeschreven gebruik

De machine is bedoeld voor het strippen en krimpen van
flexibele draden in één werkproces. Alleen het hieronder
beschreven materiaal (draden en adereindhulzen) mag
worden verwerkt met de machine. Proces-veilige verwer-
king kan alleen worden gegarandeerd voor Weidmuiller
adereindhulzen. De verwerking van andere merken kan
leiden tot fouten en schade aan de machine.

De machine mag alleen worden gebruikt binnen de be-
schreven technische grenzen (zie sectie 3.1). Modificaties
aan en reconstructies van de machine mogen niet worden
uitgevoerd.

Beoogd gebruik omvat ook aandacht besteden aan de do-
cumentatie.

2.2 Materiaal dat kan worden verwerkt en
krimpvorm

Draden

Flexible PVC-kabel HO5V-K en HO7V-K met een doorsnede
van 0,5-2,5 mm?2.

Adereindhulzen
Weidmdiiller-meeraderige adereindhulzen:

Model R
HO,5/14 H0,5/14 S
HO,75/14 HO0,75/14 S
H1,0/14 H1,0114 S
H1,5/14 H1,5/14 S
H2,5/14 H2,5/14 S

Model RS
HO,5/14 H0,5/14 S HO0,5/16 HO0,5/16 S
HO,75/14 HO0,75/14 S HO0,75/16 HO0,75/16 S
H1,0114 H1,0114 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/14 S H2,5/16 H2,5/116 S
Krimpvorm

Trapezium (standaard)

2549630000/00/09/2017

2.3 Veiligheidsuitrusting

De machine is uitgerust met de volgende veiligheidsvoor-
zieningen:

— Veiligheidsschakelaar binnenin de frontplaat
— 3/2-distributieklep
— Netvoedingsadapter

Deze items van de veiligheidsuitrusting mogen niet buiten
werking worden gesteld. Ze moeten één keer per jaar wor-
den gecontroleerd door een service-technicus.

2.4 Personeel

Alleen opgeleid personeel mag de machine bedienen en
onderhoudsactiviteiten uitvoeren. Opleiding omvat ook het
volledig hebben gelezen van de bedieningsinstructies.

()

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd
na overleg met Weidmdiller service en alleen
door een elektrische specialist.

Bewaar de bedieningsinstructies zodat ze op
elk moment kunnen worden geraadpleegd
door het bedienend personeel.

Alle documenten kunnen ook worden gedown-
load van de Weidmiiller website.
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3  Apparaatbeschrijving

Afbeelding 3.1 Vooraanzicht

1 Adereindhulsrol 7 Aansluiting netspanning
2 Haspelhouder 8 Zekeringcompartiment
3 Frontplaatvergrendeling 9  Aan/uit-schakelaar

4  Touch-display 10 Draaggreep (beide zijden)
5  Frontplaat 11 Onderhoudsunit perslucht
6 Draadinvoertrechter

Het typeplaatje is geplaatst op de achterzijde van de machine
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3 Apparaatbeschrijving

Afbeelding 3.2 Binnenaanzicht

1 Afstelling openingswig (alleen RS) 7. Stipunit

2 Transporteenheid 8 Afstelling vrugaveapparaat (alleen RS)

3 Openingswig 9 Kabelstren.gbevest|g|ngsun|t

4  Afstelling hulsstop (alleen RS) 10 Afvalcontainer (alleen RS)

5  Krimpunit 1 Afstellmg kabelstrengbevestigingsunit (alleen RS)
6 Hulshouderunit 12 2,5 mm inbussleutel (RS: 2,5 mm en 5 mm)
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3 Apparaatbeschrijving

3.1 Technische gegevens

Crimpfix-R Crimpfix-RS

Aandrijving Elektropneumatisch
Voedingsspanning 100-240 V AC; 50/60 Hz
Stroomverbruik 110 VA
Zekering (netfiltermodule) 2 x T2AH250V
Beschermingstype IP 20
Beschermingsklasse | / beschermende aardgeleider @
Werkdruk 5,5 bar
Luchtverbruik Ca. 0,9 nl/stop
Kabelinvoerlengte 35 mm (1,37") 27 mm (1,06") + krimplengte
Krimplengte 8 mm (0,31") 8/10 mm (0,31"/0,39")
Adereindhuls 0,5 tot 2,5 mm? (AWG 20tot 14)
Krimpvorm Trapezium
Cyclustijd 15s
Omgevingstemperatuur

Bedrijf +5°C tot40 °C

Opslag / transport -25 °C tot +55 °C (kortstondig +70 °C)
Interne temperatuur tijdens bedrijf Max. 45 °C

Max. bedrijfshoogte

2000 m boven zeeniveau

Vochtigheid

50% bij +40°C (zonder condensatie), 90% bij +20°C (zonder condensatie)

Vervuilingsniveau 2

Continu geluidsdrukniveau <70dB(A)

Afmetingen (BXDXH) 390x330x460 mm (15,35" x 12,99" x 18,11")
Kleur RAL 2000

Gewicht 23 kg (50,71 Ibs)

3.2 Typeplaatje

Typ: CRIMPFIXR
3 — Nr.: 1066

6 bar

Baujahr: 2017
5 Made In Germany

" Weidmiiller 3%

Weidmduller Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstrafle 16, D-32758 Detmold

__—100-240V; 60/60Hz; 26VA; 0.25A; IP20

RS

Fabrikant

Model, typebeschrijving
Serienummer
Technische specificaties
Bouwjaar

BTA

ST R WN =

Afbeelding 3.3 Typeplaatje op de achterzijde van de machine

250 Weidmiiller 3¢

2549630000/00/09/2017



4 Transport en opstelling van de machine

4.1 Installatielocatie

De installatielocatie moet voldoen aan de volgende vereis-
ten:
— Stabiele fundering met rechte, vlakke ondergrond (voor
machinegewicht, zie sectie 3.1).
— Houd 30 cm werkgebied vrij aan beide zijden en voor de
machine.
— Elektriciteit en persluchtpoorten makkelijk toegankelijk
dichtbij.
Optimale werkdruk is 5,5 bar (£ 0,5 bar). Wan-
I neer de werkdruk lager is dan 5 bar, bereikt u
geen bevredigende krimpresultaten. Werkdruk-
ken groter dan 6 bar leiden tot toegenomen slij-
tage aan de machine.

4.2 Transport van de machine

» Draag altijd werkschoenen met voetbescher-
ming tijdens transporteren van de machine.

» Alleen RS: Leeg de afvalcontainer voor ieder transport.

» Let op het gewicht van de machine (zie sectie 3.1). Ge-
bruik indien nodig een transporthulpmiddel.

» Om de machine te verplaatsen, altijd de zijdraaggrepen
gebruiken.

» Gebruik om de machine klaar te maken voor transport
(bijv. in het geval van onderhoud), de transportverpak-
king.

4.3 De levering uitpakken

» Controleer de levering op compleetheid (zie voor de
omvang van de levering hieronder).

» Berg de transportverpakking op.

» Zorg ervoor dat de bedieningsinstructies altijd toeganke-
lijk zijn voor de gebruiker.

4.4 Omvang van de levering

— Strip- en krimpmachine

— Aansluitkabel (10 A, 250 V)

— Persluchtslang

— Inbussleutel 2,5 mm (RS: 2,5 mm en 5 mm)

— Bedieningsinstructies

— Optioneel: CRIMPFIX MAGAZINE (Ordernr.
2443370000)
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4.5 Tot stand brengen van de connecties

» Stel de machine op, op de beoogde locatie.

Afbeelding 4.1 Tot stand brengen van de connecties

» Schakel eerst de persluchtslang in op de onderhouds-
unit voor perslucht van de machine (1).

» Sluit dan pas de persluchtslang aan met de perslucht-
bron.

» Check het manometerdisplay (2).

De werkdruk moet tussen 5 en 5,5 bar zijn.

» Indien nodig de werkdruk opnieuw afstellen. Om dit te
doen, de afstelschroef (3) omhoog trekken en voorzich-
tig draaien:

— Om de druk te verhogen, rechtsom draaien
— Om de druk te verlagen, linksom draaien

» Steek de kabel in de contactdoos (4) van de machine en

verbind hem met de stroomvoorziening.
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5 Instellen van de machine

De machine moet worden ingesteld in de volgende situa-

ties:

— Wanneer een ander type adereindhuls moet worden
verwerkt

— Elke keer dat de machine in bedrijf wordt gesteld

Als u wilt wisselen naar een ander type adereindhuls, moet

u eerst alle adereindhulzen die nog in de krimpunit zitten

verwijderen. Ga als volgt te werk om dit te doen:

» Verwijder de adereindhulsrol.

» Ga door met invoeren van de gebruikte draad in de ma-
chine tot de draad alleen wordt gestript.

Nu zijn alle adereindhulzen verwijderd uit het interieur van

de krimpunit.

Tijdens de instelling moeten de volgende instellingen wor-
den gecontroleerd en indien nodig aangepast:

— Adereindhulsrol
— Hulsdoorsnede
— Alleen RS: krimplengte op vier posities (zie sectie 5.3)

De afstellingstabel aan de binnenkant van de frontplaat
toont de vereiste instellingen voor de verschillende hulzen-
varianten.

De machine moet voor instellen worden uitge-
schakeld.

Symbool  Betekenis

Adereindhuls (type)

5.1 Invoeren van adereindhulzen

» Stel de adereindhulsrol (1) in, zodat rechtsom afrollen is
verzekerd.

» Draai de vergrendeling (2) op de voorfplaat (3) om deze
te openen.

Gebruik transporteenheid (X=ja)

Kabelgeleidingseenheid, openingswig, vrijga-
veapparaat

Hulsstop

0~
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De transportbout (4) in de transporteenheid moet zich in de

laagste stand bevinden.

De transportbout wordt omlaag geduwd door een veer.

Als hij niet volledig omlaag is:

» Controleer of de transportbout geblokkeerd is en verwij-
der de blokkade, indien nodig.

» Duw de adereindhulsgordel in de transporteenheid tot
de laagste huls wordt vergrendeld

» Controleer op stevige passing door voorzichtig aan de
adereindhulsgordel te trekken.

» Sluit de voorplaat met de voorplaatvergrendeling.

» Rol de losse adereindhulsgordel op.
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5.2 Vervangen van de adereindhulsrol

» Draai de vergrendeling op de voorplaat om deze te ope-
nen.

» Draai de voorplaat naar beneden.

» Duw de transportbout volledig omhoog en trek de ader-
eindhulsgordel uit de transporteenheid.

» Zie sectie 5.2.

5.3 Instellen van de striplengte (alleen RS)

Er wordt een letter toegekend aan elke adereindhuls:
16 mm = A 14 mm=B

» Controleer of de toepasselijke letter (A of B) is ingesteld
voor de volgende vier componenten:
1. Hulsstop (Figure 3.2, 4)
2. Vrijgaveapparaat (Figure 3.2, 8)
3. Kabelstrengbevestigingsunit (Figure 3.2, 11)
4. Openingswig (Figure 3.2, 1)

Configureren van de hulsstop

Afbeelding 5.1 Hulsstopconfiguratie

» Draai het instelwiel met de inbussleutel (5 mm) zodat de
gewenste waarde onderaan zichtbaar is.

Twee streepjes=A, één streepje =B.

2549630000/00/09/2017

5 Instellen van de machine

Instellen van de striplengte op het vrijgaveapparaat

Afbeelding 5.2 Afstelling vrijgaveapparaat (instelling: B)

U kunt de striplengte met de instelling variéren.

» Duw het instelwiel terug en draai het zodat de gewenste
waarde op de gemarkeerde positie is.

» Laat het instelwiel los, zodat het inklikt.

U kunt fijnafstellingen uitvoeren in het geselecteerde confi-

guratiebereik (A of B):

» Om de striplengte te vergroten, draai naar "+"; om de
striplengte te verkleinen, draai naar "-".

Configuratie van de kabelstrengbevestigingsunit

Afbeelding 5.3 Configuratie van de kabelstrengbevestigingsunit (set
B)

» Trek de gereedschapsunit naar voren en zet de hendel
op de gewenste waarde.
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5 Instellen van de machine

Afstellen van de openingswig

De openingswig is alleen instelbaar als de kabel-
I strengbevestigingsunit in de operationele positie

is (zie sectie 7.6).

- \ i A
Afbeelding 5.4 Configuratie openingswig (set B)

» Draai de bevestigingsschroef (1) los tot de afstelplaat (2)
naar links kan worden gedrukt en naar achteren en vo-
ren kan worden bewogen.

» Breng de afstelplaat in de benodigde positie (3). In dit
proces moet één van de vangpennen (4) in een opening
passen.

» Breng de bevestigingsschroef weer aan (1).

5.4 Uitvoeren van een striptest

ledere keer dat het te verwerken materiaal moet worden

gewijzigd, moet een striptest worden uitgevoerd.

» Schakel de hoofdschakelaar in.

» Switch naar "Stripmodus" operationele modus op het
touch-display (zie sectie 6.5).

» Voer een draad in om te strippen.

» Controleer het resultaat:

— Is alle gevlochten draad onbeschadigd?
— Is het strippen recht en gelijkmatig uitgevoerd?

» Gebruik een ongekrompen adereindhuls om te controle-
ren of de striplengte past en of de geselecteerde combi-
natie van draad en huls een perfecte match zijn.

Switch indien nodig naar S-hulzen.

254 Weidmiiller 3¢

5.5 Instellen van de snijdiepte

Afhankelijk van hardheid en dikte is mogelijk afstelling van

de snijdiepte voor het strippen vereist. Om dit te doen moet

de bladafstand worden aangepast door verschuiven van de

twee excentrische schroeven.

» Om bij beide excentrische schroeven te komen, de
gereedschapsunit naar achteren duwen en naar rechts
zwenken.

Afbeelding 5.5 Stripunit

» Maak beide excentrische schroeven (1) en (2) los
(2,5 mm inbussleutel).

» Om de snijdiepte te verkleinen, beide excentrische
schroeven naar "+" bewegen (grotere bladafstand).

» Om de snijdiepte te vergroten, beide excentrische
schroeven naar "-" bewegen (kortere bladafstand).

» Breng beide excentrische schroeven weer aan.

De configuratie van beide excentrische schroe-
ven moet met elkaar overeenkomen.
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6 Bedienen van de machine

6.1 Normaal bedrijf

» Plaats de adereindhulsrol.

» Dingen die voor iedere activering moeten wor-
den gecontroleerd:
— Is de elektriciteitskabel in probleemloze
conditie?
— |Is de vereiste werkdruk van 5,5 bar aanwe-
zig?
— |Is de frontplaat gesloten?

» Schakel de hoofdschakelaar in.

De ventielen starten hoorbaar op en er wordt een referen-
tierun uitgevoerd. Het touch-display toont gereedheid voor
bediening.

6.2 Invoeren van de draad

Verwerk alleen draden die zuiver zijn gesneden.
Alle gevlochten draad moet eindigen met de iso-
latie.

Er mag geen gevlochten draad worden ingekort
of uitsteken.

Zorg ervoor dat het uiteinde van de draad gelijk-
matig wordt geplaatst.

Afbeelding 6.1 Voer de draad correct in

» Voer een draad in de invoertrechter.

Het materiaal wordt licht naar binnen getrokken en auto-
matisch verwerkt. Tijdens dit proces zijn ventielgeluiden te
horen.

» Zodra de verwerking is voltooid (geen geluiden meer),
de verwerkte draad uittrekken.
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6.3 Touch-display en bedieningsmenu's

Het touch-display geeft de huidige bedrijfsconditie aan. Het
onderste deel van het display is aanraakgevoelig.

U kunt door het programma navigeren met de vier bedie-
ningsknoppen.

~oduktie menu

Afbeelding 6.2 Touch-display; volgende activering weergeven

Knop | Functies
4 Selecteer menu (beweeg voorwaarts) of verhoog
waarde

§ | Selecteer menu (beweeg achterwaarts) of verlaag
waarde

C | Verlaat menu (terug naar menu 1)

E | Activeer geselecteerde menu of stel waarde in

» Om een bedieningsmenu te selecteren, de pijltoetsen
indrukken.

» Om naar het geselecteerde menu te gaan, druk E.

» Beweeg naar het gewenste punt binnen een menu met
de pijltoetsen.

» Om een geselecteerd punt te activeren, druk E.

» Om het menu te verlaten, druk C.

Alleen de menu's 1, 3 en 10 zijn relevant voor de bedie-

ning. Hier kunt u:

Menu 1: De dagstukshoeveelheid resetten

Menu 3: De operationele modus wijzigen (standaard:
krimpen en strippen)

Menu 10: Taal instellen

De overige menu's zijn alleen bedoeld voor onderhoud.
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6 Bedienen van de machine

6.4 De dagstukshoeveelheid resetten

» Selecteer menu 1, als dit niet reeds wordt getoond.

6.6 Weergeven van tellers en verwerkingstij-
den

» Selecteer menu 4.

1. produktie menu

Gereed Apparaat is klaar voor gebruik

D-Stck: 5 Dagstukshoeveelheid: aantal
verwerkte stuks sinds de laatste

Stap: 1/0 reset.

+ ¥ C E

» Om de dagstukshoeveelheid te resetten, C voor ten min-
ste 5 seconden ingedrukt houden.

De dagstukshoeveelheid wordt gereset naar nul.

6.5 Wijziging van de bedrijfsmodus

» Selecteer menu 3.
De huidige bedrijfsmodus wordt getoond.

4. bedrijf data menu
400002

Totaalteller: aantal voltooide
werkcycli

totaal:

t.cycl.:
1.496s

Verwerkingstijd: duur werkcyclus
(strippen en krimpen)

Service: — 1

t ¥ C E

Voorloopteken en serviceteller

3. strippen menu

strippen: 0 0 = Strippen en krimpen
1 = Alleen strippen

t ¥ C E

» Om de operationele modus te wisselen, druk E.
De geselecteerde operationele modus is meteen actief.

» Om het productiemenu weer te bereiken, C, of kies een
ander menu met de pijltoetsen.
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De totaalteller telt de werkcycli tijdens de volledige levens-
duur van de machine. De service-interval van de machine
is 400.000 werkcycli. De serviceteller telt af in plaats van
op, startend bij 400.000. Nadat 400.000 werkcycli zijn
voltooid, staat de serviceteller op 0. Wanneer de machine
daarna wordt gestart, wordt de servicemelding getoond
(zie sectie 6.9). De serviceteller telt weer op. Het negatieve
voorloopteken geeft aan dat een tellercyclus is voltooid. De
servicetechniscus reset de serviceteller naar 400.000.
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6 Bedienen van de machine

6.7 Stel taal in

» Selecteer menu 10.
» Om het menu te activeren, druk E.

10.Taal

t+ ¥ C E

» Druk ¥ tot de gewenste taal wordt weergegeven.
De geselecteerde taal wordt meteen overgenomen.

» Om het productiemenu weer te bereiken, druk C, of kies
een ander menu met de pijltoetsen.

6.8 Servicedisplay

1. produktie menu

Gereed Apparaat is klaar voor gebruik
—— Service: — Het servicedisplay verschijnt na
Stap: 2/0 iedere 400.000 werkcycli.

+ ¥ C E

Wanneer de machine wordt ingeschakeld knippert het
servicedisplay drie keer. Daarna is de machine klaar voor
gebruik.

Om de prestatiecapaciteit van de machine zo
I lang mogelijk te behouden, moet u de opgege-

ven service-intervallen aanhouden.

— Klein onderhoud na 400.000 werkcycli

— Groot onderhoud na 800.000 werkcycli
Raadpleeg de Weidmiller-vertegenwoordiger
die verantwoordelijk is voor uw land.

6.9 Uitschakelen van de machine

» Schakel de machine uit.

De ventielen worden hoorbaar ontlast. Het display gaat uit.
Alleen RS: Wanneer u klaar bent met de werk-

: zaamheden, moet u de afvalcontainer legen en
terugplaatsen in de machine (zie sectie 7.4).
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7 Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.1 Schoonmaken van de buitenkant van de
machine

De machine moet regelmatig worden ontdaan van stof. Hij
moet aan de buitenkant worden schoongemaakt als en
wanneer nodig.

» Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.

ATTENTIE

Het display kan worden beschadigd

Schoonmaken van de binnenkant is onderdeel
van onderhoud dat alleen moet worden uitgevo-
erd door opgeleid personeel.

Gebruik van ongeschikte schoonmaakmiddelen kan het

display krassen of beschadigen.

» Maak het display zorgvuldig schoon, ofwel met een
speciale schoonmaakdoek voor display-oppervlakken,
of met een zachte doek en een beetje displayreiniger.

» Maak het oppervlak van de machine schoon met een
vochtige doek. Indien nodig, op zeep gebaseerde
schoonmaakmiddelen gebruiken. Gebruik geen schu-
rende schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen.
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7.2 Machine-onderhoud

Om storingsvrij gebruik te verzekeren, moeten de beschre-
ven onderhoudstaken (zie sectie 7.3) worden uitgevoerd
op de aangegeven tijdstippen.

Potentieel risico van overlijden door
een elektrische schok

Tijdens werken aan de binnenkant van de

machine mogen geen ongeisoleerde onder-

delen worden geraakt.

» Schakel de machine uit.

» Verwijder de persluchtslang van de pers-
luchtbron.

» Trek de stekker eruit.

» Open de frontplaat en zet hem zorgvuldig

neer.

Alleen RS. Om gemakkelijk alle delen in de
machine te kunnen bereiken, moet u de afval-
container verwijderen bij aanvang van onder-
houdswerk. Vergeet niet deze terug te plaatsen
wanneer het werk is voltooid.

Houd het volgende gereed voor onderhouds-
: werk:
— Setinbussleutels
— Borstel en schoonmaakdoek
— Smeermiddel
— Silicone of PTFE-olie

— Smeervet (geschikt voor rollagers)
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.3 Onderhoudsschema

v

CRIMPFA R

Afbeelding 7.1 Onderhoudsitem overzicht

Onderhoudsitem Interval / onderhoudsactiviteit

Dagelijks Zie sectie

1 Legen van de afvalcontainers (alleen RS) 7.4
Wekelijks

2 Schoonmaken van de draadhoudertangen 7.5

3 Kabelstrengbevestigingsunit: schoonmaken van invoertrechter 7.6

4 Schoonmaken van de stripunit, controleren van het stripblad 7.7

6 Schoonmaken van het interieur 7.9
Maandelijks

2 Draadhoudertangen: olién draaipunt en contactvlakken 7.5

3 Kabelstrengbevestigingsunit: olién van draaipunt en rollers 7.6
Krimgereedschap: rollers en hulshoudertangen 7.8
Per kwartaal

7 Gereedschapsschuif 7.10
Indien nodig

8 Onderhoudsunit perslucht: aftappen condensaat; schoonmaken/ | 7.11
vervangen van filters
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.4 Legen van de afvalcontainer (alleen RS)

Afhankelijk van de dikte van het gestripte materiaal, moet
de afvalcontainer worden geleegd na iedere 2.000 tot
6.000 cycli. De afvalcontainer moet ook worden geleegd
voor ieder transport of verzending.

» Trek de afvalcontainer eruit en leeg hem.
» Breng de afvalcontainer weer op zijn plaats.

7.5 Schoonmaken van de draadhoudertan-
gen

» Maak de draadhoudertangen schoon met een borstel.

Aanvullend maandelijks onderhoud:

» Olie de draadhoudertangen op de draaipunten (1) en op
de contactvlakken (2) van de rollers.

Afbeelding 7.2 Draadhoudertangen
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7.6 Onderhouden van de kabelstrengbeves-

tigingsunit

Afbeelding 7.3 Kabelstrengbevestigingsunit in operationele positie
(A) en naar voren getrokken (B)

» Maak de invoertrechter (1) schoon met een borstel.
» Gebruik indien nodig een zachte doek en wat spiritus.

Aanvullend maandelijks onderhoud:

» Trek de kabelstrengbevestigingsunit naar voren (Figure
7.3,B).

» Controleer of de rollers (2) in staat zijn vrij te bewegen.

» Indien nodig de draaipunten van de rollers smeren.

» Olie de draaipunten (3) van de kabelstrengbevestigings-
unit.
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.7 Onderhouden van de stripunit

» Verzeker dat de kabelstrengbevestigingsunit in de voor-
ste positie is.

» Duw de gereedschapsunit naar achteren en zwenk hem
naar rechts.

Afbeelding 7.4 Stripunit

» Maak het gebied rond het gat (1) schoon met een bor-
stel. Afbeelding 7.5 Ontkoppelde kabelstrengbevestigingsunit

» Gebruik indien nodig een zachte doek en wat spiritus.

» Controleer het blad (2). Indien nodig de bladen vervan-

gen (zie sectie 8.3). Aanvullend maandelijks onderhoud:

7.8 Onderhouden van het krimpgereedschap

Om het krimpgereedschap te bereiken moet u de kabel-

strengbevestigingsunit ontmantelen.

» \erzeker dat de kabelstrengbevestigingsunit in de voor-
ste positie is geplaatst (Figure 7.3, B).

» Verwijder de schroef rechtsonder van de kabelstrengbe- 4
vestigingsunit (Figure 7.3, 4). 3
» Trek de kabelstrengbevestigingsunit voorzichtig naar vo-
ren uit. Voor Crimpfix R: zorg ervoor dat de afstandsring
op de as blijft. e : -
» Kantel de kabelstrengbevestigingsunit naar de zijkant en ; C (.
zet hem voorzichtig neer. 1 .\ ~ !

Afbeelding 7.6 Krimpgereedschap

» Controleer of de rollers (1) op het krimpgereedschap in
staat zijn vrij te bewegen.

» Controleer of de rollers (2) op de hulshoudertangen in
staat zijn vrij te bewegen.

» Indien nodig beide punten olién.

» Olie de geleidepin (3) van de hulshouderunit.

» Olie de laterale loopvlakken (4) van de hulshouderunit.

» Herplaats de kabelstrengbevestigingsunit en zet hem
vast.
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.9 Schoonmaken van het interieur

» Alleen RS: Verwijder de afvalcontainer.
» Maak de binnenkant van de machine schoon met een
borstel en, indien nodig, met een stofzuiger.
Gebruik nooit perslucht voor het schoonmaken
I van de binnenkant omdat anders kleine delen

(bijv. stripresten) ontoegankelijk worden aan de
binnenkant van de machine. Dit kan resulteren in
storingen en operationele stilstand.

7.10 Onderhouden van de onderhoudsunit

Afbeelding 7.7 Gereedschapsschuif

Per kwartaal

» Trek de kabelstrengbevestigingsunit naar voren.
» Smeer het contactopperviak (1).
» Breng de kabelstrengbevestigingsunit terug in positie.
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7.11 Onderhouden van de onderhoudsunit
voor perslucht

Risico van letsel veroorzaakt door elek-
trische spanning!

» Zorg ervoor dat de machine is uitgescha-
keld en de stekker is uitgetrokken.

Risico van letsel veroorzaakt door rond-
slingerende persluchtslangen!

» Zorg ervoor, dat de persluchtslang is ont-
koppeld van de persluchtbron.

Afbeelding 7.8 Onderhoudsunit perslucht

Indien nodig

» Om het condensaat af te tappen de aftapplug (1) om-
hoog duwen.

» Om het filter te vervangen, de condenstank (2) los-
schroeven en het filter (3) afschroeven.

» Plaats een nieuw filter en schroef de condenstank er
weer stevig op.
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8 Probleemoplossing

8.1 Foutentabel

Fout

Machine kan niet worden
ingeschakeld.

Neem, wanneer een fout niet kan worden verhol-
pen met de hier beschreven acties, contact op
met Weidmliller service.

Mogelijke oorzaak
Geen voeding

Aanbevolen actie

» Controleer de stroomkabel en de voedings-
aansluitingen.
» Controleer de zekeringen.

Kan niet starten als draad is
ingevoerd.

Start sensor (S1) is geblokkeerd door
stripresten.

» Open de frontplaat.

» Zwenk de gereedschapsunit naar rechts.

» Trek de kabelstrengbevestigingsunit naar vo-
ren.

» Verwijder de restanten uit de stripunit.

» Breng alle componenten terug in hun originele
posities.

Draad is incorrect ingevoerd.

» Voer de draad recht in.

De draad wordt alleen ge-
stript en niet gekrompen.

De operationele modus "Alleen strip-
pen" is ingesteld.

» Wijzig de operationele modus naar "Stan-
daard" (instelling "0" in menu 3).

Instellingen van de machine komen
niet overeen met de gebruikte huls.

» Controleer of de instellingen voor de hulsdoor-
snede en krimplengte (alleen RS) overeenko-
men met de gebruikte huls.

Geen adereindhulsrol geplaatst

» Plaats de adereindhulsrol.

Toegenomen afval

Afvalcontainer is vol (alleen RS)

» Leeg de afvalcontainer (zie sectie 7.4).

Stripblad beschadigd of incorrect gein-
stalleerd

» Controleer de zitting van de stripbladen (zie
sectie 7.7).

» Messen corrigeren of vervangen (zie sectie
8.3)

Stripresten tussen gereedschapsunit
en rechter stop

» Verwijder de stripresten.

Een tweede huls is geplaatst in de
hulshouderunit

» Verwijder de huls.

8.2 Slijtage-onderdelen

Product
Titanium stripblad

Ordernr.
1283530000
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Probleemoplossing

8.3 Vervangen van het stripblad

Potentieel risico van overlijden door
een elektrische schok

Tijdens werken aan de binnenkant van de

machine mogen geen ongeisoleerde onder-

delen worden geraakt.

» Schakel de machine uit.

» Verwijder de persluchtslang van de pers-
luchtbron.

» Trek de stekker eruit.

» Open de frontplaat en zet hem zorgvuldig
neer.

Risico van letsel veroorzaakt door
scherpe bladen

» Gebruik een tang om de bladen te vervan-
gen.

» Gooi de verwijderde bladen weg in een
afzonderlijke container.

ledere keer dat het mes wordt vervangen moe-
ten alle aanwezige bladen worden vervangen.

Afbeelding 8.1 Stripunit

» Verwijder beide excentrische schroeven (1) (2,5 mm in-
bussleutel).

» Maak de bevestigingsschroeven (2) los (2,0 mm inbus-
sleutel) en verwijder de afdekking.
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» Vervang alle aanwezige bladen door nieuwe.

Afbeelding 8.2 Messen plaatsen

» Monteer ieder mespaar zo, dat de vellingkanten naar
buiten wijzen (rood gemarkeerd in afbeelding 8.2).

» Zet de bladen zo in, dat de vellingkanten naar elkaar
wijzen.

» Plaats beide bladparen in de houder.

» Plaats de afdekking terug.

» Bevestig beide excentrische schroeven zodat ze in posi-
tie "0" zijn.

» Voer een striptest uit (zie sectie 5.4).

8.4 Vervangen van de zekeringen

» Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.
» Trek de stekker eruit.

Afbeelding 8.3 Openen van het zekeringencompartiment

» Wip het zekeringencompartiment (1) uit de hoofdfilter-
eenheid met een platte schroevendraaier.

» Vervang beide zekeringen door nieuwe (2 x T2AH250V).

» Plaats het zekeringencompartiment terug in de hoofdfil-
tereenheid.
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9 Buiten bedrijf nemen van de machine en deze verwijderen

9.1 De machine buiten bedrijf nemen

» Schakel de machine uit.

» Trek de stekker eruit.

» Verwijder de persluchtslang van de persluchtbron.

» Verwijder de persluchtslang van de onderhoudsunit.

» Open de frontplaat.

» Haal de hulsstrip uit de transporteenheid.

» Draai de hulsrol tegen de wijzers van de klok in tot de
hulsstrip volledig uit de machine is verwijderd.

» Verwijder de hulsrol.

» Alleen RS: Leeg de afvalcontainer en plaats hem terug
in de machine.

» Sluit de frontplaat.

» Verpak de machine in de originele verpakking.

De machine is nu klaar voor transport en, indien nodig,

verwijdering.

9.2 Verwijdering van de machine

» Neem de machine buiten bedrijf zoals beschreven in
sectie 9.1.

» Zorg ervoor, dat de machine wordt verwijderd in over-
eenstemming met nationale en lokale regelingen.

De machine moet niet worden verwijderd
als huishoudelijk afval.

De machine moet op een milieuvrien-
delijke en professionele manier worden
verwijderd.

muiller sturen. Raadpleeg de verantwoordelijke

: U kunt de machine voor verwijdering naar Weid-
vertegenwoordiger voor uw land.
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Crimpfix R ‘ Crimpfix RS

Xz FEI= S5
FEJREBE 100-240 V AC ; 50/60 Hz
Ih¥E 110 VA
(RG22 ( EBRIERIRIR ) 2 x T2AH250V
RIPRA IP 20
PP |/ {FPEE O
BIEED 5.5 bar
=SiHFE X%£9 0.9 nl/stop
FEURAKE 35 mm (1.37") 27 mm (1.06") + EEREE
EEKE 8 mm (0.31") 8 /10 mm (0.31" / 0.39")
RN 0.5 Z 2.5 mm? (AWG 20 & 14)
FEER i |
EENE) 15 s
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1RAE +5°C & 40 °C

ZH / 154 -25°C & +55 °C (48A7 +70 °C)
EEPNEERE 5 45 °C
RABREEE BikEE 2000 m
ZE +40 °C B 50 % (FToriF) , +20 °C AF 90 % (iR
TSIRER 2
LR R B <70 dB(A)
RY ( BxiFxE ) 390x330x460 mm (15.35" x 12.99" x 18.11")
gt RAL 2000
=82 23 kg (50.71 Ibs)
3.2 BiEE

"~ Weidmiiller 3C
OB

2 Klingenbergstrafe 16, D-32758 Detmold
Typ: CRIMPFIX R

3 —— Nr.: 1066
4 ___—100-240V; 50/60Hz; 26VA; 0.26A; IP20
o (€E®XE
_— Baujahr: 2017 e
5 Made In Germany www.weidmueller.com

E3.3 ESEMuTHEEEN
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EU KONFORMITATSERKLARUNG
EU DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION UE DE CONFORMITE
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE

DE PW659200 171006 001 ISS 01

Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstr. 16, D-32758 Detmold

enkdicen in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
Geclare under our sok responsibilty that the product
Géciarons sous notre seule responsabiité que le produt
Gchisriamo scito Nostra unica responsabiith che i prodotio
declaramos bajo nuestra sola responsabiidad que o producto

Crimpautomat
Crimping machine
Machines a sertir

Maquinas de prensado

CRIMPFIX R (9028500000)
CRIMPFIX RS (1477030000)

(Sarmorrmmer) (veriel st (rmero de sarie] (aer & sede) () 00 sére)

folgenden europdischen Richtlinien entspricht

is in conformity with the following EC directives

o3t conforme sux drectives communautaires suivanies
risudta in conformith alle seguens direttive comunitare
s conforme con kas siguientes directivas comunitarias

2006 /42/ EG
2014/30/EU

2011/65/EU
und folgende Normen angewandt wurden
and that the following standards have been applied
ot que les normes suivanios ont é¢ appliquées
© che 50n0 state applicate ke seguent norme
¥ Que se han aphcado ks siguientes noemas.

DIN EN ISO 12100:2011
DIN EN 60204-1:2010
EN 61000-6-4:2011
EN 61000-6-2:2011
EN 61000-3-3:2009
EN 61000-3-2:2011

Detmold, 10/6/2017

Sune Meligren, Business Unit Leiter Marking & Tools /
Vi

t Business Unit Marking & Tools
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@ DECLARAGAO UE DE CONFOR- declara sob sua exclusiva responsabi- Magquina de cravar namero de série Esta em conformidade com as e que as normas abaixo indicadas
MIDADE lidade que o produto seguintes diretivas da CE foram aplicadas
@ Deklaracja zgodno$ci UE z petng odpowiedzialno$cia maszyna do zaciskania numer seryjny spetnia wymagania nastepujacych oraz nastepujacych norm
oéwiadczamy, Ze produkt dyrektyw UE
@ EU Prohlaseni o shodé prohlaSujeme na svou vlastni Krimpovaci stroj sériové Cislo je ve shodé s nasledujicimi sbéricemi | a Ze byly pouZity nasledujici standardy
odpovédnost, Ze vyrobek Ef
@ EU megfelel6ségi nyilatkozat kizarolagos felelldsségiinkre kijelent- Krimpel6 gép sorozatszam Megfelel az alabbi iranyelveknek és az alabbi szabvanyokat alkalmaztak
jlik, hogy a termék
Declaratie de conformitate UE declaram pe propria noastra Masina de sertizare serie este in conformitate cu urmatoarele si ca au fost aplicate urmatoarele
raspundere ca produsul directive CE standarde
@ EU-FORSAKRAN OM OVERENS- forklarar pa eget ansvar att produkten Crimpmaskin serienummer Gverensstammer med foljande och att foljande standarder har
STAMMELSE EU-direktiv tillampats
@ EU CONFORMITEITSVERKLARING verklaart onder onze eigen verant- Krimpmachine serienummer In overeenstemming is met de volgen- en dat de volgende standaards zijn
woordelijkheid dat het product de EG-richtlijnen toegepast
@ EREATF A 1EASEA BAWEAME—RETFRU EfENER FS HFATHECHES MEEERATInE
[
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